GR - 6.2. REMONT NAWIERZCHNI BETONEM ASFALTOWYM

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét objetych
zadaniami z zakresu letniego i zimowego utrzymania drég wojewddzkich na terenie wojewodztwa
matopolskiego w latach 2022 - 2026 administrowanych przez Zarzgd Drog Wojewddzkich w Krakowie,
a polegajacych na wykonaniu remontu nawierzchni bitumicznych za pomoca betonu asfaltowego o strukturze
zamknietej z obcieciem krawedzi. Remont nawierzchni bitumicznej jest to zabieg techniczny do
natychmiastowego wykonania, obejmujgcy powierzchnie (do 60 m?), stuzacy usuwaniu uszkodzen
zagrazajgcych bezposrednio bezpieczenstwu ruchu oraz pozwalajgcy na zahamowanie procesu powigkszania
sie uszkodzen nawierzchni i uzyskanie réwnej powierzchni jezdni.

2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy likwidacji uszkodzen
drogowych nawierzchni bitumicznej o gtebokosci 4 — 10 cm, spowodowanych ruchem drogowym oraz
czynnikami atmosferycznymi.

3. Wykonanie robét, rodzaje materiatdow do wykonania remontu nawierzchni bitumicznych, sprzet.
3.1. Naprawa uszkodzen za pomoca betonu asfaltowego z obcieciem krawedzi
Naprawa uszkodzen za pomocg betonu asfaltowego z obcieciem krawedzi obejmuje:

- oznakowanie miejsca prowadzonych robot

- ustalenie wielkosci powierzchni z Inspektorem Nadzoru

- wyfrezowanie lub wykucie uszkodzonej nawierzchni (wg polecenia Inspektora)

- obciecie pionowe krawedzi po wyfrezowaniu lub wykuciu nawierzchni w miejscu powstatego ubytku
bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki w celu nadania im regularnych ksztaltdw (najlepiej
prostokgtow réwnolegtych do krawedzi jezdni).

- oczyszczenie ubytkéw z kurzu, luznych niezwigzanych ziaren kruszywa i innych zanieczyszczen

- skropienie dna i $cianek ubytku cienkg warstwa emulsji asfaltowej (0,5 kg/m?)

- wypetienie ubytkéw betonem asfaltowym

- zageszczenie betonu asfaltowego

- wykonczenie krawedzi styku starej nawierzchni i wykonanej taty zalewg asfaltowo — kauczukowg

- wykonanie ewentualnych badan i pomiaréw kontrolnych

3.2. Materiaty do wykonania remontu nawierzchni

Do remontu nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé beton asfaltowy AC11 S z asfaltem 50/70, zgodnie

z wymaganiami PN-EN 13108-1 oraz WT-2 cz. | 2014 dla ruchu KR 3-4. Kazda dostarczona lub zakupiona

przez wykonawce partia betonu asfaltowego powinna byé zgodna z receptg zaakceptowang przez Inspektora

Nadzoru. Materiaty uzyte do betonu asfaltowego i remontu nawierzchni powinny spetniaé wymagania normy

PN-EN 13108-1 oraz WT-2 cz. | 2014 odnosnie betonu asfaltowego AC11 S dla kategorii ruchu KR 3 — 4,

emulsje asfaltowe wg PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji

asfaltowych. Wykonania nawierzchni asfaltowej zgodnie z WT-2 cz. 1l 2016.

3.3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét musi posiadaé mozliwo$¢ korzystania z nastepujacego sprzetu:

- wytwdrni mas bitumicznych lub porozumienie z dostawcg masy bitumicznej

— rozkfadarki masy bitumicznej

- frezarki

—  pit do ciecia nawierzchni z betonu asfaltowego z diamentowymi tarczami tngcymi lub podobnego sprzetu
umozliwiajgcego obciecie krawedzi ubytkow

- samochodéw samowytadowczych przystosowanych do przewozu masy bitumicznej / obowigzkowo
z przykryciem brezentowym/

— sprzet do oczyszczenia i skropienia ubytkdw w nawierzchni oraz roztozenia masy bitumicznej na goraco
ftopaty listwowe, $ciggaczki (uzycie grabi wykluczone), listwy profilowe.

Do wykonania nawierzchni bitumicznej nalezy korzysta¢ z nastepujgcego sprzetu:

- rozktadarka masy bitumicznej

Ze wzgledu na dtugosc¢ / szerokos¢ powierzchni nawierzchni mogacej wchodzi¢ w zakres remontu (nawet do

kilkudziesieciu metrow) Wykonawca winien uzy¢ rozktadarki do mieszanki mineralno - asfaltowej posiadajgce;j:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie rownej warstwy z zachowaniem ustalonych spadkow
poprzecznych,

- plyte wibracyjng podgrzewang do wstepnego zageszczania.

W szczegdlnym przypadkach, w miejscach trudno dostepnych, o nieduzej powierzchni inspektor moze

dopusci¢ reczne wbudowanie mieszanki mineralno asfaltowe;j.
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- dokumentéw zakupu lub wydania (RW) materiatbw uzytych do wykonanych remontéw w ilosciach
wynikajgcych z norm,

- wynikéw badan laboratoryjnych zastosowanych materiatow oraz badar kontrolnych.

Badania przy odbiorze obejmujg ocene wizualng wyglagdu zewnetrznego i jednorodnosci naprawionej

nawierzchni, réwnosci oraz szczelnosci struktury i szorstkosci.

Gotowos¢ robot objetych etapem do odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika przebiegu remontu.

Zamawiajacy jest zobowigzany dokona¢ odbioru do 7 dni od daty zgtoszenia. W przypadku stwierdzenia, ztej

jakosci robot Wykonawca usunie wady w terminie ustalonym przez Zamawiajgcego w protokole odbioru.

Odbiér koncowy robét objetych umowg bedzie dokonywany kazdorazowo po zakonczeniu realizacji zakresu

robét okreslonego w pisemnym zleceniu, przez komisje odbioru.

8. Podstawa ptatnosci

Cena jednostki obmiarowej 1m? odpowiednio dla ustalonej gtebokosci uzupetnienia ubytku w nawierzchni

betonem asfaltowym w celu naprawy nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- koszt materiatow wraz z transportem,

- dostawe i prace sprzetu do robét,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania naprawy (wyfrezowanie lub wykucie, obciecie
krawedzi ubytku, oczyszczenie ubytku, skropienie dna i $cianek ubytku),

- wbudowanie betonu asfaltowego,

- wykonczenie (uszczelnienie) krawedzi styku starej nawierzchni i wykonanej taty,

- prowadzenie obmiardéw robot,

- wykonanie badan laboratoryjnych uzytych materiatow i pomiarow,

- wszystkie pozostate nosniki cenotworcze.

Naleznos¢ za wykonane roboty bedzie wyliczona przez Wykonawce na podstawie potwierdzonego przez

inspektora nadzoru obmiaru robét uwzgledniajgcego gtebokosci uzupetnianych ubytkow.

9.Zalecenia odnosnie prowadzenia remontéw nawierzchni bitumicznych przy uzyciu betonu
asfaltowego.

Pozyskany odpad destruktu asfaltowego z frezowania (rozbiorki) na zimno nawierzchni mineralno —
asfaltowych stanowi wilasnosé¢ Wykonawcy.

W zakresie odpowiedniego postepowania z odpadem destruktu asfaltowego Wykonawce obowigzuja
przepisy Ustawy o odpadach (Dz. U. z 2021 r. poz. 779 z pézniejszymi zmianami), w tym
Rozporzadzenie Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 23 grudnia 2021 r. w sprawie okreslenia
szczegofowych warunkdw utraty statusu odpadéw dla odpadéw destruktu asfaltowego (Dz. U. z 2021 r.
poz. 2067 z pézniejszymi zmianami).

Wszelkie zanieczyszczenia powstatle w wyniku oczyszczania naprawianej nawierzchni nalezy usuwaé
na biezaco z pasa drogowego. Niedopuszczalne jest skladowanie tych zanieczyszczen w pasie
drogowym, a w szczego6lnosci na poboczach i jezdni, gdyz stwarza to zagrozenie w ruchu drogowym

i moze byé¢ przyczyng wypadku.

W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca zapewnia bezposredni nadzér uprawnionych osoéb.

UWAGI !

Gdziekolwiek w dokumentach umownych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania bgdz tez zamiennikbw powotanych norm i przepisow o ile
w warunkach umowy nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe
lub odnosza sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez upowaznionego przedstawiciela zamawiajgcego. Roznice
pomiedzy powoftanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg byé doktadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone upowaznionemu przedstawicielowi zamawiajgcego do zatwierdzenia.
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GR -6.3. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét objetych
zadaniami z zakresu letniego i zimowego utrzymania dréog wojewoddzkich na terenie wojewoddztwa
matopolskiego w latach 2022 — 2026 administrowanych przez Zarzad Drég Wojewoddzkich w Krakowie,
a dotyczgce robdét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.
1.2. Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno moze by¢ wykonywane
wcelu: - uszorstnienia nawierzchni,

- profilowania,

- napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej warstwy.
1.3. Okreslenia podstawowe
1.3.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

2. Materiatly
Nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokosé. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy czesci jezdni)
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szerokosé bebna frezujacego powinna
by¢ dobrana w zaleznosci od zakresu robdt. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna moze byé
dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy duzych robotach frezarki muszg byé¢
wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajgcy go z jezdni na srodki transportu. Przy pracach
prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzic¢
demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport

4.1. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu (odpadu destruktu asfaltowego) powinien by¢ tak zorganizowany,
aby zapewnic¢ prace frezarki bez postojow. Pozyskany odpad destruktu asfaltowego z frezowania
(rozbiorki) na zimno nawierzchni mineralno — asfaltowych stanowi wlasnosé Wykonawcy.

W zakresie odpowiedniego postepowania z odpadem destruktu asfaltowego Wykonawce obowigzuja
przepisy Ustawy o odpadach (Dz. U. z 2021 r. poz. 779 z pbzniejszymi zmianami), w tym
Rozporzadzenie Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 23 grudnia 2021 r. w sprawie okreslenia
szczegofowych warunkdw utraty statusu odpadéw dla odpadéw destruktu asfaltowego (Dz. U. z 2021 r.
poz. 2067 z p6zniejszymi zmianami).

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z ST. Jezeli frezowana

nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy Scieralnej, to jej tekstura powinna byc¢

jednorodna, ztozona z nieciagtych prazkéw podtuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujgcych

réwnosc¢, szorstko$¢ i estetyczny wyglad. Jezeli ruch drogowy ma byé dopuszczony po sfrezowanej czesci

jezdni, to wéwczas ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usung¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegoinych paséw ruchu, wysokosé podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegajgcych na frezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku) dopuszcza
sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci powyzej 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.2. Profilowanie warstwy Scieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierédwnosci podtuznych i matych kolein lub innych

deformacji. Jezeli frezowanie obejmie catg powierzchnie jezdni i nie bedzie wbudowana nowa warstwa

Scieralna, to frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia. Jezeli
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GR - 6.7 Warstwa bitumiczna SMA (nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej
SMA wg WT-1 i WT-2)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét objetych
zadaniami z zakresu letniego i zimowego utrzymanie drég wojewddzkich na terenie wojewddztwa
matopolskiego administrowanych przez Zarzagd Drog Wojewddzkich w Krakowie w latach 2022 — 2026,
a dotyczace robét zwigzanych z wykonaniem warstwy bitumicznej SMA o grubosci 4 cm.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.
1.3. Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z mieszanki SMA wg PN-EN 13108-5 [47] i WT-2 czes¢ |l
Wykonanie Nawierzchnie asfaltowe [66] dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki SMA
przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowag kontrole produkciji
(ZKP) zgodnie z WT-2 2014 czes¢ | Mieszanki mineralno-asfaltowe, Wymagania techniczne [65] punkt 8.4.1.5.
Warstwe $cieralng z mieszanki SMA mozna wykonywa¢ dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki SMA o wymiarze D podano
w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki SMA

Mieszanki SMA o wymiarze DV, mm
Kategoria o ; S
ruchu podstawowy jesli wymagane jest zmniejszenie hatasu
drogowego 2
KR 1-2 - SMA 5, SMA 8
KR 3-4 SMA 11 SMA5, SMA 8
KR 5-6 SMA 11 SMA 8

1 Podziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa.
2) Zmniejszenie hatasu generowanego przez kontakt kota pojazdu i nawierzchni nalezy uwzglednia¢ w projektowaniu
nawierzchni ulic miejskich lub drog zamiejskich w poblizu terenéw zamieszkatych

Wybdr mieszanki SMA bedzie dokonywany przez Inspektora Nadzoru dla konkretnego zadania.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wzgledu na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) — mieszanka mineralno-asfaltowa o nieciggtym
uziarnieniu, sktadajgca sie z grubego tamanego szkieletu kruszywowego, zwigzanego zaprawg mastyksowaq.
1.4.6. Dodatek stabilizujgcy — stabilizator mastyksu, zapobiegajgcy sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren
kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM [69].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm orazd > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czes$¢é pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wigeksza czes$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany
— kruszywo, ktore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanegdo asfaltu.
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