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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYMAGANIA OGOLNE
D-M- 00.00.00

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogélne dotyczgce
wykonania i odbioru robét dla przebudowy drogi wojewoédzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka —
Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem — cze$¢ drogowa

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne dla robét objetych
szczego6towg specyfikacjg techniczna.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. DZIENNIK BUDOWY

Zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych, stuzacy
do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy
Inwestorem,

Wykonawcg i Projektantem.

1.4.2. INWESTOR / ZAMAWIAJACY / PRZEDSTAWICIEL INWESTORA

Inwestor / Zamawiajgcy - osoba lub instytucja finansujgca wykonanie roboét, bedgca wiascicielem i/lub
uzytkownikiem obiektu. Przedstawiciel inwestora to osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona
do kontrolowania przebiegu roboét i odbioru robét oraz petnienia nadzoru, np. Inspektor nadzoru

1.4.3. KIEROWNIK BUDOWY / ROBOT
Osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji zadania.

1.4.4. MATERIALY
Wszelkie tworzywa i urzgdzenia niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.5. ODPOWIEDNIA (BLISKA) ZGODNOSC

Zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowa dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.4.6. PROJEKTANT

Uprawniona osoba bedgca autorem dokumentaciji projektowe;j.

1.4.7. PRZETARGOWA DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Czes¢ dokumentaciji projektowej, ktéra wskazuije lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robdét.

1.4.8. REKULTYWACJA

Roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.9. SLEPY KOSZTORYS

Wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.10. TEREN BUDOWY

Teren udostepniony przez zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca wymienione
w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu wykonywania pracy.

1.4.11. ZADANIE BUDOWLANE

Czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczna,
zdolna do samodzielnego petnienia funkcji techniczno - uzytkowych.



1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany za jakos¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na
terenie wykonywanych robét, metody uzyte przy prowadzeniu robét oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i wyznaczonego przedstawiciela Inwestora..

1.5.1. PRZEKAZANIE TERENU WYKONYWANIA PRAC

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
wykonywania prac wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczego6towych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacije
projektowa:

— Zamawiajgcego: wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje

projektowg oraz projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane
Wykonawcy,

— Wykonawcy: wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w
ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA | SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Zamawiajgcego stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci
w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w
.kontraktowych warunkach ogélnych” (,0gdélnych warunkach umowy”). Wykonawca nie moze
wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ przedstawiciela Zamawiajacego, ktéry podejmuje decyzje o wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze
od

wymiarow okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Dane okreslone w
dokumentac;ji projektowej i SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
wykazywac¢ zgodnos¢ z

okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowag
lub SST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ wykonanych instalacji, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, elementy instalacji i budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.4. ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu pracy w okresie trwania realizacji zadania, az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robé6t. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce. Koszt zabezpieczenia terenu robét nie podlega odrebnej
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

1.5.5. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowacé w czasie prowadzenia robot przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania i wykanczania robét Wykonawca bedzie:

— podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu prac oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
ucigzliwo$¢ dla osdéb lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, drég dojazdowych oraz srodki ostroznosci i
zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Materiaty tatwopalne bedag
sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji prac albo przez swéj personel.

1.5.7. MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA



Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
do dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do
robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na sSrodowisko. Materiaty, ktére sg
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robo6t, a po zakohczeniu robét ich szkodliwos$¢ zanika (np.
materiaty pyliste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajag

tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla
otoczenia zgodnie ze specyfikacjami a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska,
to

konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. OCHRONA WLASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzgdzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni

wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Podczas realizacji zlecenia Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.10. TOSOWANIE SIE DO PRAWA | INNYCH PRZEPISOW

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z
wykonanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas
prowadzenia robot. Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub
innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z
wykonywaniem robot. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca.

1.5.11. ROWNOWAZNOSC NORM | ZBIOROW PRZEPISOW PRAWNYCH

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢
majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnosza sie do konkretnego kraju lub
regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez przedstawiciela Inwestora. R6znice pomiedzy powotanymi normami, a ich
proponowanymi

zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty wyszczegdélnione w Dokumentacji Projektowej, Przedmiarach Robét lub
Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych mogg by¢ zastgpione innymi pod warunkiem
zachowania identycznych lub lepszych parametréw technicznych w zamiennych materiatach oraz
uzyskania akceptacji ich zastosowania przez przedstawiciela Zamawiajgcego.

2.1. WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi przedstawiciela Inwestora o swoim
zamiarze. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody
Zamawiajgcego.



2.2. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci. Miejsca
czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie

terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inwestorem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST lub projekcie organizacji robét. Liczba i wydajnosé sprzetu powinny gwarantowac
przeprowadzenie robat,

zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inwestora. Sprzet
bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczanie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw
transportu powinna zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i SST oraz zapewni¢ wykonanie zadania zgodnie z umowa.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inwestora. Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang,

usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie. Decyzje Inwestora dotyczgce akceptac;ji
lub odrzucenia materiatéw i elementow robo6t beda oparte na wymaganiach okreslonych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST a takze w normach i wytycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé
zatozong jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia pomiarowo — kontrolne.

6.2. CERTYFIKATY | DEKLARACJE

Dopuszczone do uzycia mogg zostac tylko te materiaty, ktére posiadajg: — certyfikat na znak
bezpieczenstwa wykazujacy, Se zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub Aprobatg techniczng w przypadku
wyrobdéw dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w
pkt.1 i ktére spetniajg wymogi SST. W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg
wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty okreslajgce
w sposéb

jednoznaczny jej cechy.

6.3. DOKUMENTY BUDOWY

6.3.1. DZIENNIK BUDOWY



Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra
dokonata zapisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technikg w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jedno po drugim, bez
przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone podpisem Wykonawcy i przedstawiciela Inwestora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegoélnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerww robotach,
— uwagi i polecenia Inwestora,

— data zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robdét,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonania robét podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegoélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robat,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

—inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajecia stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje
przedstawiciela Zamawiajgcego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie
ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.3.2. KSIAZKA OBMIAROW

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robdét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.

6.3.3. POZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY

Do dokumentéw budowy zalicza sie takze nastepujgce dokumenty:

— protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
— protokoty odbioru robdt,

— protokoty z narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.

6.3.4. PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla
Inzyniera/Kierownika

projektu i przedstawione do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robo6t wykonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inwestora o zakresie obmierzania robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym

terminem. Wyniki obmiaréw beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek bigd lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.



Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inwestora.

7.2. ZASADY OKRESLENIA ILOSCI ROBOT | MATERIALOW
Dtugoéci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

7.3. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacii.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza
sie w czasie ich wykonania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich
zakryciem.

Roboty do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga byé¢ dotgczone w formie oddzielnego
zafgcznika do ksigzki obmiarow.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty moga podlega¢ nastepujgcym etapom odbioru:
— odbiorowi robdét znikajacych i ulegajgcych zakryciu,

— odbiorowi cze$ciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu,

— odbiorowi pogwarancyjnemu.

Inwestor / Zamawiajgcy ustali z wykonawcg sposob i rodzaj dokonywanych odbiorow.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbioér robot zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu robaét.

8.3. ODBIOR CZESCIOWY
Odbiér czesciowy polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

8.4. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

8.4.1.ZASADY ODBIORU OSTATECZNEGO

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznie bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Zamawiajgcego. Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w
dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia projektu zakonczenia roboét i przyjecia
dokumentoéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich
oceny jakosciowej napodstawie przedtozonych dokumentéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacjg projektowg i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komisja
zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadku
stwierdzenia przez komisje, Se jako$é wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacijg projektowg i SST z uwzglednieniem toleranciji i nie
ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczehstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. DOKUMENTY DO OSTATECZNEGO ODBIORU



Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,

jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

— szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i

ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne),

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

— deklaracja zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdéw zgodnie z

SSTiPZ],

— protokoty z pomiaréw wykonanych robat.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot
poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wymienionych ryczattowo podstawg
ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST iw
dokumentaciji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. WARUNKI UMOWY | WYMAGANIA OGOLNE

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych obejmuje wszystkie
warunki okreslone w w/w dokumentach, a niewyszczegolnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r PRAWO BUDOWLANE (tekst jednolity Dz. U. z

2006 r nr 156 poz. 1118). Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 19.11.2001 r. w

sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. nr138,

poz.1555), Rozp. Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr75, poz.

690 (wraz z pdzniejszymi zmianami)).



D.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

D.01.01.01 GEODEZYJNA OBSLUGA BUDOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
w ramach odtworzenia trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych zwigzane z przebudowg drogi
wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej zgodnie z dokumentacjg projektowg
— czesc¢ drogowa. Ustalenia obejmuja:

a) zatozenie poziomej i wysokosciowej osnowy realizacyjnej

b) wyznaczenie punktéw gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,

C) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

d) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,
konturéw robét w obrebie pasa drogowego

e) zastabilizowanie punktéw w sposoéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie
w sposob utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie,

f) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),

Q) wykonanie dokumentacji geodezyjnej dla kontroli robét przez Inzyniera.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty giéowne trasy — punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy
i koncowy punkt trasy.

1.4.2. Osnowa geodezyjna pozioma — usystematyzowany zbiér punktéow, ktérych wzajemne
potozenie na powierzchni odniesienia zostato okreslone przy zastosowaniu techniki
geodezyjnej.

1.4.3. Osnowa geodezyjna wysokosciowa — usystematyzowany zbior punktéw, ktérych wysokosc¢
w stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia zostata okreslona przy zastosowaniu techniki
geodezyjnej.

1.4.4. Osnowa realizacyjna — oshowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa) przeznaczona do
geodezyjnego wytyczenia elementéw projektu w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy
i montazu urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzy¢é do pomiaréw kontrolnych
przemieszczen i odksztatcen, a takze w miare mozliwosci do pomiaréw powykonawczych.

Pozostate okre$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce roboét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
2. MATERIALY

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub
prety stalowe, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,80 metra, (trzpienie stalowe).
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Do stabilizacji pozostatych punktéw mozna stosowac paliki drewniane o dtugosci okoto 0,40 m
i $rednicy 0,05 =+ 0,08 m. Swiadki wbijane obok palikéw osiowych powinny mie¢ dtugo$¢ okoto 0,60 m i
przekroj prostokatny.

3. SPRZET
Do zatozenia osnowy realizacyjnej i do odtworzenia (wyznaczenia) trasy i punktow
wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
- instrumenty typu Total Station o doktadnosci pomiaru katéw 10¢ oraz odlegtosci 5mm+5mm/km,
- nasadki dalmiercze o doktadnosci pomiaru odlegto$ci 5Smmz5mm/km,
- teodolity o doktadnosci pomiaru katéw 10¢¢
- niwelatory o doktadnosci pomiaru Smm/km.
- tyczki,
- laty,
- tasmy miernicze, szpilki.
Sprzet stosowany powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru
i posiada¢ stosowne legalizacje.

4. TRANSPORT
Srodkiem transportowym dla sprzetu i materiatdw jest samochod dostawczy lub inny
gwarantujgcy przewozenie sprzetu i materiatow w sposdb uniemozliwiajgcy ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonywania prac

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami
geodezyjnymi i instrukcjami technicznymi.

Prace pomiarowe powinny by¢é wykonywane przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za nastepstwa niezgodnosci
wykonanych rob6t z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu
przez Inzyniera.

Projekt osnowy realizacyjnej powinien by¢ tak opracowany, aby zapewniat uzyskanie
wymaganych doktadnos$ci i w petnym zakresie zabezpieczat obstuge budowy.

Projekt osnowy powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Punkty osnowy realizacyjnej
powinny by¢ zlokalizowane w bezpos$rednim sasiedztwie pasa drogowego tak, aby umozliwiaty
prowadzenie obstugi geodezyjnej trasy drogowej oraz nie byty narazone na zniszczenie w trakcie
budowy i innych prac na sasiednich gruntach. Konstrukcja osnowy powinna odpowiada¢ ksztattowi
obiektu, z kazdego punktu powinna by¢é zapewniona maksymalna widocznos¢ na realizowany odcinek
drogi.

Projektowana osnowa realizacyjna powinna odpowiada¢ kryteriom poziomej osnowy
szczegotowej Il klasy oraz szczegotowej osnowy wysokosciowej tj. niwelacyjnej Il klasy nawigzanej do
osnowy klasy nie nizszej niz ll-giej.

Punkty osnowy realizacyjnej nalezy nawigza¢ i wspéirzedne obliczyé w obowigzujagcym
panstwowym systemie odniesien przestrzennych. Wspéirzedne punktéw nalezy podaé z
doktadnoscia:

- wspotrzedne prostokatne ptaskie — 0,01m,
- ostateczne wartosci wysokosci punktéw — 0,001m

W oparciu o Dokumentacje Projektowg Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia
i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg byc¢
zaopatrzone w oznaczenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke
i potozenie tych punktéw. Forma i wzér tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone i utrzymanie wszystkich punktéw pomiarowych i
ich oznaczen w czasie trwania robot. Punkty zniszczone wskutek zaniedbania Wykonawcy bedag
odtworzone na jego koszt.

5.2. Wyznaczenie osi trasy

Os trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich nie rzadziej
niz co 50m. Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy nie moze by¢ wieksze niz 12
cm. Rzedne punktéw osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnosciag do 1 cm w stosunku do rzednych
okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j.

Do utrwalenia osi nalezy uzy¢ odpowiednich pali drewnianych, rur stalowych lub trzpieni
i ich usuniecie jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca zastgpi je pobocznikami po obu
stronach osi, umieszczonymi poza granicg robét.
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5.3. Wyznaczenie roboczych punktéw wysokosciowych

Nalezy zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy drogowej, a
takze przy kazdym obiekcie inzynierskim.

Repery nalezy zatozy¢ poza granicami rob6t zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej
i obiektow towarzyszacych. Mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych istniejgcych budowlach
wzdiuz trasy drogowej lub o ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkow
betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajgcy
osiadanie.

Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy reperami roboczymi wzdiuz trasy drogowej - 200 m.
Rzedne punktéw posrednich pomiedzy podanymi na profilu podtuznym nalezy wyznaczyé
z doktadnoscig istniejgcej krzywizny pionowej, na ktérej sie znajdujg, stosujgc formute matematyczng
uwzgledniajgcg dtugosé cieciwy i strzatke krzywizny.

Repery powinny by¢ wyposazone w oznaczenia zawierajgce wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;j.

5.4. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych
Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje:

a) wyznaczenie krawedzi nasypoéw i wykopow na powierzchni terenu (okreslenie granicy robét
ziemnych),
b) wyznaczenie w czasie trwania robot ziemnych zarysu nasypow i wykopow w przekrojach
poprzecznych i powinno by¢ wykonane w punktach okreslonych w Dokumentacji Projektowej
i w innych dodatkowych miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego wykonania robot i
zaakceptowanych przez Inzyniera.
Do wyznaczenia przekrojow poprzecznych nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub
wiechy.
Przy wykonywaniu robét wykonczeniowych nalezy wyznaczy¢ palikami podstawe nasypu
i krawedzie wykopu w odstepach nie wigkszych niz 15 m, a ponadto wyznaczy¢ pochytosci skarp
tatami przybitymi do palikow.

6. KONTROLA ROBOT

Ogolne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
Kontrole jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w instrukcjach
i wytycznych GUGIK z doktadnosciami podanymi w specyfikacjach opisujgcych dany asortyment
robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie jest
1 km trasy drogowe;j.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robét na podstawie
szkicow i dziennikdw pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére przedktada
Inzynierowi Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za kilometr nalezy przyjmowaé na podstawie szkicéw i dziennikbw pomiarow
geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjne;.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

-  zalozenie osnowy realizacyjnej,

- wyznaczenie punktow gtdéwnych osi trasy, granic robét i punktow wysokosciowych,

- uzupetnienie trasy dodatkowymi punktami,,

- wyznaczenie przekrojoéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow ,

- wykonanie pomiaréw biezacych w miare postepu robot, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie,

- prowadzenie dokumentacji geodezyjnej,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- inwentaryzacja powykonawcza robot.
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Ptatno$¢ robdét zwigzanych z wyznaczeniem obiektéw mostowych jest ujeta w koszcie robét
mostowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.
PN-N-99310 Geodezja. Pomiary realizacyjne. Nazwy i okre$lenia.

Instrukcja techniczna 0-1. Ogdine zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK, 1979.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979.

Instrukcja techniczna G-7. Geodezyjna inwentaryzacja sieci uzbrojenia terenu, GUGIK,

10. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983.

11. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

12. Ustawa z dnia 17 maja 1989r —Prawo geodezyjne i Kkartograficzne (Dz.U. Nr 30, po0z.163, z
pdézniejszymi zmianami).

13. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 maja 1990 r. w

sprawie szczegdétowych zasad i trybu zgtaszania prac geodezyjnych i kartograficznych oraz

przekazywania materiatoéw i informacji powstatych w wyniku tych prac do panstwowego zasobu

geodezyjnego i kartograficznego (Dz.U. Nr 33, p0z.195))

CoNo Ol WNE

D.01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od
cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujga wszystkie czynnodci umozliwiajgce
i majgce na celu zdjecie warstwy humusu wykonywane w ramach przebudowy drogi wojewddzkiej DW
949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z
Przeciszowem
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i z definicjami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa , ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu nalezy stosowac:
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- réwniarki,

- spycharki,

- fopaty i szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robo6t ziemnych w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

- koparki, tadowarki i samochody samowytadowcze w przypadku transportu na wiekszg odlegtos¢

4. TRANSPORT

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozi¢
transportem samochodowym.

Wybdr Srodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych i przeznaczenia humusu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Teren pod budowe drogi w pasie rob6t ziemnych i w innych miejscach wskazanych
w Dokumentacji Projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu.
Teren nalezy oczysci¢ catkowicie tak, aby wykluczyé wystepowanie czesci roslinnych w gruntach
wbudowanych w nasypy.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy
umacnianiu skarp, sadzeniu krzewéw oraz wykonania rekultywacji terendw po rozbidrkach.
Zagospodarowanie humusu powinno nastgpi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wskazaniami
Inzyniera.

Warstwe humusu nalezy zdjgé z powierzchni catego pasa robét ziemnych na petng gtebokos¢
jego zalegania, ktéra jest okreslona w Dokumentacji Projektowej lub wskazana na roboczo przez
Inzyniera wedtug stanu jego faktycznego zalegania ( $rednio ok. 15 cm).

Zdjety humus nalezy sktadowaé¢ w regularnych pryzmach do 2 m. Dopuszczalny okres
sktadowania wynosi 1 rok. Miejsca skladowania powinny by¢é tak dobrane, aby humus byt
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez samochody i zageszczeniem.
Nie nalezy zdejmowaé¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i bezposrednio po nich, aby unikngé
zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

6. KONTROLA ROBOT

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu
z powierzchni pasa robét ziemnych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu jest 1 m?
Obmiar winien by¢ wykonany na budowie w obecnosci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania rob6t i powinien byc
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robot.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m? wykonania robot obejmuje:
— zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy wzdtuz drogi lub odwiezieniem na odktad,
— zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

14



D.01.02.03 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG | OGRODZEN
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z rozbidrkg elementéw drég zwigzanych z przebudowg drogi wojewddzkiej
DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z
Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z

rozbiérka:

- warstw nawierzchni,

- kraweznikow, obrzezy i opornikéw,

- Sciekow,

- chodnikdw,

- ogrodzen, bram i furtek,

- znakow drogowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z
definicjami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg , ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw droég nalezy stosowac:
- spycharki,
- fadowarki,
- koparki,
- samochody ciezarowe,
- mioty pneumatyczne,
- inny sprzet drobny.
Dobor sprzetu pod wzgledem typow i ilosci powinien wynikac z projektu organizacji robot lub
PZJ opracowywanych przez Wykonawce i winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiat z rozbiorki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce uzgodnione z
Inzynierem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczace
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i
innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiérkowe elementéw drog i ogrodzen obejmujg usuniecie z pasa wywlaszczenia
wszystkich warstw nawierzchni drogowych, kraweznikow, chodnikéw oraz ogrodzen, w stosunku do
ktérych zostato to przewidziane w Dokumentacji Projektowej.

15



Warstwy nawierzchni nalezy usuwa¢ mechanicznie. W przypadku elementéw nawierzchni
chodnikéw, ktére majg by¢ oddane do dyspozycji KZD oraz w miejscach trudno dostepnych dla
sprzetu mechanicznego zaktada sie reczne prowadzenie robot rozbiorkowych.

Likwidowane ogrodzenia nalezy rozbiera¢ mechanicznie w sposob okreslony w Dokumentacji
Projektowej lub przez Inzyniera.

Wykorzystanie elementdw z rozbiérek nalezy uzgadnia¢ z KZD. Wszystkie elementy mozliwe
do powtdérnego wykorzystania powinny byé usuwane bez powodowania zbednych uszkodzeh. O ile
uzyskane elementy nie stajg sie witasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktore stajg sie wlasnoscig Wykonawcy powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
Gruz i odpady z rozbiérek nalezy odwiez¢ na miejsce zaakceptowane przez Inzyniera (trasa i miejsce
zdeponowania — Ustawa Dz.U. nr 62 z 20.06.2201r.).

Ewentualne doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drdg i ogrodzen znajdujgce sie w
miejscach, gdzie zgodnie z Dokumentacjg Projektowg bedg wykonywane wykopy powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody
opadowej. Wszystkie pozostate doty(wykopy) nalezy wypemni¢ warstwami odpowiednim gruntem
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SST D.02.00.00. ,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA ROBOT

Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot rozbiérkowych jest:
- dla nawierzchni i chodnika - 1 m?,
- dla kraweznika, obrzezy, ogrodzen - 1mb,
- dla znakow drogowych - 1szt.

Obmiar winien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inzyniera.
8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania rob6t i powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

— rozkucie i zerwanie nawierzchni,

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem
na poboczu,

— zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiérki,

— wyrdéwnanie poditoza i uporzgdkowanie terenu rozbioérki;

b) dla rozbiérki kraweznikdw, obrzezy i opornikdw:

— odkopanie kraweznikdw, obrzezy i opornikéw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,

— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

— zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,

— wyrdéwnanie podioza i uporzgdkowanie terenu rozbiérki;

c) dla rozbidrki scieku:

— odstoniecie scieku,

— reczne wyjecie elementow Sciekowych wraz z oczyszczeniem,

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jego uzycia,
Z utozeniem na poboczu,

— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

— uzupetnienie i wyrébwnanie podfoza,

— zatadunek i wywdz materiatow z rozbiorki,

— uporzadkowanie terenu rozbiorki;

d) dla rozbiorki chodnikow:

— reczne wyjecie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatéw chodnikowych,
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ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem
na poboczu,

zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

wyréwnanie podioza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki;

e) dla rozbiorki ogrodzen:

demontaz elementéw ogrodzenia, bram i furtek

odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem,

zasypanie dotéw po stupkach z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem
w stosy na poboczu,

zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

uporzgdkowanie terenu rozbiérki;

f) dla rozbidérki znakéw drogowych:

demontaz tablic znakéw drogowych ze stupkdw,

odkopanie i wydobycie stupkow,

zasypanie dotéw po stupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 ,
zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

uporzadkowanie terenu rozbioérki;

g) dla wszystkich asortymentéw robét rozbidrkowych

— koszt pozyskania miejsca odktadu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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D.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE i
D.02.01.01 WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH II-IV KATEGORII

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
ziemnych zwigzanych z przebudowg drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka —
Przeciszoéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie:
a) wykopdw polegajgcych na korytowaniu pod konstrukcje nawierzchni,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna — budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpadow
przemystowych, spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia oraz przyjmujgca obcigzenia od
Srodkoéw transportowych i urzadzen inzynierskich na i w korpusie drogowym.

1.4.2. Wysokosé nasypu lub glebokos¢ wykopu — rdéznica rzednej terenu i rzednej robét
ziemnych, wyznaczonych w osi hasypu lub wykopu.

1.4.3. Wykop plytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
1.4.4. Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.5. Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone poza pasem robot
ziemnych jednak w obrebie pasa robot drogowych.

1.4.7. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone poza pasem robét
drogowych.

1.4.8. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania(odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdw, a niewykorzystanych do budowy nasypdéw oraz innych prac zwigzanych z
trasg drogowa.

1.4.9. Podloze nawierzchni — grunt rodzimy lub nasypowy lezacy bezposrednio pod konstrukcjg
nawierzchni do gtebokosci przemarzania, nie mniej jednak niz do gtebokosci 1 m od zaprojektowanej
powierzchni robét ziemnych.

1.4.10. Podtoze budowli ziemnej (wykopu) — strefa gruntu rodzimego ponizej spodu budowli, w
ktérej wtasciwosci gruntu maja wplyw na projektowanie, wykonanie i eksploatacje budowli.

1.4.11. Skarpa — zewnetrzna umocniona boczna powierzchnia nasypu lub wykopu o ksztalcie i
nachyleniu dostosowanym do wiasciwosci gruntu i lokalnych uwarunkowan.

1.4.12. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca gruntu, okreslona wg wzoru:
Is = pd/ pds.
w ktérym:
pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/ms),
pds. - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci
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optymalnej, okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny
zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 (Mg/m?).

1.4.13. Wskaznik roznoziarnistosci — wielkoS¢ charakteryzujgca zageszczalnosé gruntéw
niespoistych, okreslona wg wzoru:

U =d60/d10
w ktorym:
d60 - Srednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 60% gruntu (mm),
d10 - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.4.14. Geosyntetyk - materiat stosowany w budownictwie drogowym, wytwarzany 2z wysoko
polimeryzowanych witdkien syntetycznych, w tym tworzyw termoplastycznych polietylenowych,
polipropylenowych i poliestrowych, charakteryzujgcy sie miedzy innymi duzg wytrzymatoscig oraz
wodoprzepuszczalnoscia, zgodny z PN-1ISO10318:1993, PN-EN-963:1999

Geosyntetyki obejmujag: geowtdkniny, geosiatki, , geomembrany, zgodnie z wytycznymi IBDiM.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg , ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne zasady wykorzystania gruntéow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypow.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw powinny by¢ wywiezione przez
Wykonawce na odktad. Inzynier moze nakazaé pozostawienie na placu budowy gruntéw, ktérych
czasowa nieprzydatno$¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

Grunty i materiaty do budowy nasypdéw moga byc:

- przydatne bez zastrzezen,
- przydatne z zastrzezeniami.

Akceptacja nastepuje na biezgco w czasie trwania robot ziemnych na podstawie
przedktadanych przez Wykonawce wynikow badan laboratoryjnych wymaganych normg PN-B-02205.

W przypadku stosowania materiatdbw o ograniczonej przydatnosci Wykonawca ma obowigzek
uwzglednienia wszystkich zastrzezen dotyczgcych technologii i dopuszczonych miejsc wbudowania
tych materiatow.

2.2. Grunty i materialy przydatne bez zastrzezen

Grunty i materiaty przydatne bez zastrzezen obejmuja:
a) rozdrobnione skaty i materiaty, gruboziarniste, twarde i Sredniotwarde,
b) Zzwiry i pospétki,
c) piaski grube, $rednie i drobne, naturalne i tamane,
d) zuzle wielkopiecowe i inne zuzle metalurgiczne ze starych hatd (nierozpadowe),
drobnoziarniste lub gruboziarniste po uprzednim rozdrobnieniu. W przypadku zuzli nalezy
skontrolowa¢ ich odpornos¢ na rozpad zelazawy wg PN-B-06714/39 oraz krzemianowy wg PN-B-
06714-37. Odpornos¢ powinna by¢ catkowita.

2.3. Grunty i materialy przydatne z zastrzezeniami

Grunty i materiaty niewymienione w p.2.2. mogg by¢ przydatne do wykonania nasypéw pod
warunkiem uwzglednienia ograniczeh dotyczacych ich wykorzystania, okreslonych w Tablicy 2 normy
PN-S-02205. Ograniczenia dotycza:

- wihasciwosci gruntow i materiatéw,
- technologii wbudowania,
- strefy korpusu, do ktdrej dopuszcza sie grunt lub materiat,
- warunkow wodnych w podtozu warstwy wykonanej z gruntu lub materiatu.
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2.4. Geosyntetyk

Geosyntetyk powinien by¢é materiatem odpornym na dziatanie wilgoci, $rodowiska
agresywnego chemicznie i biologicznie oraz temperatury. Powinien by¢ to materiat bez rozdar¢, dziur i
przerw ciggtosci z dobrg przyczepnoscig do gruntu. Wiasciwosci stosowanych geosyntetykéw powinny
by¢ zgodne z PN-EN-963:1999 i dokumentacjg projektowg. Geosyntetyk powinien posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego rodzaju sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego
zalegania, jak tez w czasie odspajania, transportu, wbudowania i zageszczania. Sprzet uzywany w
robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac akceptacje Inzyniera.

Do przenoszenia i uktadania geosyntetykow Wykonawca powinien uzywac¢ odpowiedniego
sprzetu zalecanego przez producenta. Wykonawca nie powinien stosowaé sprzetu moggcego
spowodowac uszkodzenie uktadanego materiatu.

4. TRANSPORT

Wybér srodkéw transportu oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii
gruntu(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow
bezpieczenstwa zaréwno w obrebie pasa drogowego, jak i poza nim.

Wykonawca powinien zadbac, aby transport, przenoszenie, przechowywanie i zabezpieczanie
geosyntetykdw byty wykonywane w sposob nie powodujacy mechanicznych lub chemicznych ich
uszkodzen. Geosyntetyki wrazliwe na Swiatto stoneczne powinny pozostawac zakryte w czasie od ich
wyprodukowania do wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie wykopoéw

5.1.1. Zasady ogdine

Wykopy nalezy wykonywac¢ z zachowaniem wymagan dotyczgcych doktadnosci okreslonych w
niniejszej ST.

Sposdéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich statecznos¢ w catym okresie
prowadzenia robdt, a naprawa uszkodzen wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji obcigza Wykonawce robét ziemnych.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane
w nasyp lub przewiezione na odkfad. Odspajanie i transport gruntéw przydatnych, przewidzianych do
budowy nasypu sg dopuszczalne tylko wéwczas, gdy w miejscu wbudowania zapewniono prace
sprzetu gwarantujgcego roztozenie i zageszczenie gruntu zgodnie z wymogami dokumentacji i
specyfikacji technicznych. O ile Inzynier zezwoli na czasowe sktadowanie gruntéw nalezy je
odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 m powyzej
projektowanych rzednych robét ziemnych.

5.1.2. Odwodnienie wykopdéw

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robét ziemnych. Wykonanie wykopoéw powinno postepowac¢ w kierunku podnoszenia
sie niwelety. W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podiuzny i nadac
przekrojom poprzecznym spadki umozliwiajgce szybki odptyw wéd z wykopu. Spadek poprzeczny nie
powinien by¢é mniejszy niz 4% w przypadku gruntow spoistych i 2% w przypadku gruntéw
niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz
terminéw wykonywania innych robét na spetnienie wymagan dotyczgcych prawidtowego odwodnienia
wykopu w czasie postepu robot.

Niezaleznie od budowy urzgdzeh stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych ujetych
w Dokumentac;ji Projektowej, Wykonawca powinien, wykonaé na czas prowadzenia robot urzgdzenia,
ktére umozliwiajg odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych tak, aby
zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
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5.1.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos¢ warstwy
gruntu(nadkfadu) powyzej rzednych robét ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.
Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie ruch
maszyn pracujgcych.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne zasady kontroli podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

W czasie robot ziemnych Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie badania kontrolne i
dostarcza¢ kopie ich wynikéw do Inzyniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywa¢ w
zakresie i z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan dotyczgcych jakosci robdt i
wymaganych niniejszg ST i PZJ.

Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robot nalezy wpisywaé do:
Dziennika Budowy, protokotow odbioréw robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu.

6.2. Sprawdzenie wykonania wykopéw

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic¢ na :

a) odspajanie gruntéw w sposob nie pogarszajacy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

d) dokfadnos$¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie) — min. 2 razy na 50 mb,

6.3. Sprawdzenie wykonania nasypow
6.4. Badania geosyntetykéw

Przed zastosowaniem geosyntetykdw w robotach ziemnych, Wykonawca powinien przedstawié¢
Inzynierowi Swiadectwa stwierdzajgce, iz zastosowany geosyntetyk odpowiada wymaganiom norm,
aprobaty technicznej i zachowa swoje wtasciwosci w kontakcie z materiatami, ktére bedzie oddziela¢
lub wzmacnia¢ przez okres czasu nie krétszy od podanego w dokumentacji projektowej.

6.5. Dokladnos¢é wykonania robét

Odchylenie sytuacyjne osi korpusu ziemnego w wykopie i nasypie od osi projektowanej nie
moze by¢ wieksze niz 10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robdt ziemnych nie
moze przekraczac +1 i -3 cm.

Szerokosé korpusu wykopu i nasypu nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiece;j
niz 10 cm, a krawedzie dna wykopu lub korony nasypu nie powinny mie¢ wyraznych zataman.

Pochylenie skarp wykopu nie moze rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego
wartosci, wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gteboko$¢ lokalnych wklesnie¢ na powierzchni
skarp nie moze przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3 m. Z profilowanej powierzchni skarp nalezy
usung¢ kamienie wieksze niz 80 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z robotami ziemnymi jest 1 m® wykopu lub nasypu.
Obliczenia oparte na przekrojach poprzecznych terenu.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci
robot.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos$¢ za 1 m?® nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostki obmiarowej wykopu obejmuje:
- prace pomiarowe,
- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub na odktad,
- profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
- wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,
- rekultywacje terenu,
- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan laboratoryjnych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

. PN-S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drog.

. PN-B-02481 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miar.

. PN-B-02480 Grunty budowlane. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
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9.BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

10.BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych i
lotniskowych.

11.BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

12.BN-88/8936-02 Drogi samochodowe. Odprowadzenie wéd opadowych z drogi.
Warunki techniczne wykonania i odbioru.

13.PN-1S010318:1993 Geotekstylia — Terminologia

14.PN-EN-963:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne

15. Instrukcja badan podfoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP, Warszawa 1998.

16. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa 1997.
17. Wytyczne wzmacniania podfoza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa 2
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D.03.00.00 PODBUDOWY ]
D.03.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza
stanowigcych element przebudowy drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka —
Przeciszoéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét zwigzanych z:
- wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia poszczegdlnych warstw konstrukcji nawierzchni

- profilowaniem i zageszczaniem podtoza
na odcinkach czeéci drogowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi
w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowg , ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego rodzaju sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

Do wykonywania robét nalezy stosowaé réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z
ukosnie ustawionym lemieszem, a w razie potrzeby réwniez sprzet do recznego prowadzenia robaot.
Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z
lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny.

Do zageszczania podtoza nalezy uzy¢ walcéw oraz ewentualnie w miejscach trudno
dostepnych innego sprzetu zageszczajgcego, zapewniajgcego uzyskanie wymaganych wartosci
wskaznika zageszczenia.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogéine

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza
dopiero po zakonczeniu i odebraniu robot ziemnych, a takze robot zwigzany
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z wykonaniem elementéw odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym oraz
bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystgpienie do robot wymaga zgody Inzyniera i korzystnych warunkow
atmosferycznych.

W wykonanym korycie nie moze odbywac sie ruch budowlany niezwigzany bezposrednio z
wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2. Profilowanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno byé oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usung¢ btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych poditoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy
warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w pkt. 5.3.

Przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podifoza jego powierzchnie nalezy
dogesci¢ 3 — 4 przejsciami walca Sredniego stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb uzgodniony z
Inzynierem.

5.3. Zageszczanie podtoza

Bezposrednio po profilowaniu nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczania przez watowanie.
Zageszczanie nalezy kontrolowa¢ wedtug normalnej proby Proctora. Nosnosé nalezy kontrolowac
przez badanie ptytg VSS lub ptyta dynamiczng. Wymagania wskaznika zageszczenia i wtdrnego
modutu odksztatcenia sg nastepujgce:
Jezdnie i zatoki autobusowe:

wskaznik zageszczenia Is = 1,00 (korytowanie), lub

wtérny modut odksztatcenia E; = 100 MPa (w nasypie) i E2 = 80 MPa (w wykopie).
Parkingi i wjazdy bramowe:

- wskaznik zageszczenia Is = 1,00 lub

- wtdrny modut odksztatcenia E; = 60 MPa (w nasypie) i E; = 80 MPa (w wykopie).

Chodniki i Sciezki rowerowe:
- wskaznik zageszczenia Is = 0,97 lub
- wtdrny modut odksztatcenia E2 = 60 MPa.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podioza wedlug PN-S-02215-1998. Stosunek
wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé rowna wilgotno$ci optymalnej
z tolerancjg od -20% do +10%.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystgpieniem do ukfadania nastepnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego
osuszenia lub zastosowacé inne srodki i metody w uzgodnieniu z Inzynierem.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczyé podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie
folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone poditoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podfoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt.
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6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

W czasie robo6t ziemnych Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie badania kontrolne i
dostarcza¢ kopie ich wynikow do Inzyniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac¢ w
zakresie i z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robot i
wymaganych przez ST i PZJ.

Wyniki badan i pomiarow kontrolnych w czasie wykonywania robot nalezy wpisywac¢ do
Dziennika Budowy i protokotéw odbioréw robot

6.2. Badania i pomiary koryta
6.2.1. Zageszczenie podioza

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzac przynajmniej w jednym punkcie na kazdej dziennej
dziatce robocze;j.

6.2.2. Sprawdzenie doktadnosci wykonania

Kontroli podlegajg nastepujgce elementy:
a) nierdownosc¢ tatg 4 m co 20 m w kierunku podtuznym; dopuszczalne nieréwnosci nie wieksze niz
20 mm,
b) spadki poprzeczne nie rzadziej niz co 20 m; nie powinny przekracza¢ + 0,5% spadku
projektowanego,
c) glebokos¢ koryta i rzedne dna na krawedziach koryta nie rzadziej niz co 50 m; dopuszczalne
tolerancje: + L cmi -2 cm,
d) usytuowanie krawedzi nie rzadziej niz co 50 m; krawedzie koryta w planie nie mogg by¢
przesuniete w stosunku do projektowanych wzgledem osi drogi o wiecej niz 5 cm,
e) szerokosc¢ nie rzadziej niz co 50 m; dopuszczalne tolerancje: + 10 cmi - 5cm.
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych powinny by¢
naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest 1 m? wykonanego koryta z wyprofilowanym i zageszczonym
podtozem.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

8. ODBIOR ROBOT
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami.
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci
robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za m? nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu
0 wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub
nasyp,
- profilowanie dna koryta lub podtoza,
- zageszczenie,
- utrzymanie koryta lub podtoza,
- przeprowadzenie pomiardow i badan wymaganych niniejszg ST,
- oznakowanie robét i utrzymanie oznakowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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PN-B-02480
PN-B-04452
PN-B-04481
BN-68/8931-04
BN-75/8931-03

BN-70/8931-05

BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

Grunty budowlane. Badania polowe.

Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem | fatg.

Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntéw do celéw drogowych
i lotniskowych.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika nosnosci gruntu jako podfoza
nawierzchni podatnych.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia
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D.03.01.02 WARSTWA WZMACNIAJACA (WYMIANA PODLOZA GRUNTOWEGO)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy wzmacniajgcej stanowigcej element zwigzany z przebudowg drogi wojewddzkiej
DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z
Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
wzmachiajgcej (wymiany podioza gruntowego) czesci drogowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne normami podstawowymi i
zwigzanymi, wytycznymi i okresleniami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Nie pozniej niz 2 tygodnie przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca powinien przedstawié¢
Inzynierowi wyniki badan materiatow. Wyniki badan laboratoryjnych powinny obejmowaé wtasciwosci
okreslone w pkt. 2.3.

Do wykonania warstwy wzmacniajgcej nalezy zastosowaé kruszywa zuzlowe 0/63 Ilub
kruszywa naturalne o wskazniku nosnosci CBR>40%.

2.2. Kruszywa do warstwy wzmachiajacej

Materiaty powinny spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

a) zageszczalnos¢ — uzyte materiat powinien mie¢ wskaznik réznoziarnostosci U > 5,
b) szczelnosé, okreslong zaleznoscig: Dais/dss <=5

gdzie:

Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15 % ziaren warstwy wzmacniajgce;j

dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85 % ziaren gruntu podtoza,
¢) laboratoryjny wskaznik nosnosci (CBR) po 4 dobach nasycania wodg Wnos. > 40 %,
d) wskaznik piaskowy (dla kruszyw naturalnych) — min. 30,
€) nasigkliwo$¢ — nie wiecej niz 8%,
f) rozpad krzemianowy i zelazawy tacznie — max. 3%,

g) zawartos¢ zwigzkow siarki (w przeliczeniu na SOs — max. 4%.

Do warstwy wzmacniajgcej nalezy stosowac¢ wode czystg, z wodociggu.
2.3. Sktadowanie materiatéw

Jezeli kruszywo lub grunt przeznaczony do wykonania warstwy wzmacniajgcej nie jest
wbudowywane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi konieczno$¢ jego okresowego
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sktadowania, to Wykonawca powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i
dobrze odwodnione.

3. SPRZET

Do utozenia warstwy wzmacniajgcej nalezy stosowa¢ mate réwniarki samojezdne, spycharki
uniwersalne lub inny sprzet dopuszczony przez Inzyniera.

Do zageszczenia warstwy nalezy uzy¢ walcow gtadkich i ogumionych oraz innego sprzetu
Zzapewniajgcego uzyskanie w kazdym miejscu wymaganego zageszczenia.
Sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i posiada¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

Nalezycie ~wymieszane kruszywo nalezy dostarcza¢c na budowg w warunkach
zabezpieczajgcych je przed segregacja, zanieczyszczeniem i nadmierng zmiang wilgotnosci. Srodki
transportu powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze gruntowe warstwy wzmacniajgcej powinno by¢é przygotowane zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w ST D.04.01.01.

5.2. Rozktadanie materiatlu na warstwe wzmacniajgca

Warstwa wzmacniajgca powinna by¢é wykonywana jednowarstwowo. Kruszywo nalezy
rozktada¢ w warstwie o jednakowej grubosci takiej, aby ostateczna grubo$¢ warstwy po zageszczeniu
byta rowna grubosci projektowane;j.

Po roztozeniu kruszywa, warstwe nalezy wyprofiowa¢é do wymaganych spadkéw
poprzecznych i rzednych wysokosciowych.

5.3. Zageszczanie warstwy wzmachiajgcej

Po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystgpi¢é do jej zageszczania przez
watowanie. Watowanie powinno postepowac stopniowo od dolnej do gornej krawedzi warstwy.
Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug PN-88/B-04481 metodg | lub Il. Dopuszczalna tolerancja wilgotnosci: - 20 % + 10 %
wartosci wilgotnosci optymalne;j.
Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wymaganych wartosci wskaznika
zageszczenia ls, lub modutu odksztatcenia wtoérnego Ez:
Jezdnie gtéwne, zbiorcze i zatoki autobusowe:
- wskaznik zageszczenia Is = 1,03 lub
- wtdrny modut odksztatcenia E; = 120 MPa,

- wskaznik zageszczenia Is = 1,00 lub
- wtdrny modut odksztatcenia E; = 100 MPa.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 .Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw
przeznaczonych do wbudowania w warstwe wzmacniajgcg, a wyniki przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie cechy okreslone w pkt.2. niniejszej specyfikacji.
6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ badan kontrolnych:
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a)

b)

<)

d)

e)

f)

)

h)

uziarnienie kruszywa — 1 raz w trakcie wykonywanych robét oraz przy kazdej zmianie rodzaju
kruszywa,

wilgotnos¢ kruszywa kontroluje sie po jego roztozeniu, bezposrednio przed przystgpieniem do
zageszczania — na zyczenie Inzyniera,

grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po zageszczeniu — min. 2 razy
na dziennej dziatce roboczej, odchyiki grubosci warstwy nie powinny przekracza¢ + 1 cm, - 2
cm grubosci projektowanej,

zageszczenie/ nosnos¢ warstwy — min. 1 raz na kazdej dziennej dziatce roboczej,

réwnos¢ warstwy nalezy mierzy¢é 4 metrowg tata, zgodnie z BN-68/8931-04 dla kazdego pasa
ruchu w kierunku podtuznym i poprzecznym z czestotliwoscig nie mniejszg niz co 50 m,
nierébwnosci nie mogg przekracza¢ 2 cm,

spadki poprzeczne - pomiar 4 metrowg tatg i poziomicg co 50 m; spadki poprzeczne powinny
by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg + 0,5%,

rzedne wysokosciowe - nalezy sprawdzaé¢ co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach; réznice
pomiedzy rzednymi zmierzonymi i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm
i-2cm,

uksztattowanie osi w planie - nalezy sprawdza¢ w punktach gtéwnych trasy i w innych
dodatkowych punktach rozmieszczonych nie rzadziej niz co 100 m; o$ w planie nie moze by¢
przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 3 cm,

szerokos¢ warstwy - nalezy sprawdza¢ co najmniej 10 razy na 1 km. Nie moze sie rézni¢ od
projektowanej o wiecej niz+ 10 cm -5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Jednostkg obmiarowg jest 1m? wykonanej warstwy wzmacniajgce;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru warstwy dokonuje Inzynier na zasadach rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
Odbiér przeprowadzanych jest przez Inzyniera na podstawie wynikow pomiaréw Wykonawcy z

biezacej kontroli robét, ewentualnych pomiaréw uzupetniajgcych oraz ogledzin wykonanej warstwy.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymaganych tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obejmuje:

prace pomiarowe

- dostarczenie i roztlozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o grubosci i
jakosci okreslonej w Dokumentaciji Projektowej i ST

- wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w ST

- utrzymanie warstwy.

- zabezpieczenie terenu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw. )
2. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka.
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. PN-S-06102
. PN-B-23004
. BN-64/8931-02

. BN-77/8931-12
. BN-68/8931-04
. BN-64/8931-01
. BN-70/8931-05

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Kruszywa z zuzla wielkopiecowego kawatkowego.

Drogi samochodowe. Oznaczenie modufu odksztafcenia nawierzchni
podatnych i podfoza przez obcigzenie piyta.

Oznaczenie wskazZnika zageszczenia gruntu.

Drogi samochodowe. Pomiar rbwnosci nawierzchni planografem i fatg.

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaZnika piaskowego.

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza
nawierzchni podatnych.
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D.03.01.03 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych jezdni zwigzanych z przebudowg
drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszow (od cmentarza w Polance
Wielkiej do granicy z Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu warstw nawierzchni.
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przed utozeniem kazdej nastepnej
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Oczyszczenia i skropienia wymaga:

- powierzchnia warstwy podbudowy stabilizowanej mechanicznie stanowigcej podfoze gornej
warstwy podbudowy z BA lub wigzacej,

- powierzchnia warstwy podbudowy z BA przeznaczonej do utozenia warstwy wigzacej,

- cata powierzchnia przed utozeniem warstwy Scieralnej,

- powierzchnia warstwy wzmacniajgcej stanowigcej podtoze chudego betonu na zatokach
autobusowych

Ustalenia niniejszej ST dotyczg réwniez pokrycia powierzchni bocznej kraweznikéw do
wysokosci uktadanych warstw wigzgcej i Scieralnej emulsjg asfaltowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robo6t oraz ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
2. MATERIALY

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera i muszg posiadaé¢ aprobate techniczng IBDiM.

Do kazdej ilosci jednorazowo wysylanego materiatu dotgczona powinna by¢ deklaracja
zgodnosci z aprobatg techniczng na wyréb.

2.2. Emulsja asfaltowa
Do skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy uzyé emulsje asfaltowg kationowg

szybkorozpadowg o witasciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje
Asfaltowe EmA-99”, IBDiIM Warszawa 1999, Zeszyt 60.

Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej K1-70:

[Lp. | Wiasciwosci | Metoda badania | Wymagania |
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1 Zawartos$c lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.2. 68 -72
2 Lepkos¢ wg Englera °E wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 >6

3 Jednorodnosé, % & 0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10
4 Jednorodnosé, % & 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25
5 Lepko$¢ BTA & 4mm, s wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.5 >9

6 Sedymentacja , % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <50
7 Przyczepnosé do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9 > 85

8 Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 6.10 <90

2.3. Przechowywanie materiatéw

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac utraty jej cech i obnizenia jako$ci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien byé zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac¢ szczotki mechaniczne. Zaleca sie
uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do
zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace.

Sprzet pomochniczy:
- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
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- predkosci poruszania sie skrapiarki,
- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnié rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilo$ci zatozone;j.

Do pokrycia emulsjg bocznych powierzchni kraweznikéw nalezy uzy¢ szczotek lub pedzli
ewentualnie kohcéwki skrapiarki do recznego spryskiwania.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji
powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przez oczyszczenie mechaniczne lub przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta
uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpoczgé sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ sie w przedziale 20+40°0C lub
zgodnie z zaleceniami producenta. W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury
zapewniajgcej wymagang lepkosé.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody
powinna by¢ rowna ilosci zatozonej w p.5.2.2.z tolerancjg +10 %.

Skropiona emulsjg asfaltowag warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch
budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.2.2. Zuzycie emulsji
Orientacyjne zuzycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaganiami pkt. 2.2 do

skropienia warstw konstrukcyjnych powinno by¢ w takiej ilosci, aby po odprowadzeniu wody z emulsiji
ilosci asfaltu wynosity odpowiednio:

— podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie - 0,3 + 0,5 kg/m?,
— hawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni

(po frezowaniu, wcinki w miejscach wigczen) - 0,2 + 0,5 kg/m?,
— potgczenie nowych warstw (podbudowa- wigzaca- Scieralna) - 0,1+ 0,3 kg/m2.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogdblne zasady kontroli
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Ogodlne zasady kontroli robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
6.2. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie roboét.
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na deklaracji zgodnosci producenta. Wyniki badan
powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedtug metody
podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w
danym dniu oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem powierzchni warstwy
jest 1m? .
Ogolne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajacego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu wg ,\Wymagan Zamawiajgcego”.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli emulsji, iloSci
roztozonego lepiszcza, deklaracje zgodnosci producenta.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o wyniki

pomiardéw i badan.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza w zalezno$ci od potrzeb,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w iloSci okreslonej w niniejszej ST,

- pokrycie emulsjg powierzchni bocznych kraweznikéw do wysokosci uktadanych warstw,

- przeprowadzenie badan ilosci skropienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkoSci wzglednej lepkosciomierzem
Englera.

2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. wydanie Il poprawione i

uzupetnione, IBDiM Warszawa, (Zeszyt nr 60).
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D.03.01.04. PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podbudowy z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie w ramach inwestycji pn.: przebudowa drogi
wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszow (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

- Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu podbudowy z
kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie, jednowarstwowej o uziarnieniu 0/63mm
lub 0/31,5mm .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajgcy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa stabilizowana mechanicznie — warstwa lub warstwy konstrukcyjne nawierzchni
stuzgce do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami
zwigzanymi, wytycznymi i okresleniami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach
Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Nie pdzniej niz 2 tygodnie przed rozpoczeciem robdot, Wykonawca powinien przedstawic
Inzynierowi wyniki badan materiatéw. Wyniki badan laboratoryjnych powinny obejmowaé wtasciwosci
okreslone w pkt. 2.2.

2.2. Kruszywo

Do wykonania podbudowy przewidziano uzycie kruszywa famanego niesortowanego o
uziarnieniu 0/63mm lub 0/31,5 i wody. Mieszanka ta moze by¢ doziarniona zwirem kruszonym wg
WT/MK-CZDP84 w ilosci umozliwiajgcej uzyskanie krzywej uziarnienia podanej w p. 2.1.1.

Kruszywo tamane niesortowane o uziarnieniu ciggtym lub kruszywo famane i zwir kruszony
réznych frakcji zmieszane w odpowiedniej proporcji muszg dac uziarnienie mieszczgce sie w obszarze
dobrego uziarnienia zgodne z wykresem. Dla takich kruszyw wymagana jest recepta laboratoryjna,
podajgca proporcje mieszania poszczegolnych frakcji kruszyw. Skfad ziarnowy mieszanek kruszywa
sprawdza sie za pomocg analizy sitowe;j.

2.2.1. Wymagania dla mieszanek
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Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodag
stabilizacji mechanicznej:

1-2 kruszywo na podbudowe o uziarnieniu 0/31,5
1-3 kruszywo na podbudowe o uziarnieniu 0/63

2.2.2 Wymagane cechy fizyczne kruszywa - zgodnie z tabelg ponizej:
Lp. |Wiasciwosci Wymagania
1. Zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075mm, nie wiecej niz: 12%
2. Zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz: 10%
3. Zawartos¢ ziaren nieforemnych, wg PN-B- 06714/16, nie wiecej
niz 40%
4, Scieralnos$¢ ziaren wiekszych od 2mm w bebnie Los Angeles, nie
wiecej niz:
a) catkowita po petnej liczbie obrotéw 50%
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw w stosunku do ubytku masy po
petnej liczbie obrotéw 35%
5. Mrozoodpornosé, ziaren wiekszych od 2 mm
wg PN-B-06714/19 po 25 cyklach zamrozenia i odmrozenia,
ubytek masy nie wiekszy niz 10%
6. Wskaznik piaskowy, wg BN-8931-01
kruszywo po zageszczeniu walcami 30-70
7. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych,
wg PN-B-04481, nie wiecej niz 1%
10. | Nasigkliwos¢, wg PN-B-06714/18, nie wiecej niz: 5%
11. | Wskaznik no$nosci mieszanki kruszywa przy zageszczeniu Is >
1,00,%, nie mniejszy niz: 80%
2.3. Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje sie wode czystg, wodociggowa.
3. SPRZET

Sprzet winien gwarantowa¢ uzyskanie odpowiedniej jakosci rob6t. Dobdr sprzetu budowlanego
pod wzgledem typow i ilosci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez Wykonawce PZJ,
zaakceptowanym przez Inzyniera .

Do wykonania podbudéw z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac:
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- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki z kruszyw,

- réwniarki albo uktadarki kruszywa,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne.

- w miejscach trudno dostepnych powinny byé stosowane: zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

N

. TRANSPORT

Materiaty moga byé przewozone dowolnymi samowytadowczymi Srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajgcych je przed wysychaniem i segregacja.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podtoze

Podtoze dla podbudowy stanowi warstwa wzmacniajgca wykonana z zgodnie z D.04.02.02
5.2. Przygotowanie kruszywa famanego

Przygotowanie kruszywa tamanego polega na nadaniu dobrze wymieszanemu kruszywu
wilgotnosci optymalne;j.

5.3. Profilowanie warstwy

Przed zageszczeniem rozscielane kruszywo wyprofilowaé do spadkéw poprzecznych i
pochyleh podtuznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

5.4. Zageszczenie

Podbudowe nalezy zageszczaé walcami ogumionymi, wibracyjnymi i gtadkimi. W ostatniej
fazie zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil szablonem. Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywaé
warstwami okreslonymi w p. 1.3. przy zachowaniu wilgotnosci optymalne;j.

Zageszczenie podbudowy powinno by¢ réwnomierne na cafej szerokosci, a nosnos¢
podbudowy badana na gérze catej warstwy ptytg VSS o srednicy 30 cm lub ptytg dynamiczng powinna
odpowiada¢ warunkom:

Jezdnie serwisowe, manewrowe, parkingi:

- modut pierwotny E1 > 80 MPa,
- modut wtérny E2 > 140 MPa

- modut pierwotny E1 > 60 MPa,
- modut wtérny E2 >120 MPa

IOZESZ,Z

E1
oraz:moduty odksztalcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obcigzenia od 0,25 do 0,35 MPa.

Obliczenie wynikéw wg wzoru:

Ei2= ﬁ D
4As
gdzie: D - $rednica ptyty (mm)

Ap — przyrost obcigzenia (MPa)
As — przyrost odksztatcenia (mm)

6. KONTROLA ROBOT

37



6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogolne zasady kontroli podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”
6.2. Badania kontrolne przed wykonaniem podbudowy

Obejmujg kontrole jakosci materiatéw w okresie dostaw i przygotowania mieszanki wg pkt.2.
nie rzadziej niz 1 raz na cato$¢ zgromadzonego materiatu.

6.3. Kontrola jakosci podbudowy w czasie robot
a) wilgotnos¢é materiatu kontroluje sie wg PN-B-06714/17; kontrola na zyczenie Inzyniera,

b) kontrole zageszczania i nosnosci podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy przeprowadzaé
na kazdej dzialce roboczej; powinna by¢é zgodna z wymaganiami podanymi w pkt . 5.4.,
czestotliwo$¢ badan — min 1 raz na dziennej dziatce roboczej, co najmniej raz na 5000m?,

¢) kontrola grubosci poszczegdlnych warstw podbudowy polega na bezposrednim pomiarze w
koncowej fazie zageszczenia w co najmniej w dwdch miejscach na kazdej dziennej dziatce
roboczej, nie rzadziej niz co 50m; dopuszczalne odchylenie w grubosci w przekroju + 10%
grubosci projektowanej,

d) kontrola szerokosci podbudowy i jej obramowania polega na bezposrednich pomiarach co 50m;
odchylenia szerokosci mierzonej od osi drogi nie powinny przekracza¢ + 10 cm, - 5 cm w stosunku
do szerokosci projektowane;j;

e) kontrola rzednych niwelety za pomocg instrumentu niwelacyjnego co 50 m i w punktach
charakterystycznych; dopuszczalne odchytki +1i -2 cm,

f) kontrola spadkéw poprzecznych dokonuje sie tatg profilowg z poziomnicg co 50 m; dopuszczalne
odchytki spadku + 0,5 %,

g) kontrola rébwnosci w przekroju podtuznym i poprzecznym mierzona 4-metrowg fatg zgodnie z BN-
68/8931-04 co 50 m; dopuszczalne nierdwnosci pod fatg 12 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie.
8. Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

8. ODBIOR ROBOT

Podbudowa podlega odbiorowi robét zanikajgcych albo odbiorowi czeSciowemu wg zasad
okreslonych w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami.
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za m? nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan.
Cena jednostki obmiarowej podbudowy obejmuije:

- zakup i transport mieszanki lub kruszywa na miejsce sktadowania ,
- przygotowanie mieszanki ,
- transport i roztozenie na podiozu,
- profilowanie ,
- zageszczenie ,
- badania materiatéw, ewentualnie opracowanie recepty, badanie nosnosci i zageszczenia,
- oznakowanie robot .
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych.

2. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

3. PN-B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

4. PN-B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci.

5. PN-B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

6. PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda
bezposrednig.

7. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych.

8. PN-B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie
Los Angeles.

9. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

10.PN-S-06102 Drogi  samochodowe. Podbudowy z  kruszyw  stabilizowanych
mechanicznie.

11.BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

12.BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podfoza przez obcigzenie ptyta.

13. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem | fatg.

14.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych . IBDIiM 1997.
15. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych. WT/MK-CZDP 84.
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D.03.01.05 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE Z DODATKIEM CEMENTU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru podbudowy pomocniczej z kruszywa stabilizowanego mechanicznie z dodatkiem 3% cementu
stanowigcej element inwestycji pn przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka
Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét ujetych w ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie warstwy kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie z dodatkiem 3% cementu
na czesci drogowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kruszywo stabilizowane cementem - mieszanka kruszywa naturalnego, cementu i wody, a w
razie potrzeby dodatkéw ulepszajgcych, np. popiotéw lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych w
optymalnych ilosciach, zageszczona i stwardniata w wyniku ukonczenia procesu wigzania cementu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z normami, wytycznymi i okre$leniami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Kruszywo

Jako kruszywo nalezy stosowac¢ mieszanki kruszywa tamanego 0/63 lub 0/31,5mm zgodne z
wymaganiami ST D.04.04.02 — Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie — p.
2.2.

2.2. Zrédta poboru materiatéow

Wszystkie kruszywa powinny pochodzi¢ ze Zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera. Badania kruszyw przewidzianych do wykonania warstwy podbudowy pomocniczej z
dodatkiem cementu nalezy przeprowadzaé¢ w zakresie podanym w ST D.04.04.02 na etapie okreslania
ich przydatnosci do robot i opracowania recepty oraz w przypadku zmiany zroédta poboru w czasie
realizacji robét. Zastosowanie materiatdw z innego zrédta poboru wymaga ponownego opracowania
recepty laboratoryjnej i akceptacji Inzyniera..
2.3. Cement

Nalezy stosowac cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701, portlandzki z dodatkami wg
PN-B-19701 lub hutniczy wg PN-B-19701.

2.4. Woda
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Woda do wykonania i ewentualnie do pielegnaciji wykonanej warstwy powinna by¢ czysta, bez
zawartosci szkodliwych dodatkéw, odpowiadajgca wymaganiom PN-88/B-32250. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ wode wodociggowg pitng.

2.5. Dodatki ulepszajace

Za zgoda Inzyniera mogg by¢ stosowane dodatki o sprawdzonym dziataniu posiadajgce
aprobate techniczng wydang przez IBDiM oraz atest producenta.

2.6. Preparaty do pielegnacji warstwy

W przypadku stosowania do pielegnacji wykonanej warstwy preparatow powtokotworczych
muszg one posiadac aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

3. SPRZET

Do wykonania robot nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:
wytwoérnie stacjonarne wyposazone w urzgdzenia wagowe dla kruszywa i cementu oraz
objetosciowe dla wody,
— betoniarki o duzych pojemnosciach z mozliwoscig nawazania materiatow
— rozktadarki umozliwiajgce roztozenie mieszanki betonowej na peinej szerokosci i z zalozong
gruboscia,

— réwniarki i spycharki,
— walce ogumione i stalowe,
— beczkowozy

Dopuszcza sie rozkfadanie reczne lub innym sprzetem uzgodnionym z Inzynierem z
wyréwnaniem powierzchni ciezkim szablonem.

4. TRANSPORT

Transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania powinien odbywaé sie w sposob
zapobiegajgcy rozsegregowaniu mieszanki oraz utracie wilgotnosci. Do transportu mieszanki nalezy
stosowa¢ samochody samowytadowcze. Wszystkie sposoby transportu powinny by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podioze

Podtozem dla warstwy kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie z dodatkiem
cementu jest warstwa wzmacniajgca z kruszywa zuzlowego przygotowana zgodnie z ST D.04.02.02.

5.2. Przygotowanie materialéw do mieszanki

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia badan konkretnych materiatéw, oraz
opracowania recepty i przedstawienia do akceptacji Inzyniera w terminie 2 tygodni przed
rozpoczeciem robot.

Recepta powinna zawiera¢ ilosci poszczegolnych skfadnikdw, wytrzymatos¢ na Sciskanie R7 i
R28, wskaznik mrozoodpornosci, max. gestos¢ objetosciowg mieszanki kruszywa z dodatkiem
cementu, wilgotno$¢ optymalna.

5.3. Przygotowanie mieszanki

Przygotowanie mieszanki powinno sie odbywa¢ zgodnie z zatwierdzong przez Inzyniera
receptg laboratoryjna.

Sktadniki mieszanki powinny by¢ dozowane w ilosciach okreslonych receptg laboratoryjng z
uwzglednieniem naturalnej wilgotnosci mieszanki kruszywa. Mieszarka stacjonarna powinna byc¢
wyposazona w urzgdzenia do wagowego dozowania kruszywa i cementu oraz objetoSciowego
dozowania wody, gwarantujgce tolerancje dozowania wyrazone w stosunku do suchej masy:

— kruszywo - +3 %,
— cement - 0,5 %,
— woda - £1 % w stosunku do wilgotnosci optymalne;j

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej +1%.
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Przed wbudowaniem mieszanki podtoze nalezy zwilzy¢ wodg.
Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych,
spadkéw podtuznych i poprzecznych.

5.4. Zageszczanie

Do zageszczania warstwy nalezy przystapi¢ natychmiast po jej roztozeniu i wyprofilowaniu.
Operacje zageszczania i obrobki powierzchniowej muszg byé zakonczone przed uptywem dwoéch
godzin od chwili dodania wody do mieszanki.

Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec prawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity
wyglad.

Zageszczenie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika odksztatcenia lo<=2,2 przy
jednoczesnym uzyskaniu modutéw odksztatcen E1>=100 MPa i E2>=180 MPa.

5.6. Pielegnacja wykonanej warstwy

Pielegnacja warstwy moze by¢ przeprowadzana jednym z ponizszych sposobéw:
— skropienie podbudowy emulsjg lub asfaltem D200 wzglednie D300 w ilosci 0,5 - 1,0 kg/m?,
— skropienie specjalnymi preparatami powtokotwérczymi z uwzglednieniem zalecen producenta.

Srodki te powinny posiadaé aprobate techniczng wydang przez IBDIiM

— skrapianie wodg kilka razy w ciggu dnia,
— przykrycie nieprzepuszczalng folig lub warstwa piasku lub grubg wtdkning techniczna.

Piasek i wtdknina powinny by¢ utrzymane w stanie wilgotnym.

Inne sposoby pielegnacji lub inne materiaty moga by¢ zastosowane przez Wykonawce po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

W okresie pielegnaciji nie nalezy dopuszczac zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po wykonanej
warstwie tj w okresie do 7 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ petne badania
stosowanych materiatéw niezbednych do opracowania projektu sktadu mieszanki. Produkcja moze
by¢ rozpoczeta po uzyskaniu od Inzyniera akceptacji materiatéw i proponowanego sktadu mieszanki.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna ilo§¢ badah na
dziatce roboczej

1. Nosnosc¢ i zageszczenie warstwy 1, nie rzadziej niz raz na
1000m?

2. Wytrzymatos$¢ 7-mio i 28-dniowa 1 seria

6.2.2. Wymagania dla mieszanki cementowo - gruntowej i zageszczonej podbudowy

Lp. Opis Wymagania

1 Wytrzymato$¢ na sciskanie po 7 dniach (R7) 1,0+ 2,1 MPa
2 Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach (R2s) 1,5+ 3,5 MPa
3 Wskaznik mrozoodpornosci 0,6

Probki do badan nalezy pobra¢ w miejscu wbudowania. Probki w ilosci 3 szt. (1 seria), nalezy
formowac i przechowywac¢ zgodnie z normg PN-S-96012.

W przypadkach watpliwych lub na polecenie Inzyniera nalezy pobra¢ dodatkowe probki w celu
zbadania mrozoodpornosci.
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6.3. Pomiary wykonanej warstwy

a) rzedne niwelety — nalezy sprawdzi¢ co 50 m i w punktach charakterystycznych - odchylenia
rzednych profilu podtuznego w stosunku do Dokumentacji Projektowej nie powinny
przekracza¢ +1 cmi -2 cm,

b) spadek poprzeczny — nalezy sprawdzi¢ co 50 m - réznice wykonanych spadkéw poprzecznych
w stosunku do projektowanych nie powinny przekracza¢ +0,5 %,

c) grubos¢ warstwy — nalezy sprawdzac na biezgco - grubo$¢ wykonanej warstwy powinna byc¢
zgodna z Dokumentacjg Projektowg. Dopuszczalne odchylenia od grubosci projektowanej +10
%,

d) szerokos$¢ warstwy — nalezy sprawdzi¢ co 50 m - odchylenia szerokosci mierzonej od osi drogi
nie powinny przekracza¢ + 10 cm, - 5 cm w stosunku do szerokosci projektowanej;

e) rownosé warstwy — nalezy sprawdzi¢ co 50 m - odchylenia profilu podiuznego wykonane;j
warstwy mierzone 4-metrowa tatg nie powinny przekraczac¢ 12 mm;

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1m? wykonanej warstwy.
8. ODBIOR ROBOT

Odbioru warstwy dokonuje Inzynier na zasadach robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
okreslonych w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie¢ zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za 1m? wykonanej i odebranej warstwy.
Cena jednostkowa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— przeprowadzenie badan laboratoryjnych stosowanych materiatéw i opracowanie recepty na
mieszanke,
— dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty,
— transport mieszanki na budowe,
— roziozenie i wyprofilowanie mieszanki,
— zageszczenie mieszanki,
— pielegnacja wykonanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiardow i badah laboratoryjnych wykonanej warstwy,
— oznakowanie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczeni
obcych.

2. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skiadu ziarnowego.

3. PN-B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

4. PN-B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci.

5. PN-B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci.

6. PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda
bezposrednig.

7. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych.

8. PN-B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnos$ci w bebnie
Los Angeles.

9. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

10.PN-S-06102 Drogi  samochodowe. Podbudowy z  kruszyw  stabilizowanych
mechanicznie.

11.BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskazZnika piaskowego.

12.BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni

podatnych i podfoza przez obcigzenie ptyta.
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13. BN-68/8931-04
14. PN-B-19701

15. PN-B-32250
16.PN-S-96012

17. BN-88/6731-08

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem | fatg.
Cement. Cement powszechnego uzytku. Skftad, wymagania

zgodnoSci.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Drogi samochodowe. Podbudowa
stabilizowanego cementem.
Cement. Transport i przechowywanie.

i

ulepszone podtfoze

z

i

ocena

gruntu
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D.03.01.06 PODBUDOWA Z BETONU CEMENTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem podbudowy z betonu cementowego pod nawierzchnie z betonu cementowego
stanowigcej element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka
Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie, kontrole i odbiér podbudowy z betonu cementowego B 7,5.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z betonu cementowego — warstwa zageszczonej mieszanki betonowej, ktora
po osiggnieciu wytrzymatosci na $ciskanie odpowiadajacej klasie betonu B7,5 stanowi fragment
nosnej czesci nawierzchni drogowej, stuzacy do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacijg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.
2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrédta materiatdw powinny by¢é wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed
rozpoczeciem roboét nie pdzniej niz 2 tygodnie.

Do kazdej ilosci jednorazowo wysytanego materiatu (cementu, kruszywa) dotgczony powinien
by¢ dokument potwierdzajgcy jego jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan.

2.2. Cement

Do produkcji mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ cement klasy CEM | 32,5 lub CEM Il
32,5.

2.3. Woda

Do wytwarzania mieszanki betonowej i pielegnacji podbudowy nalezy uzywaé wody
odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-32250.

2.4. Kruszywo

Do wytwarzania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne naturalne, grys z
otoczakow lub surowca skalnego wg PN-B-06712.

Uziarnienie kruszywa wchodzacego w skiad mieszanki powinno by¢ tak dobrane, aby
mieszanka ta wykazywata maksymalng szczelnos$c¢ i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i
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wody. Zalecana krzywa uziarnienia powinna miesci¢ sie w granicach wg rys. b zatgcznika 1 normy
PN-B-06250.

Cechy fizyczne i chemiczne kruszywa, w zaleznosci od jego rodzaju powinny spetniac
wymagania wymienionych norm.

2.5. Dodatki i domieszki

W celu zmiany warunkéw wigzania i twardnienia, poprawy wiasciwosci betonu i mieszanki
betonowej oraz ograniczenia zawartosci cementu mogg by¢ stosowane dodatki i domieszki wedtug
zasad wymienionych w PN-B-06250. Domieszki muszg posiadaé¢ aprobate techniczng IBDiM.

2.6. Materiaty do wypetnienia szczelin dylatacyjnych

Do szczelin dylatacyjnych nalezy stosowaé bitumiczng mase zalewowg wg BN-74/6771-04.
Do masy zalewowej stosowac asfalt drogowy D100 lub mieszanine asfaltéw drogowych tak dobrang,
aby penetracja jej okreslona wg PN-C-04134 wynosita 90+120 w temperaturze 25°C.

Jako sktadniki mineralne masy nalezy stosowac¢ wypetniacz wapienny oraz wetne mineralng
gatunku Il. Wskazane jest stosowanie dodatkéw uszlachetniajgcych witasciwosci asfaltu, np. paki
ttuszczowe, zywice syntetyczne. Wiasciwosci masy zalewowe;j:

- temperatura migknienia PiK — 54 + 65°C,

- ptynnos¢ osiggalna w temperaturze nie wyzszej niz 180°C,

- sptywnos¢ mierzona na blasze falistej w temperaturze 45°C nie powinna przekracza¢ 10 mm,
- zdolnos¢ wypetniania szczelin w temperaturze 180 + 200°C bez utraty wtasciwosci,

- odporno$¢ na zamrazanie wg BN-74/6771-04 pkt 5.3.6.,

2.7. Beton

W podbudowie nalezy stosowaé beton B 7,5. Pozostate parametry mieszanki betonowej i

betonu:

- zawarto$é cementu w 1 m3 nie wiecej niz 250 kg,

- konsystencja okreslona wg PN-B-06250 pkt 7.2.1.1. powinna by¢ co najmniej gestoplastyczna,

- nasigkliwosc¢ betonu nie wiecej niz 7%,

- mrozoodpornos¢ - badana na prébkach nasyconych wodg poddanych 25-krothemu na przemian
zamrazaniu do temperatury -20°C i odmrazaniu w wodzie o temperaturze
+ 18°C (jeden cykl powinien trwa¢ co najmniej 4 h); wytrzymato$¢ na Sciskanie probek
zamrazanych nie powinna by¢é mniejsza niz 80% warto$ci Sredniej wytrzymatosci probek
niezamrazanych.

Powyzsze wymagania oraz wytrzymatos¢ 7 i 28 dniowg nalezy sprawdzi¢ na etapie ustalania sktadu

mieszanki betonowe;.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Kruszywa nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach
zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow i frakcji
kruszyw.

Cement mozna przechowywac nie dtuzej niz 3 miesigce. Przechowywanie i transport cementu
wg BN-88/6731-08 .

3. SPRZET

Do wykonania podbudowy nalezy stosowac:

- wytwornie stacjonarne typu ciggtego do wytwarzania mieszanki betonowej. Wytwdrnia powinna
by¢ wyposazona w urzgdzenia do wagowego dozowania sktadnikow, gwarantujgca tolerancje
dozowania w stosunku do suchej masy: kruszywo - + 2%, cement - + 0,5 %, woda - + 1%,

- samochody samowytadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowej,

- mate walce wibracyjne stalowe do zageszczania lub zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne.

Mieszanke mozna rozktadaé recznie w wykonanych prowadnicach.

4. TRANSPORT

W czasie transportu i przetadunku cement nie moze ulec zawilgoceniu.
Wyprodukowang mieszanke betonowg nalezy dostarcza¢é na budowe w warunkach
zabezpieczajacych przed wysychaniem, wptywami atmosferycznymi i segregacja.
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Wydajnos¢ $rodkéw transportowych powinna by¢é dostosowana do tempa rozktadania
mieszanki betonowej.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robo6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
5.2. Warunki atmosferyczne

Podbudowa z betonu cementowego nie moze byé wykonywana wtedy, gdy temperatura
powietrza spadta ponizej 2°C oraz wtedy, gdy podioze jest zamarzniete i podczas opadéw deszczu.
Nie nalezy rozpoczynaé produkcji mieszanki betonowej jezeli prognozy pogody wskazujg na mozliwy
spadek temperatury ponizej 2°C w czasie najblizszych 7 dni.

5.3. Ukladanie mieszanki betonowej

Przed wbudowaniem mieszanki betonowej nalezy zwilzy¢é wodg podioze. Od zwilzenia
podtoza wodg mozna odstgpi¢, jezeli jest ono dostatecznie wilgotne i nie powstaje obawa o
wysuszenie spodu warstwy mieszanki betonowe;.

Betonowanie wykonywac¢ przy zachowaniu ogélnych warunkéw robét wg PN-B-06251.

Ukfadanie warstwy podbudowy mozna wykona¢ recznie scisle wedtug profilu nawierzchni.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie prowadnice spetniajgce jednoczes$nie role deskowan. Zdjecie
prowadnic moze nastgpi¢ nie wczesniej niz po uptywie 36 h od zakonczenia betonowania w
temperaturze otoczenia powyzej 10°C, a przy temperaturze nizszej nie wczesniej niz po uptywie 48
godzin. Prowadnice powinny by¢ zdejmowane bez uszkodzenia podbudowy.

Pomiedzy tawg betonowag pod kraweznik i podbudowg powinna byé szczelina dylatacyjna
podtuzna szerokosci ok. 4mm. W podbudowie nalezy wykona¢ szczeliny poprzeczne skurczowe petne
wg PN-S-96015 rys.3f co 5 m. Szerokos$¢ szczelin powinna wynosi¢ 3-4 mm, gtebokos$é 2-3 cm.

5.4. Zageszczanie i obrébka powierzchni

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczanie od
najnizej potozonej krawedzi i przesuwajgc sie pasami podtuznymi w strone wyzej potozonej krawedzi
podbudowy.

Pojawiajgce sie w czasie zageszczania ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny by¢
natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych i wbudowanie
mieszanki na petng glebokosé¢ albo $ciecie nadmiaru, wyrdwnanie i zageszczenie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekréj i jednolity wyglad.

Jakiekolwiek operacje zageszczania i obrdobki muszg by¢ zakorhiczone po uptywie dwdch
godzin od chwili dodania wody do suchej mieszanki. Przerwy w zageszczaniu nie mogg przekraczac
30 minut.

Zageszczenie jest wykonane prawidtowo, jedli powierzchnia warstwy ma jednolitg teksture i
potysk, a grube ziarna kruszywa sg widoczne lub znajdujg sie bezposrednio pod powierzchnig .

5.5. Pielegnacja podbudowy

Bezposrednio po zageszczeniu nalezy swiezy beton zabezpieczyé przed wyparowaniem
wody.
Dziatania nalezy rozpoczaé¢ przed uptywem 90 min. od chwili zakohczenia zageszczania.
Pielegnacja powinna by¢ prowadzona jednym ze sposobow:
a) utrzymanie w stanie wilgotnym przez kilkakrotne skrapianie wodg w ciggu dnia w czasie co
najmniej 3 dni lub co najmniej 7 dni w czasie suchej pogody,
b) przykrycie warstwg wilgotnego piasku lub grubej geowtdkniny i utrzymanie ich w stanie wilgotnym
w czasie od siedmiu do dziesieciu dni,
c) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folig utozong na zaklad co najmniej 30 cm i
zabezpieczong przed zerwaniem przez wiatr,
d) skropienie specjalnymi preparatami powlokotwdrczymi i skropienie emulsjg asfaltowg Ilub
asfaltem moze by¢ wykonane tylko za zgodg Inzyniera.
Nie nalezy dopuszcza¢ zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po podbudowie w okresie pielegnacii.

5.6. Wypelnianie spoin

Spoiny nalezy wypetnia¢ masg zalewowg. Szczeliny przed wypetnieniem muszg byé suche i
czyste.
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6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogdlne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajgce ich jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badan zgodnie z punktem 2 niniejszej ST.

6.2.1. Kontrola wykonania mieszanki betonowej i betonu

Nalezy sprawdzic:

a) konsystencje mieszanki wg PN-B-06250 - raz dziennie;
b) wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie - raz dziennie;
c) nasigkliwosc - raz w czasie wykonywania podbudowy

i w wypadkach watpliwych.

W  przypadku watpliwosci co do jakosci betonu na podbudowe, mozna sprawdzi¢
wytrzymatos¢ betonu metodg nieniszczgcg w losowo wybranych miejscach. W przypadku uzyskania
wynikow niezgodnych z wymaganiami, wytrzymatos¢ nalezy sprawdzi¢ na prébkach wycietych
wiertnicg mechaniczng o $rednicy 16 cm. Dopuszcza sie sprawdzenie wytrzymatosci na prébkach
szesciennych o boku 15 cm wycietych z wiekszego kawatka podbudowy.

6.2.2. Kontrola wykonania podbudowy

a) grubosé - 1 raz na zatoce, dopuszczalne odchyiki + 1 cm;

b) rzedne wysokosciowe - w punktach charakterystycznych zatoki, dopuszczalne
odchytki + 1 cmi—2 cm;

c) rownosé w profilu podtuznym - tatg 4 m co 20 mb, dopuszczalne nieréwnosci 12 mm,;

d) spadki poprzeczne - co 20 m, dopuszczalne odchytki + 0,5%;

e) uksztaltowanie krawedzi w planie — 2 razy na zatoce autobusowej, dopuszczalne odchyiki + 5 cm;
f) rozmieszczenie i wypetnienie szczelin

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1m? utozonej podbudowy z betonu B 7,5.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robo6t na podstawie
wynikéw badan i pomiaréw wykonanych zgodnie z pkt 6 niniejszej ST.
Odbiér dokonywany jest na zasadach odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci rob6t w oparciu o wynik
pomiardéw i badan.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
a) prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,
b) dostarczenie materiatéw, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,
c) dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw i urzgdzen
pomocniczych,
d) roziozenie i zageszczenie mieszanki,
e) pielegnacje wykonanej warstwy,
f) wypetnienie szczelin masg zalewowsa,
g) przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych niniejszg ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06250 Beton zwykty.
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
4. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych.
5. PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartoSci pytow
mineralnych.
6. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego.
7. PN-B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaftu ziarn.
8. PN-B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwos$ci.
9. PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda
bezposrednig.
10.PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartoSci zanieczyszczen
organicznych.
11.PN-B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg
bromowsa.

12.PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
Zwir i mieszanka.

13.PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek.

14.PN-B-30000 Cement portlandzki.

15.PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

16.PN-B-30005 Cement hutniczy.

17.PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

18.PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.
19.PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

20.PN-S-96014 Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu cementowego
pod nawierzchnig ulepszong. Wymagania i badania.

21.PN-S-96015 Drogowe i lotniskowe nawierzchnie z betonu cementowego.

22.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

23.BN-68/8931-04 Pomiar réownosci nawierzchni planografem i fatg.
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D.03.01.07. PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO 0/31,5 O ZWIEKSZONEJ
ODPORNOSCI NA KOLEINOWANIE | ZMECZENIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia
trwate o uziarnieniu 0/31,5 mm stanowigcej element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewddzkiej
DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z
Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztalcenia trwate o
uziarnieniu 0/31,5.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z betonu asfaltowego — warstwa zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej,
ktéra stanowi fragment nosnej czesci nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zageszczona.

1.4.3. Modut sztywnosci - jest to stosunek naprezenia $ciskajgcego przy petzaniu do odksztatcenia
jednostkowego wywotanego przez to naprezenie w okreslonych warunkach badania
(obcigzenia, temperatury i czasu), wyrazony w MPa.

1.4.4. Pelzanie — jest to wolno postepujgce trwate odksztalcenie o charakterze lepkoplastycznym
ciata statego, gdy dziata na nie state i ograniczone w wielkosci obcigzenie bez wzgledu na
czas jego trwania.

1.4.5. Odksztalcenie jednostkowe przy petzaniu — jest to stosunek zmniejszenia wymiaru prébki
materiatu wzdtuz osi dziatania sity Sciskajgcej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych
warunkach badania (obcigzenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami podanymi w ,WWymaganiach Zamawiajgcego” .

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

2. MATERIALY

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia
trwate warstwy podbudowy 0/31,5 nalezy stosowac:
- asfalt DE-30 klasy B wg TWT-PAD-97;
- piasek famany, kruszywo tamane zwykte i granulowane wg PN-B-11112, kl. l'ill gat. 1 i 2;
- wypetiacz wapienny wg PN-61/S-96504;
- dodatki adhezyjne.

2.1. Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowanych

2.1.1. Wymagania podstawowe dla kruszyw tamanych
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2.1.1.1.Wymagania - cechy klasowe:

Lp. | Wyszczegolnienie wlasciwosci Wymagania | Wymagania
dla klinca dla grysow
1 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles:
a) po petnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz 30 25
b) po 1/5 peinej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku
do masy po petnej liczbie obrotdw, nie wigcej niz:
25 25
2 Nasigkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie
wiecej niz :
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych
- frakcja 4 - 6,3 mm 15 15
- frakcja powyzej 6,3 mm oraz dla klinca 1,2 1,2
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0 2,0
3 Mrozoodporno$¢, % ubytku masy, nie wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 2,0 2,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0 2,0
4 Mrozoodporno$é wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej, % ubytku masy, dla klinca i grysu nie wiecej
niz: 10,0 10,0
5 Przyczepnos¢ do asfaltu, % otoczenia, min 80 80
2.1.1.2 Wymagania dla kruszyw - cechy gatunkowe
Lp. |Wyszczegdlnienie wtasciwosci Wymagania | Wymagania
dla klinca dla gryséw
Gat.l |Gat.2 |Gat.l |Gat.2
1 Sktad ziarnowy:
a) zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm,
odsianych na mokro dla frakcji, % masy, nie wiecej niz:
- dla grupy frakcji od 2 — 6,3mm
- dla frakcji powyzej 6,3mm 2,0 4,0
b) zawarto$¢ frakcji podstawowej tgcznie, % masy, nie | 3,0 4,0 1,5 2,5
mniej niz:
- dla grupy frakcji 4 —12,8mm
- dla grupy frakcji 12,8 — 31,5mm 80,0 |70,0
- dla grupy frakcji 2 — 6,3mm 85,0 |75,0
- dla frakcji 6,3 — 20mm 80,0 |80,0
C) zawarto$¢ podziarna, % masy, nie wiecej niz: 850 850
- dla grupy frakcji 4 —12,8mm
- dla grupy frakcji 12,8 — 31,5mm 15,0 130,0
- dla grupy frakcji 2 — 6,3mm 10,0 1150
- dla frakcji 6,3 — 20mm 15,0 115,0
d) zawarto$¢ nadziarna % masy, nie wigcej niz: 100 |15.0 éOOO 188
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej
niz: 0,1 0,2 0,1 0,2
3 Zawarto$¢ ziaren nieforemnych % masy, nie wiecej
niz: - 25,0 30,0

4 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy | nie ciemniejsza niz wzorcowa

W przypadku stosowania gryséw bazaltowych nie powinny one wykazywaé oznak zgorzeli
stonecznej i zmian natury chemicznej — wymagane badanie kruszywa pod katem wystepowania
zgorzeli.
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2.1.2. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowane;j

Wymagania, %

m/m

Lp. |Witasciwosci mieszanka
piasek tamany | drobna
0,075-2mm granulowana

0,075-4mm

1 Skiad ziarnowy

a) zawartos¢ frakcji 2-4 mm, powyze;: - 15
b) zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz: 15 15
2 Wskaznik piaskowy, wiekszy niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych |65 65
przeobrazonych
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
3 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej
niz : 0,1 0,1

4 Zawarto$¢  zanieczyszczeh  organicznych, | nie ciemniejsza | nie ciemniejsza

barwa cieczy niz wzorcowa niz wzorcowa

2.2. Wymagania dla wypetniacza podstawowego

Zawartos¢ weglanu wapnia CaCOsz w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza

powinna by¢ nie mniejsza niz 90%.

Lp. |Wymagania Wypetniacz
1 Zawarto$¢ ziaren mniejszych od
- 0,3 mm, nie mniej niz 100
- 0,075 mm% masy, nie mnigj niz 80
2 Wilgotnosé¢, % nie wiecej niz: 1,0
3 Powierzchnia wiasciwa, cm?/g 2500 - 4500
2.3. Wymagania dla asfaltu
Lp. | Wihasciwosci DE30 kl. B
1 Penetracja w temp. 25°C 20— 45
2 Temperatura mieknienia w °C 63 -73
3 Temperatura tamliwosci w °C, nie wyzsza niz -10
4 Ciggliwos$¢ w temp. 25°C, nie nizsza niz, cm 40
5 Gesto$¢ w temp. 25°C, g/cm? 10-11
6 Temperatura zaptonu, nie nizsza niz, °C 200
7 Nawrét sprezysty w temp. 25°C, nie mniej niz, % 50
8 Stabilnos$¢, roznica temperatury mieknienia, nie wiecej niz, °C
2,0
9 Wzgledna zmiana masy po odparowaniu, nie wiecej niz % m/m
1,0

2.4. Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnos¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowacé

srodek adhezyjny posiadajacy aprobate techniczng IBDiM.

3. SPRZET

3.1. Wytwérnia mieszanek mineralno-bitumicznych
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Wytwornia powinna by¢é w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajgcym
mozliwosé kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 160 Mg /
godzine. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe powinny posiadac¢ aktualne swiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Inzynierowi swiadectwo dopuszczenia wytwérni do
ruchu wydane przez Inspekcje Sanitarng i wtadze ochrony srodowiska.

3.2. Sprzet na budowie

a) uktadarka mechaniczna o wydajno$ci skorelowanej z wydajnoscig wytwdrni, z automatycznym
sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zalozong gruboscig i szerokoscig, z
podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania,

b) walce stalowe gtadkie z wibracjg, $rednie i ciezkie. Walce ogumione z regulowanym cisnieniem w
oponach,

¢) szczotka mechaniczna,

d) cysterna na wode,

e) sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

Do przewozenia mieszanki bitumicznej stuzg samochody samowyladowcze posiadajgce
pokrowce brezentowe.

Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposob, aby nie dopusci¢ do spadkow
temperatury przewozonej mieszanki z wytworni z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania.

Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochodéw przed zatadunkiem musi by¢ spryskana
srodkami zapobiegajgcymi przyklejaniu sie mieszanki.

Skrzynie samochoddw wywrotek muszg by¢é dostosowane do wspétpracy z uktadarkg w
czasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego odpornego na odksztatcenia trwate
0 uziarnieniu 0/31,5 - warstwa podbudowy

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do
zatwierdzenia Inzynierowi co najmniej 2 tygodnie przed planowanym wykonaniem odcinka prébnego.

5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralnej
a) najwiekszy wymiar ziaren mieszanki mineralnej dla projektowanej grubosci warstw powinien
wynosi¢ 31,5mm; probki Marshalla nalezy formowa¢ na materiale mineralnym odsianym przez sito

#25 mm,

b) krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez
krzywe graniczne optymalnego uziarnienia:

Mieszanka o]
Wymiar oczek sit #, mm uziarnieniu
0+31,5mm
Przechodzi przez oczka sita: % w m/m:
38,1 100
315 85 - 100
25,0 72 -100
20,0 62 — 86
16,0 53-75
12,8 45 - 66
9,6 37-58
8,0 33-53
6,3 29 - 48
4,0 24 - 40
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2,0 17 -30
(zawartosc frakcji grysowej) (70 - 83)
0,85 10-22
0,42 6-17
0,30 5-15
0,18 4-11
0,15 4-10
0,075 3-6
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu =~ w stosunku do masy
mieszanki mineralno asfaltowej, % m/m. 28-45

¢) wypetniacz powinien pochodzi¢ gtéwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki
nalezy uwzgledni¢ zwiekszony ubytek pytdbw pochodzgcych z kruszywa w procesie suszenia i
przesiewania (min. 50%).

5.1.2. Projektowanie ilosci lepiszcza

W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego o
zwiekszonej odpornosci na koleinowanie i zmeczenie o uziarnieniu 0+-31.5 mm nalezy:

- wykonac 5 serii prébek wg metody Marshalla (po 3 prébki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki
mineralnej z rézng zawartoscig lepiszcza (zaprojektowang oraz co +0,3%); prébki Marshalla
nalezy formowac na materiale mineralnym odsianym przez sito #25 mm,;

- prébki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze (150 °C + 2°C), stosujgc po 75
uderzen na kazdg strone probki;

- nalezy oznaczy¢ stabilnos¢, odksztatcenie, gestos¢ strukturalng, obliczy¢é wolng przestrzen,
wypetnienie asfaltem wolnej przestrzeni; wstepnie ustali¢ na podstawie tych wynikow optymalng
ilos¢ lepiszcza;

- wykonac 3 serie prébek o wysokosci 100 £ 2mm i $rednicy 101 mm z betonu asfaltowego do
badan modutu sztywnosci metodg petzania;

- ostateczne okreslenie optymalnej ilosci lepiszcza przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami podanymi w
.Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate”,
wydanie |l uzupetnione, IBDIM Warszawa 1995, Zeszyt 48 oraz zgodnie z ,Zasady wykonywania
nawierzchni asfaltowej o zwiekszonej odpornosci na koleinowanie i zmeczenie”, Zeszyt 63, IBDIiM
Warszawa 2002.

Przy odchyleniach w zawarto$ci lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalnej ilo$ci wszystkie
parametry mieszanki mineralno-bitumicznej muszg spetnia¢ wymagania zawarte w p. 5.1.3.

5.1.3. Wymagania wobec mieszanki mineralno - asfaltowej oraz warstwy podbudowy o uziarnieniu
0+31.5 mm:

Lp. | Wilasciwosci Wymagania
1 Modut sztywnosci metodg petzania pod obcigzeniem
statycznym 0,1 MPa po 1 godz. w temp. +40°C
(formowany laboratoryjnie), nie mniej niz, MPa 22
2 Wolna przestrzen w prébkach Marshalla (zageszczonych
2X75), % 3,0-50
3 >98
Wskaznik zageszczenia warstwy, %
4 Wolna przestrzeh w zageszczonej warstwie, % 45-9,0
5 Modut zespolony w temp. 10°C, 10 Hz, MPa 14 000
6 Odpornosé na zmeczenie: odksztatcenie po 108 cyklach
obcigzen w temp. 10°C, 10 Hz, - 130*10®
7 Odpornosé na koleinowanie w temp. 60°C po 30 000 cykli,
% 8
7 Odksztatcenie w badaniu koleinowania warstwy o grubosci

5cm metoda koleinomierza angielskiego w temp. 60°C,
predkosc¢ przyrostu koleiny, nie wiecej niz, mm/h

maksymalna gteboko$¢ koleiny, nie wiecej niz, mm 4,0
6,0
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5.2. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego o uziarnieniu 0+31.5 mm na warstwe podbudowy nalezy
produkowac w wytwoérni mieszanek asfaltowych.
Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu i mieszanki mineralno asfaltowej powinny byé zgodne z
zaleceniami producenta asfaltu i wymaganiami odpowiednich Aprobat Technicznych.

5.3. Podtoze

Podtoze dla objetej niniejszg specyfikacjg warstwy stanowi podbudowa z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie z dodatkiem cementu wykonana wg D.04.05.01.

Podtoze przed utozeniem warstwy podbudowy bitumicznej nalezy oczyscic i skropi¢ asfaltowg
emulsjg kationowg szybkorozpadowg zgodnie z D.04.03.01.

5.4. Wbudowywanie mieszanki
5.4.1. Warunki ogoélne

Mieszanka betonu asfaltowego musi byé wbudowywana mechanicznie, w sposdb ciggty, bez
przerw, uktadarkg z wigczong wibracjg. Elementy ukfadarki rozktadajgce i dogeszczajgce mieszanke
powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robaot.

Roboty powinny odbywa¢ sie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych (sucho,
temperatura otoczenia powyzej 5 °C).

5.4.2. Uktadanie

Kazdego dnia i w kazdym miejscu nalezy utozy¢ przynajmniej 300 Mg mieszanki z
zaakceptowanej wytworni.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwi¢ ptynna,
nieprzerwang prace uktadarki. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej
pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci
uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Reczne uktadanie MMA dopuszcza sie jedynie w miejscach, gdzie praca ukfadarki jest niemozliwa.

Na stykach istniejgcych konstrukcji nawierzchni z konstrukcjami nowobudowanymi
(poszerzenia) nalezy przed wykonaniem warstwy wigzgcej utozy¢ pasmo geosiatki o szerokosci 1 m.
Geosiatka powinna mie¢ wytrzymatos¢ na rozcigganie minimum 50/50 kKN/m i powinna posiadac
aprobate techniczna.

5.4.3. Zageszczanie mieszanki

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktada¢ i zageszczaé warstwami umozliwiajgcymi
uzyskanie wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagah w zakresie réwnosci i
zageszczenia.

Zageszczenie MMA nalezy rozpoczgé niezwlocznie po utozeniu i zakonczy¢ zanim
temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania okreslonej przez Producenta asfaltu.
Watowanie nalezy kontynuowac¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich Sladéw po
walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczenie nalezy prowadzi¢ statycznymi lub wibracyjnymi walcami stalowymi, gtadkimi o
ciezarze 80 — 100kN lub walcami ogumionymi o rownowaznej lub wiekszej masie.

Wykonawca powinien oceni¢ prace walcéw przez wykonanie odcinka prébnego, a zestaw
maszyn do zageszczania przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi.

Walce powinny pracowac z predkoscig nie wiekszg niz 5 km/h. Nie dopuszcza sie postoju
walca na niezageszczonej w pemni nawierzchni. Nalezy réowniez zastosowaé srodki zapobiegajgce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, paliwem i innymi substancjami obcymi w
czasie pracy i postojow walcow.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Badania w czasie dostaw materiatow
Wymagania dla materiatow przedstawiono w p.2.

55



Badania kontrolne nalezy przeprowadzac¢ na reprezentatywnych probkach 1 raz dla catosci
zgromadzonego materiatu.

6.2. Badania w czasie produkcji mieszanki betonu asfaltowego

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
- sprawnos¢ urzadzen wytwoérni i maszyn wspotpracujgcych;
- temperature kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 2 godz.;
- temperature gotowej mieszanki - dla kazdego srodka transportu (na wytworni i budowie). Nalezy
wprowadzi¢ system kontroli podlegajacy ewidenciji.

Wszystkie badania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywac¢ 1 raz w czasie robét
lecz nie rzadziej niz z czestotliwoscig podang nizej; nalezy sprawdzic:
a) zawartos¢ asfaltu — nie rzadziej niz 1 raz dziennie ; dopuszczalne odchytki + 0,3%,
b) uziarnienie MM — nie rzadziej niz 1 raz dziennie,
c) modut zespolony i odporno$¢ na koleinowanie wraz z odksztatceniami przy badaniu koleinowania
— przy opracowaniu recepty i w przypadkach watpliwych,
d) pozostate wtasciwo$ci MMA — nie rzadziej niz 1 raz dziennie.

Procedury, sposéb pobierania prébek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia. Wszystkie wyniki powinny by¢ zgodne z podanymi w
niniejszej ST wymaganiami.

6.3. Kontrola w czasie uktadania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:

- grubosc i jednorodnos¢ uktadanej warstwy - na biezgco;
- temperature zageszczanej mieszanki - na biezgco;

- prawidtowos¢ przebiegu procesu watowania.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykonac¢ nastepujgce badania i pomiary:

a) zageszczenie - losowo lub w miejscach wskazanych przez Inzyniera, nie mniej niz 2 prébki dla
kazdego ukladanego pasa o pow. do 3000 m?; wskaznik zageszczenia min. 98% ,

b) zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu — nie mniej niz 2 prébki
dla kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m?,

c) grubosé — na wycietych probkach, dopuszczalna tolerancja + 10% grubosci projektowane;,

d) réwnos¢ podtuzna - pomiar fatg co 20 m lub ciggty planografem; dopuszczalne odchytki + 9 mm,

e) rownos¢ poprzeczna — tatg co 100 m ; dopuszczalne odchytki + 9 mm,

f) rzedne wysoko$ciowe — za pomocg instrumentu niwelacyjnego co 50 m; dopuszczalne odchyiki +
1cm,

g) spadki poprzeczne — fatg z poziomnicg co 100 m; dopuszczalne odchyiki spadku + 0,5%.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robot warstwy $cieralnej dokonuje sie na budowie. Jednostkg obmiaru jest 1m?
wykonanej warstwy podbudowy z BA 0/31,5 .
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuje Inzynier na zasadach okreslonych w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci
robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za m? nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan.
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Cena jednostki obmiarowej podbudowy z mieszanki z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

- ewentualne wykonanie odcinka prébnego,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweletg i spadkami
poprzecznymi,

- zageszczenie,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN-12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja. (dostosowana

do warunkow polskich).

. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

. PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

. PN-S-96025 Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

. PN-S-96504 Drogi Samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Pomiar réwnoSci planografem i fatg.

. PN-S-04001 Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Postanowienia ogdlne.(fgcznie z wszystkimi arkuszami)

8. ,Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”, Zeszyt 64,

IBDIM Warszawa 2002r.

9. ,Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o zwiekszonej odporno$ci na koleinowanie i

zmeczenie”, Zeszyt 63, IBDiM Warszawa 2002r.

10. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 02 marca 1999r. w sprawie

warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac drogi i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43 poz. 430.

~NOoO O WN
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D.04.00.00 NAWIERZCHNIE

D.04.01.01 WARSTWA WIAZACA Z BA 0/25 LUB 0/20 O ZWIEKSZONEJ ODPORNOSCI
NA KOLEINOWANIE | ZMECZENIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na koleinowanie i
zmeczenie stanowigcej element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewédzkiej DW 949 na odcinku
Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
wigzgcej grubosci 9 cm o uziarnieniu 0/25 lub 0/20.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu,
wytworzona w okreslony sposdéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.6. Pelzanie — jest to wolno postepujgce trwate odksztatcenie o charakterze lepkoplastycznym
ciata statego, gdy dziata na nie state i ograniczone w wielkosci obcigzenie bez wzgledu na
czas jego trwania.

1.4.7. Odksztalcenie jednostkowe przy pelzaniu — jest to stosunek zmniejszenia wymiaru prébki
materiatu wzdtuz osi dziatania sity Sciskajgcej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych
warunkach badania (obcigzenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

1.45. Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zageszczona.

1.4.6. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwiekszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

1.4.7. Modul sztywnosci - jest to stosunek naprezenia Sciskajgcego przy petzaniu do odksztatcenia
jednostkowego wywotanego przez to naprezenie w okre$lonych warunkach badania
(obcigzenia, temperatury i czasu), wyrazony w MPa.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i
okresleniami podanymi w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego nalezy stosowac:
- polimeroasfalt DE30 klasy B;
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- kruszywo famane granulowane wg PN-B-11112, kl. | gat. 1 (zalecane grysy o réznej Scieralnosci i
polerowalnosci);

- grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg zatgcznika G normy PN-B-
96025, kl. | gat. 1;

- wypetniacz mineralny - podstawowy wg PN-S-96504.

2.1. Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowanych

2.1.1. Wymagania podstawowe dla grysow

Lp. |Witasciwosci Wymagania
1 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, % ubytku masy, nie wiecej

niz:

a) po petnej liczbie obrotéw 25

b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, w stosunku do ubytku masy po

petnej liczbie obrotéw 25
2 Nasigkliwos¢, %, nie wiecej niz:

a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych

- frakcja. 4-6,3 mm 15
- frakcja >6,3 mm 1,2

b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
3 Mrozoodpornosé, % ubytku masy, nie wiecej niz: 2,0
4 Mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, %

ubytku masy, nie wiecej niz: 10
5 Zawartosc¢ ziaren <0,075 mm, % masy, nie wigcej niz:

- w grysie 2-6,3 mm 2

- w grysie >6,3 mm 1,5
6 Zawartos$c¢ ziaren nieforemnych, % masy, nie wiecej niz: 25
7 Zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wiecej niz: 8
8 Zawartos¢ podziarna % masy, nie wiecej niz:

- w grysie 2-6,3 mm 15

- w grysie 6,3-20 10
9 Zawartosc¢ frakcji podstawowej dla frakcji i grup frakcji, % masy,

nie mniej niz:

- w grysie 2-6,3 80

- w grysie 6,3-20 85
10 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecej niz: 0,1
11 | Przyczepnos$¢ do bitumu, co najmniej 80%

2.1.2. Wymagania dodatkowe dla gryséw

a) zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicznej - wymagane badanie kruszywa pod katem
wystepowania zgorzeli;
b) dla grysow granitowych dopuszcza sie scieralno$¢ po petnej liczbie obrotow do 35%.

2.1.3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowane;:

Wymagania, % m/m
Lp. |Wiasciwosci piasek mieszanka
tamany drobna
0,075-2mm | granulowana
0,075-4mm
1 Sktad ziarnowy:
a) zawartosc frakcji 2-4 mm, powyze;j - 15
b) zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz 15 15
2 Wskaznik piaskowy, wiekszy niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych 65 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
3 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
nie wiecej niz: 0,1 0,1
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie [ barwa nie
ciemniejsza | ciemniejsza
niz niz wzorcowa
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| | wzorcowa

2.2. Wymagania dla wypetniacza podstawowego

Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCOs w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza
powinna by¢ nie mniejsza niz 90%.

Lp. |Wymagania Wypetniacz
1 Zawarto$¢ ziaren mniejszych od
- 0,3 mm, nie mniej niz 100
- 0,075 mm, % masy, nie mniej niz 80
2 Wilgotno$¢, %, nie wiecej niz 1,0
3 Powierzchnia wiasciwa, cm?/g 2500 - 4500

2.3. Wymagania dla asfaltu

Lp. | Wiasciwosci DE30 Kkl. B
1 Penetracja w temp. 25°C 20— 45
2 Temperatura mieknienia w °C 63 - 73
3 Temperatura tamliwosci w °C, nie wyzsza niz -10
4 Ciagliwos¢ w temp. 25°C, nie nizsza niz, cm 40
5 Gestos¢ w temp. 25°C, g/cm? 1,0-11
6 Temperatura zaptonu, nie nizsza niz, °C 200
7 Nawrét sprezysty w temp. 25°C, nie mniej niz, % 50
8 Stabilnos$¢, roznica temperatury mieknienia, nie wiecej niz, °C

2,0
9 Wzgledna zmiana masy po odparowaniu, nie wiecej niz % m/m

1,0

c) w przypadku stosowania grysow bazaltowych nie powinny one wykazywaé oznak

2.3. Srodek adhezyjny

W przypadku, gdy przyczepno$¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac srodek
adhezyjny posiadajgcy aprobate techniczng IBDiIM. Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do
asfaltu w sposéb i w ilosci okreslonej w recepcie.

3. SPRZET
3.1. Wytwornia mas mineralno-bitumicznych

Wytwérnia powinna by¢ w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajgcym
mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 160
Mg/godzine. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne $wiadectwo
uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Inzynierowi swiadectwo dopuszczenia Wytwérni do
ruchu wydane przez Inspekcje Sanitarng i wtadze ochrony srodowiska.

3.2. Sprzet na budowie

a) ukladarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytworni, z
automatycznym sterowaniem, pozwalajgcym na ufozenie warstwy z zatozong gruboscig i
szerokoscig, z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania,

b) walce stalowe gtadkie z wibracjg, S$rednie i ciezkie, walce ogumione z regulowanym
cisnieniem w oponach,

c) szczotka mechaniczna,

d) cysterna na wode,

e) sprzet drobny pomocniczy.
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4. TRANSPORT

Do przewozenia mieszanki bitumicznej stuzg samochody samowytadowcze posiadajgce
pokrowce brezentowe.

Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposdb, aby nie dopusci¢ do spadkéw
temperatury przewozonej mieszanki z wytworni z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania.

Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochoddéw przed zaftadunkiem musi byC spryskana
srodkami zapobiegajgcymi przyklejaniu sie mieszanki.

Skrzynie samochoddw wywrotek muszg by¢ dostosowane do wspétpracy z ukitadarkg w
czasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornoéci na koleinowanie i
zmeczenie uziarnieniu 0/25 i 0/20mm - warstwa wigzgca

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do
zatwierdzenia Inzynierowi co najmniej 2 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem robot.

5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

a) krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez
krzywe graniczne optymalnego uziarnienia:

Mieszanka o [ Mieszanka o]
Wymiar oczek sit #, mm uziarnieniu uziarnieniu
0+ 20mm 0+ 25mm
Przechodzi przez oczka sita: % w m/m:
31,5 100
25,0 100 84-100
20,0 87-100 75-100
16,0 77-100 68-90
12,8 66-90 62-83
9,6 56-81 55-74
8,0 50-75 50-69
6,3 45-67 45-63
4,0 36-55 35-52
2,0 25-41 25-41
(zawartosc¢ frakcji grysowej) (59-75) (59-75)
0,85 16-30 16-30
0,42 9-22 10-22
0,30 7-19 8-19
0,18 5-15 5-14
0,15 5-14 5-12
0,075 4-7 4-6
Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w stosunku do masy
mieszanki mineralno asfaltowej, % m/m. 4,0-5,5 4,0-5,5

b) wypetniacz powinien pochodzi¢ gtéwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki
nalezy uwzgledni¢ zwiekszony ubytek pytdbw pochodzgcych z kruszywa w procesie suszenia i
przesiewania (min. 50%).

5.1.2. Projektowanie ilosci lepiszcza

W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:
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wykonaé 5 serii probek wg metody Marshalla (po 3 prébki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki
mineralnej z rézng zawartoscia lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

probki powinny byé zageszczane w jednakowej temperaturze (150 °C + 2°), stosujgc po 75
uderzen na kazdg strone probki;

nalezy oznaczy¢ stabilnos¢, odksztatcenie probek oraz gestos¢ strukturalng, obliczy¢ zawarto$é
wolnej przestrzeni, wypetnienie asfaltem wolnej przestrzeni; wstepnie ustali¢ na podstawie tych
wynikow optymalng ilos¢ lepiszcza;

wykonaé 3 serie prébek o wysokosci 100 £ 2mm i $rednicy 101 mm z betonu asfaltowego do
badan modutu sztywnosci metodg petzania;

ostateczne okreslenie optymalnej ilosci lepiszcza przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami podanymi w
.Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate”,
wydanie |l uzupetnione, IBDIM Warszawa 1995, Zeszyt 48 oraz zgodnie z ,Zasady wykonywania
nawierzchni asfaltowej o zwiekszonej odpornosci na koleinowanie i zmeczenie”, Zeszyt 63, IBDiM
Warszawa 2002.

Przy odchyleniach w zawartosci lepiszcza +0,3% w stosunku do optymalnej ilosci wszystkie

parametry mieszanki mineralno-bitumicznej muszg spetnia¢ wymagania zawarte w p. 5.1.3.
5.1.3. Wymagania wobec mieszanki mineralno - asfaltowej oraz warstwy wigzgcej

Lp. | Wilasciwosci Wymagania
1 Modut sztywnosci metodg pefzania pod obcigzeniem

statycznym 0,1 MPa po 1 godz. w temp. +40°C

(formowany laboratoryjnie), nie mniej niz, MPa 20
2 Wolna przestrzen w probkach Marshalla (zageszczonych

2X75) % 3,0-50
3 >98

Wskaznik zageszczenia warstwy, %
4 Wolna przestrzeh w zageszczonej warstwie, % 45-9,0
5 Modut zespolony w temp. 10°C, 10 Hz, MPa 12 000
6 Odporno$é na zmeczenie: odksztalcenie po 108 cyklach

obcigzen w temp. 10°C, 10 Hz, - 100*10®
7 Odpornosé na koleinowanie w temp. 60°C po 30 000 cykli,

% 5
7 Odksztatcenie w badaniu koleinowania warstwy o grubosci

5cm metodg koleinomierza angielskiego w temp. 60°C,

predkosc¢ przyrostu koleiny, nie wiecej niz, mm/h

maksymalna gteboko$¢ koleiny, nie wiecej niz, mm 3,0

5,0

5.2. Podtoze

Podtozem dla ukfadanej warstwy wigzgcej jest podbudowa z BA 0/31,5 o zwiekszonej

odpornosci na koleinowanie i zmeczenie wykonana zgodnie z ST D.04.07.01.

Podtoze przed utozeniem warstwy wigzgcej zostanie oczyszczone i skropione asfaltowg

emulsja kationowg szybkorozpadowg zgodnie z ST D.04.03.01.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego o uziarnieniu 0+25 mm lub 0+20 mm na warstwe wigzgca

nalezy produkowaé w wytworni mieszanek asfaltowych.
Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu i mieszanki mineralno asfaltowej powinny by¢ zgodne z
zaleceniami producenta asfaltu i wymaganiami odpowiednich Aprobat Technicznych.

Odcinek prébny

Potrzebe wykonania odcinka prébnego pozostawia sie do decyzji Inzyniera.

5.5. Wbudowywanie mieszanki

5.5.1. Warunki ogdlne

62



Mieszanka betonu asfaltowego musi byé wbudowywana mechanicznie, w sposoéb ciggtly, bez
przerw, uktadarkg z wigczong wibracjg. Elementy uktadarki rozktadajgce i dogeszczajgce mieszanke
powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robot.

Roboty powinny odbywac sie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych (sucho, predkosc
wiatru ponizej 16 m/s, temperatura otoczenia powyzej 10 °C).

5.5.2. Uktadanie

Kazdego dnia i w kazdym miejscu nalezy utozy¢ przynajmniej 300 Mg mieszanki z
zaakceptowanej wytwoérni.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny byé tak regulowane, aby umozliwi¢ ptynng,
nieprzerwang prace ukfadarki. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej
pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci
uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Reczne uktadanie MMA dopuszcza sie jedynie w miejscach, gdzie praca ukfadarki jest niemozliwa.

Na stykach istniejagcych konstrukcji nawierzchni z konstrukcjami nowobudowanymi
(poszerzenia) nalezy przed wykonaniem warstwy wigzacej utozy¢ pasmo geosiatki o szerokosci 1 m.
Geosiatka powinna mie¢ wytrzymato$¢ na rozcigganie minimum 50/50 kN/m i powinna posiadac
aprobate techniczna.

5.5.3. Zageszczanie mieszanki

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy ukfadaé¢ i zageszcza¢ warstwami umozliwiajgcymi
uzyskanie wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie réwnosci i
zageszczenia.

Zageszczenie MMA nalezy rozpoczgé niezwiocznie po ufozeniu i zakohnczyé zanim
temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania okreslonej przez Producenta asfaltu.
Watowanie nalezy kontynuowa¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich sladéw po
walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczenie nalezy prowadzi¢ statycznymi lub wibracyjnymi walcami stalowymi, gtadkimi o
ciezarze 80 — 100kN lub walcami ogumionymi o rownowaznej lub wigkszej masie.

Wykonawca powinien oceni¢ prace walcow przez wykonanie odcinka probnego, a zestaw
maszyn do zageszczania przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi.

Walce powinny pracowaé z predkoscig nie wiekszg niz 5 km/h. Nie dopuszcza sie postoju
walca na niezageszczonej w petni nawierzchni. Nalezy réwniez zastosowaé Srodki zapobiegajgce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, paliwem i innymi substancjami obcymi w
czasie pracy i postojow walcow.

5.5.4. Wykonanie ztgczy

taczenia dziatek roboczych nalezy smarowa¢ emulsjg kationowg szybkorozpadowsg. Ztgcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane. Krawedzie smarowane powinny by¢ rowno dociete. Ciecia nalezy
prowadzi¢ prostopadle i rownolegle do osi trasy.

Wszystkie zigcza powinny byé, gdzie to mozliwe, przesuniete co najmniej o 300 mm
wzgledem ztgczy do nich réwnolegtych wystepujgcych w nizej potozonej warstwie.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Badania w czasie dostaw materiatéw

Wymagania dla materiatow przedstawiono w p.2.

Badania kontrolne nalezy przeprowadzac¢ na reprezentatywnych probkach 1 raz dla catosci
zgromadzonego materiatu.

Uwaga:

e w przypadku stosowania grysow bazaltowych, nalezy dokona¢ dla kazdej dostawy optycznej
oceny wystepowania oznak zgorzeli. W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykonaé
badanie pod katem wystepowania zgorzeli w bazaltach, nie rzadziej jednak niz 1 badanie dla
catosci zgromadzonego materiatu,

6.2. Badania w czasie produkcji mieszanki betonu asfaltowego

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
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- sprawnosc¢ urzadzen wytwdrni i maszyn wspotpracujgcych;

- temperature kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 2 godz.;

- temperature gotowej mieszanki - dla kazdego $rodka transportu (na wytworni i budowie). Nalezy
wprowadzi¢ system kontroli podlegajagcy ewidenciji.

Wszystkie badania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywac¢ 1 raz w czasie robét
lecz nie rzadziej niz z czestotliwoscig podang nizej; nalezy sprawdzic:
a) zawartos¢ asfaltu — nie rzadziej niz 1 raz dziennie ; dopuszczalne odchytki + 0,3%,
b) uziarnienie MM — nie rzadziej niz 1 raz dziennie,
¢) modut zespolony i odpornos¢ na koleinowanie wraz z odksztatceniami przy badaniu koleinowania
— przy opracowaniu recepty i w przypadkach watpliwych,
d) pozostate wtasciwosci MMA — nie rzadziej niz 1 raz dziennie.

Procedury, sposéb pobierania probek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia. Wszystkie wyniki powinny by¢ zgodne z podanymi w
niniejszej ST wymaganiami.

6.3. Kontrola w czasie uktadania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:

- jednorodnos¢ uktadanej warstwy - na biezaco,

- temperature zageszczanej mieszanki - na biezaco,
- prawidtowos$¢ przebiegu procesu watowania,

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykona¢ nastepujace badania i pomiary:

a) zageszczenie - losowo lub w miejscach wskazanych przez Inzyniera, nie mniej niz 2 probki dla
kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m?; wskaznik zageszczenia min. 98% ,

b) zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu — nie mniej niz 2 prébki
dla kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m?,

¢) grubosé — na wycietych probkach, dopuszczalna tolerancja + 10% grubosci projektowanej,

d) rownos¢ podtuzna - pomiar fatg co 20 m lub ciggty planografem; dopuszczalne odchytki + 6 mm,

€) rownos¢ poprzeczna — tatg co 100 m ; dopuszczalne odchytki + 6 mm,

f) rzedne wysokosciowe — za pomocg instrumentu niwelacyjnego co 50 m; dopuszczalne odchyiki —
1, +0 cm,

g) spadki poprzeczne — tatg z poziomicg co 100 m; dopuszczalne odchyiki spadku + 0,5%,

h) o$ warstwy w planie — co 50 m; dopuszczalne odchytki + 5cm.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robét warstwy wigzacej dokonuje sie na budowie. Jednostkg obmiaru jest 1Tm?
wbudowanej i zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej w warstwie wigzgcej.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inzynier na zasadach okreslonych w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacje Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazatly sie zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jakosci
robaét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci rob6ét w oparciu 0 wyniki
pomiaréw i badan.
Cena jednostki obmiarowej warstwy wigzgcej obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- 0znakowanie robdt,
- zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
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- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

- ewentualne wykonanie odcinka prébnego,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweletg i spadkami
poprzecznymi,

- zageszczenie,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN-12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja. (dostosowana

do warunkoéw polskich).

. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

. PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

. PN-S-96025 Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

. PN-S-96504 Drogi Samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci planografem i tatg.

. PN-S-04001 Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Postanowienia ogdlne.(fgcznie z wszystkimi arkuszami)

8. ,Procedury badan do projektowania skfadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”, Zeszyt 64,

IBDIM Warszawa 2002r.

NOoOOoObD~WN

9. ,Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o zwiekszonej odporno$ci na koleinowanie i
zmeczenie”, Zeszyt 63, IBDiM Warszawa 2002r.

10. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 02 marca 1999r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac drogi i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43 poz. 430.
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D.04.01.02 WARSTWA WIAZACA Z BA 0/16 WARSTWA SCIERALNA Z BA 0/16
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzgcej i Scieralnej z betonu asfaltowego stanowigcych element inwestycji pn.:
Przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w
Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy:
- wigzacej grubosci 4 cm o uziarnieniu 0/16,
- $cieralnej grubosci 4 cm o uziarnieniu 0/16,

na jezdniach manewrowych parkingdéw zlokalizowanych w obrebie czesci drogowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu,
wytworzona w okreslony sposdéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwiekszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i
okresleniami podanymi w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego o 0/16 nalezy stosowac:
- asfalt D-50/70;
- kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112, kl. I, II; gat. 1 i 2;
- kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112, kl. I, II; gat. 1 i 2;
- zwir i mieszanka wg PN-B-11111, kl. 1'i II;
- grys i zwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84, kl. |, II; gat. 1i 2;
- wypetiacz mineralny - podstawowy wg PN-S-96504.

2.2. Wymagania dla wypetniacza podstawowego

Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCOs w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza
powinna by¢ nie mniejsza niz 90%.

Lp. |Wymagania Wypetniacz
1 Zawarto$¢ ziaren mniejszych od
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- 0,3 mm, nie mniej niz 100
- 0,075 mm, % masy, nie mniej niz 80
2 Wilgotnosé¢, %, nie wiecej niz 1,0
3 Powierzchnia wlasciwa, cm?/g 2500 - 4500

2.3. Wymagania dla asfaltu

Asfalt powinien spetniaé¢ nastepujgce wymagania:
- penetracja w temp. 25°C, od 50 do 70,
- temperatura mieknienia od 46 do 60 °C,
- temperatura famliwosci nie wyzsza niz -8°C,
- wskaznik penetracji w przedziale od -1 do +1.

2.4. Srodek adhezyjny

W przypadku, gdy przyczepnos¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac
srodek adhezyjny posiadajgcy aprobate techniczng IBDiM. Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany
do asfaltu w sposdéb i w ilosci okreslonej w recepcie.

3. SPRZET
3.1. Wytwérnia mas mineralno-bitumicznych

Wytwérnia powinna byé w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajgcym
mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 100
Mg/godzine. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne Swiadectwo
uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Inzynierowi swiadectwo dopuszczenia Wytwoérni do
ruchu wydane przez Inspekcje Sanitarng i wiadze ochrony srodowiska.

3.2. Sprzet na budowie

f) uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni, z
automatycznym sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscig i
szerokoscia, z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania,

g) walce stalowe gtadkie z wibracjg, srednie i ciezkie, walce ogumione z regulowanym
cisnieniem w oponach,

h) szczotka mechaniczna,

i) cysterna na wode, sprzet drobny pomochiczy
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4. TRANSPORT

Do przewozenia mieszanki bitumicznej stuzg samochody samowytadowcze posiadajgce
pokrowce brezentowe.

Transport powinien by¢é zorganizowany w taki sposéb, aby nie dopusci¢ do spadkéw
temperatury przewozonej mieszanki z wytwdrni z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania.

Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochoddéw przed zatadunkiem musi byé spryskana
srodkami zapobiegajgcymi przyklejaniu sie mieszanki.

Skrzynie samochodéw wywrotek muszg by¢ dostosowane do wspétpracy z ukiadarkg w
czasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego - warstwa wigzgca 0/16 i warstwa $cieralna 0/16

Wykonawca ma obowigzek opracowania recept laboratoryjnych i przedstawienia ich do zatwierdzenia
Inzynierowi co najmniej 2 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem robot.

5.1.2. Projektowanie mieszanki mineralnej

c) krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez
krzywe graniczne optymalnego uziarnienia:

Mieszanka o | Mieszanka 0

Wymiar oczek sit #mm uziarnieniu 0/16 mm uziarnieniu 0/16 mm
Warstwa wigzaca Warstwa s$cieralna

Przechodzi przez oczka sita, % w m/m:

20 100 100

16 88-100 90-100

12,8 78-100 80-100

9,6 67-92 69-100

8,0 60-86 62-93

6,3 53-80 56-87

4,0 42-69 45-76

2,0 30-54 35-64

(zawartosc frakcji grysowej) (46-70) (36-65)

0,85 20-40 26-50

0,42 14-28 19-39

0,30 11-24 17-33

0,18 8-17 13-25

0,15 7-15 12-22

0,075 3-8 7-11

Orientacyjna  zawartos¢  asfaltu w

mieszance mineralno—asfaltowej, % 4,3-5,8 5,0-6,5

d) wypetiacz powinien pochodzi¢ gtéwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki
nalezy uwzgledni¢ zwiekszony ubytek pytdw pochodzgcych z kruszywa w procesie suszenia i
przesiewania (min. 50%).

5.1.2. Projektowanie ilosci lepiszcza

W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego o

zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate nalezy:

- wykonac¢ 5 serii prébek wg metody Marshalla (po 3 prébki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki
mineralnej z rézng zawartoscia lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

- probki powinny byé zageszczane w jednakowej temperaturze (150°C + 2°), stosujgc po 75
uderzen na kazdg strone proébki;

- nalezy oznaczy¢ stabilnos¢, odksztatcenie probek oraz gestosé strukturalng, obliczyé zawartosc
wolnej przestrzeni, wypetnienie asfaltem wolnej przestrzeni; wstepnie ustali¢ na podstawie tych
wynikow optymalng ilo$¢ lepiszcza;
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- ostateczne okreslenie optymalnej ilosci lepiszcza przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami podanymi w
.Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate”,
wydanie |l uzupetnione, IBDiIM Warszawa 1995, Zeszyt 48.

Przy odchyleniach w zawarto$ci lepiszcza +0,3% w stosunku do optymalnej ilosci wszystkie
parametry mieszanki mineralno-bitumicznej muszg spetnia¢ wymagania zawarte w p. 5.1.3.

5.1.3. Wymagania wobec mieszanki mineralno - asfaltowej oraz warstwy wigzgcej

Lp. |Wtasciwosci Wymagania
w-wa wigzgca w-wa $cieralna
1 Wolna przestrzen w prébkach Marshalla (zageszczonych
2X75), % 4,0-8,0 1,5-4,5
2 Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98
3 Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie, % 4,5-9,0 1,5-5,0
4 Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C, kN, nie mniej niz:
8,0 55
5 Odksztatcenie wg Marshalla, mm 2,0-5,0
7 Wypetnienie lepiszczem wolnej przestrzeni w probce
Marshalla, % 65,0-80,0 75,0-90,0

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy produkowaé w wytwérni mieszanek asfaltowych.
Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu i mieszanki mineralno asfaltowej powinny wynosic:
- temperatura asfaltu w zbiorniku roboczym 145 - 165 °C;
- temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej 140 - 170 °C.

5.3. Wbudowywanie mieszanki
5.3.1. Warunki ogdlne

Mieszanka betonu asfaltowego musi by¢ wbudowywana mechanicznie, w sposéb ciagty, bez
przerw, uktadarkg z wigczong wibracjg. Elementy uktadarki rozktadajgce i dogeszczajgce mieszanke
powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robét.

Roboty powinny odbywac¢ sie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych (sucho, predkosc
wiatru ponizej 16 m/s, temperatura otoczenia powyzej 10 °C).

5.3.2. Uktadanie

Kazdego dnia i w kazdym miejscu nalezy utozy¢ przynajmniej 300 Mg mieszanki z
zaakceptowanej wytworni.
Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny byé tak regulowane, aby umozliwi¢ ptynna,
nieprzerwang prace uktadarki. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej
pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci
uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.
Reczne uktadanie MMA dopuszcza sie jedynie w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa.

5.3.3. Zageszczanie mieszanki

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktada¢ i zageszcza¢ warstwami umozliwiajgcymi
uzyskanie wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie rownosci i
zageszczenia.

Zageszczenie MMA nalezy rozpoczgé niezwlocznie po utozeniu i zakonczy¢ zanim
temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania okreslonej przez Producenta asfaltu.
Watowanie nalezy kontynuowac¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich sladéw po
walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczenie nalezy prowadzi¢ statycznymi lub wibracyjnymi walcami stalowymi, gtadkimi o
ciezarze 80 — 100kN lub walcami ogumionymi o réwnowaznej lub wigkszej masie.

Wykonawca powinien oceni¢ prace walcow przez wykonanie odcinka probnego, a zestaw
maszyn do zageszczania przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi.
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Walce powinny pracowaé z predkoscig nie wiekszg niz 5 km/h. Nie dopuszcza sie postoju
walca na niezageszczonej w petni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowaé srodki zapobiegajgce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, paliwem i innymi substancjami obcymi w
czasie pracy i postojow walcéw.

5.3.4. Woykonanie ztgczy

t gczenia dziatek roboczych nalezy smarowa¢ emulsjg kationowg szybkorozpadowg. Zigcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane. Krawedzie smarowane powinny byé réwno dociete.

Wszystkie ztgcza powinny by¢, gdzie to mozliwe, przesuniete co najmniej o 300 mm
wzgledem ztgczy do nich réwnolegtych wystepujacych w nizej potozonej warstwie.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Badania w czasie dostaw materiatow

Wymagania dla materiatéw przedstawiono w p.2.
Badania kontrolne nalezy przeprowadzac¢ na reprezentatywnych probkach 1 raz dla catosci
zgromadzonego materiatu.

6.2. Badania w czasie produkcji mieszanki betonu asfaltowego

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
- sprawnosc¢ urzadzen wytwoérni i maszyn wspotpracujgcych;
- temperature kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 2 godz.;
- temperature gotowej mieszanki - dla kazdego $rodka transportu (na wytworni i budowie). Nalezy
wprowadzi¢ system kontroli podlegajacy ewidenciji.

Wszystkie badania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywac¢ 1 raz w czasie robét
lecz nie rzadziej niz z czestotliwoscig podang nizej; nalezy sprawdzic:
a) zawartos¢ asfaltu — nie rzadziej niz 1 raz dziennie ; dopuszczalne odchytki + 0,3%,
b) uziarnienie MM — nie rzadziej niz 1 raz dziennie,
c) pozostate wtasciwosci MMA — nie rzadziej niz 1 raz dziennie.

Procedury, sposéb pobierania prébek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia. Wszystkie wyniki powinny by¢ zgodne z podanymi w
niniejszej ST wymaganiami.

6.3. Kontrola w czasie uktadania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:

- jednorodnos¢ uktadanej warstwy - na biezaco,

- temperature zageszczanej mieszanki - na biezgco,
- prawidtowos¢ przebiegu procesu watowania,

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykonac¢ nastepujgce badania i pomiary:

a) zageszczenie - losowo lub w miejscach wskazanych przez Inzyniera, nie mniej niz 1 prébka na
jezdnie manewrowg dla kazdej warstwy; wskaznik zageszczenia min. 98% ,

b) zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu — nie mniej niz 1 prébka
na jezdnie manewrowg dla kazdej warstwy,

c) grubosé — na wycietych probkach, dopuszczalna tolerancja + 10% grubosci projektowanej,

d) roéwnos¢ podtuzna - pomiar fatg co 20 m lub ciggty planografem; dopuszczalne odchyiki + 15
mm dla w-wy wigzgcej i + 12 mm dla w-wy Scieralnej,

€) rownos¢ poprzeczna — tatg co 20 m ; dopuszczalne odchyiki j.w.,

f) rzedne wysokosciowe — za pomocg instrumentu niwelacyjnego co 50 m; dopuszczalne odchyiki +
1cm,

g) spadki poprzeczne — tatg z poziomicg co 20 m; dopuszczalne odchyiki spadku + 0,5%,

h) o$ warstwy w planie — co 50 m; dopuszczalne odchytki + 5cm.

7. OBMIAR ROBOT
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Obmiaru robot warstwy wigzgcej dokonuje sie na budowie. Jednostkg obmiaru jest 1m2
wbudowanej i zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej w warstwie wigzgcej/ Scieralne;j.
Ogolne zasady obmiaru podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inzynier na zasadach okreslonych w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacje Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci
robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos$¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan.
Cena jednostki obmiarowej warstwy wigzgcej/ Scieralnej obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robét,
- zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- ewentualne wykonanie odcinka prébnego,
- wytworzenie mieszanki,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,
- mechaniczne roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang grubo$ciag, niweletg i spadkami
poprzecznymi,
- zageszczenie,
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN-12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja. (dostosowana
do warunkoéw polskich).

2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

3. PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

4. PN-S-96025 Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

5. PN-S-96504 Drogi Samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci planografem i tatg.

7. PN-S-04001 Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Postanowienia ogoine.(tgcznie z wszystkimi arkuszami)

8. ,Procedury badan do projektowania skfadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”, Zeszyt

64, IBDIM Warszawa 2002r.

9. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 02 marca 1999r. w sprawie
warunkdéw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43 poz.
430.
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D.04.01.03 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych
z frezowaniem istniejgcych warstw Scieralnych, stanowigcych element inwestycji pn.: Przebudow drogi
wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu frezowania
istniejgcych warstw Scieralnych na srednig grubos¢ 5 cm na odcinkach wykorzystania istniejgcych
jezdni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

Pozostate okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i okresleniami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$é
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robé6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gteboko$¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej réwnosci
oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Inzynier moze dopusci¢ frezarki
sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu roboét. Przy lokalnych
naprawach szerokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej
réwna 120 cm.

Frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki
bez tego systemu przy matym zakresie robaét.

4. TRANSPORT
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnié prace

frezarki bez postojéw. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi w miejsce
zaakceptowane przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

5.2. Frezowanie warstwy scieralnej przed utozeniem nowej warstwy asfaltowej

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego
poziomu odniesienia, zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢
sfrezowana na gtebokos¢ projektowang z dokfadnoscig + 5 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usunac Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos$¢ podiuznych pionowych krawedzi nie
moze przekraczaé¢ 40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
6.2. Minimalna czestotliwos$¢ pomiarow

Lp. | Wiasciwos$¢ nawierzchni Minimalna czestotliwos¢é pomiaréw
1 Réwnos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metrow

2 Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokosé frezowania co50m

5 Gtebokos¢ frezowania na biezgco, wedtug ST

6.2. Rownos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg nie powinny przekracza¢ 10 mm.
6.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4. Szerokosc¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac szerokosci okreslonej w dokumentac;ji projektowe;j
z doktadnoscig + 5 cm.

6.5. Glebokos¢ frezowania

Gtebokosc¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadnoscig + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Obmiaru robot dokonuje sie na budowie. Jednostkg obmiaru jest 1m? wyfrezowanej nawierzchni
o $redniej grubosci 5cm

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inzynier na zasadach okreslonych w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacje Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci
robat.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o wyniki
pomiarow i badan.
Cena wykonania 1 m? frezowania nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i fatg.
D.04.01.04. WARSTWA SCIERALNA Z MIESZANKI SMA 8 45/80-55
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy Scieralne;j
typu SMA o uziarnieniu 0/12,8 mm stanowigcej element inwestycji pn.: Przebudowa drogi
wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
Scieralnej z mieszanki SMA:

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa sktadajgca sie z grysu, piasku tamanego,
wypetniacza, asfaltu i stabilizatora, dobranych w odpowiednich proporcjach ilosciowych, wytwarzana,

uktadana i zageszczana na gorgco.

1.4.2. Stabilizator - dodatek, np, polimer, wtdkna celulozowe, mineralne, zmniejszajgcy spltyw
mastyksu z powierzchni gryséw w gorgcej mieszance mineralno-asfaltowe;j.

1.4.3. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwiekszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i
okresleniami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t oraz za ich zgodno$é¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”

2. MATERIALY

Do wytworzenia mieszanki SMA nalezy stosowac:
- asfalt modyfikowany przeznaczony do mieszanek SMA, posiadajacy aprobate techniczng IBDiM,

- kruszywo famane granulowane wg PN-B-11112: 1996 kl. | gat. | (zalecane grysy o roznej
Scieralnosci i polerowalnosci),

- wypetniacz mineralny-podstawowy wg PN-61/S-96504,

- stabilizator mastyksu (np. wiékna celulozowe w réznej postaci), posiadajgcy aprobate techniczng,

- tasma bitumiczna do tgczenia spoin o grubosci ok. 5 mm - posiadajgca aprobate techniczna.

2.1. Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowanych

2.1.1. Wymagania podstawowe dla grysow:

Lp. |Witasciwosci Wymagania, w %
1. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, nie wiecej niz:

a/ po petnej liczbie obrotow 25

b/ po 1/5 peinej liczby obrotéw, w stosunku do ubytku masy

po petnej liczbie obrotow 25
2. Nasigkliwos¢, nie wiecej niz:

- frakcja. 4/6,3 mm 15

- frakcja >6,3 mm 1,2
3. Mrozoodpornos¢, nie wiecej niz: 2,0
4, Mrozoodporno$é wg zmodyfikowanej metody bezposredniej,

nie wiecej niz: 10
5. Zawartosc¢ ziaren <0,075 mm, nie wiecej niz:

- W grysie 2-6,3 mm 2,0

- w grysie >6,3 mm 15
6. Zawartosc¢ ziaren nieforemnych, nie wiecej niz: 25
7. Zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz 8
8. Zawartos¢ podziarna

- dla frakcji 2-6,3 mm 15

- dla frakcji >6,3 mm 10
9. Zawartosc frakcji podstawowych tgcznie

- dla frakcji 2-6,3 mm 80

- dla frakcji >6,3 mm 85
10. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz: 0,1
11. | Przyczepnos$¢ do bitumu, co najmniej 80%

2.1.2. Wymagania dodatkowe dla gryséw

a/ w przypadku stosowania grysow bazaltowych, nie powinny one wykazywa¢ oznak zgorzeli
stonecznej i zmian natury chemicznej- wymagane badanie kruszywa pod katem wystepowania
zgorzeli;

b/ dla grysow granitowych dopuszcza sie Scieralno$¢ po petnej liczbie obrotow do 35%.

2.1.3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowane;j

Wymagania, % m/m
Lp. |Wtasciwosci piasek tamany | mieszanka
0.075-2mm drobna
granulowana
0.075-4mm
1. Sktad ziarnowy:
a/ zawartos¢ frakcji 2-4 mm powyzej - 15
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b/ zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz 15 15
2. Wskaznik piaskowy, wiekszy niz:
a/ dla kruszywa ze skat magmowych
i przeobrazonych 65 65
b/ dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
3. Zawartos¢ zanieczyszczeh obcych,
nie wiecej niz: 0.1 0.1
4. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie | barwa nie
ciemniejsza niz | ciemniejsza niz
wzorcowa wzorcowa

2.2. Wymagania dla wypetniacza podstawowego.

Zawartos¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza
powinna by¢ nie mniejsza niz 90%.

Lp. |Wymagania Wypetniacz
1. Zawarto$¢ ziaren mniejszych od
- 0.3 mm, nie mniej niz: 100
- 0.075 mm, % masy, nie mniej niz: 80
2. Wilgotnosé¢, %, nie wiecej niz: 1.0
3. Powierzchnia wiasciwa, cm?/g 2500-4500

2.3. Wymagania dla asfaltu modyfikowanego

Lp. | Wiasciwosci Asfalt
modyfikowany
1 Penetracja w temp. 25°C 20— 45
2 Temperatura mieknienia w °C 63 -73
3 Temperatura tamliwos$ci w °C, nie wyzsza niz -10
4 Ciagliwos¢ w temp. 25°C, nie nizsza niz, cm 40
5 Gesto$¢ w temp. 25°C, g/cm? 10-11
6 Temperatura zaptonu, nie nizsza niz, °C 200
7 Nawrét sprezysty w temp. 25°C, nie mniej niz, % 50
8 Stabilnos$¢, roznica temperatury mieknienia, nie wiecej niz, °C
2,0
9 Wzgledna zmiana masy po odparowaniu, nie wiecej niz % m/m
1,0

Wymagana jest aprobata techniczna IBDiM dla asfaltu modyfikowanego z zaznaczeniem, ze
asfalt przeznaczony jest do mieszanek SMA na warstwy $cieralne.

2.4. Wymagania dla stabilizatora mastyksu

Wymagana jest aprobata techniczna IBDiM dla stabilizatora mastyksu z zaznaczeniem, Zze
asfalt przeznaczony jest do mieszanek SMA. llos¢ stabilizatora nalezy ustali¢ na etapie projektowania
MMA.
2.5. Wymagania dla tasmy bitumicznej

Tasma bitumiczna powinna posiada¢ aprobate techniczng IBDiM z zaznaczeniem, ze moze
by¢ uzywana do warstw $cieralnych.
3. SPRZET

3.1. Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych

Wytwérnia powinna by¢é w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajgcym
mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 160
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Mg/godzine. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne $wiadectwo
uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Inzynierowi swiadectwo dopuszczenia Wytworni do
ruchu wydane przez Inspekcje sanitarng i wkadze ochrony srodowiska.

3.2. Sprzet na budowie

J) ukfadarka mechaniczna o wydajno$ci skorelowanej z wydajnoscig wytworni, z
automatycznym sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscig i
szerokoscig, z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania,

k) walce stalowe gtadkie z wibracja, $rednie i ciezkie,

I)  szczotka mechaniczna,
m) cysterna na wode,
n) sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

Do przewozenia mieszanki nalezy zastosowa¢ samochody samowyladowcze posiadajgce
pokrowce brezentowe.

Czas transportu mieszanki na budowe nie powinien przekracza¢ 1 godz.

Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochodéw przed zatadunkiem musi by¢ spryskana
srodkami zapobiegajgcymi przyklejaniu sie mieszanki.

Skrzynie samochodéw - wywrotek muszg by¢ dostosowane do wspotpracy z ukfadarkg w
czasie roztadunku, kiedy uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Projektowanie mieszanki SMA

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do
zatwierdzenia Inzynierowi o najmniej 2 tygodnie przed planowanym wykonywaniem odcinka
prébnego.
5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

a) krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej musi przebiega¢ w obszarze dobrego uziarnienia:

Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka SMA 0/12,8
Przechodzi przez oczka sita: % w m/m

16 100
12.8 87-100
9.6 73-100
8.0 66-89
6.3 57-75
4.0 47-60
2.0 35-48
(zawartos¢ frakcji grysowej) (52-65)
0.85 25-36
0.42 18-27
0.30 16-23
0.18 12-17
0.15 11-15
0.075 7-9
Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-
asfaltowej, % m/m 4,8-6,5

b/ wypetniacz powinien pochodzi¢ gtéwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki
nalezy uwzgledni¢ zwigkszony w procesie suszenia i przesiewania (min. 80%) ubytek pytow
pochodzacych z kruszywa;

5.1.2. Projektowanie ilosci lepiszcza
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W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance SMA nalezy:

- wykona¢ 3 serie prébek wg metody Marshalla (po 3 prébki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki

mineralnej z rézng zawartoscia lepiszcza (zaprojektowana oraz + 0.3%);

- probki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze (155°C + 2°C), w czasie 2 minut,
stosujgc po 50 uderzen na kazdg strone probki;

- okredli¢ dla kazdej serii probek srednig wartos¢ wolnej przestrzeni ;

- oceni¢ makroskopowo wyglad probek; na powierzchni powinny byé widoczne grysy, a mastyks
powinien tylko czesciowo wypetniaé przestrzeh miedzy nimi;

- przyjaé do realizacji wariant o zawarto$ci niewypetnionej wolnej przestrzeni zblizonej do 3%. W
przypadku, gdy zawarto$¢ niewypetnionej wolnej przestrzeni jest mniejsza od 2% lub wieksza od
4%, uziarnienie zaprojektowanej mieszanki mineralnej nalezy skorygowacé, a badanie powtorzyc.

5.1.3. Ustalenie optymalnej ilosci stabilizatora

llo§¢ stabilizatora w mieszance SMA nalezy ustali¢ laboratoryjnie metodg sptywnosci
Schellenberga. Sptywnosc¢ nie moze by¢ wieksza niz 0,3%.

Opis metody znajduje sie w “Zasadach wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA,” wydanie
Il uzupetnione, IBDIM Warszawa 1995, Zeszyt 49.

5.1.4. Wymagania wobec mieszanki mineralno-asfaltowej oraz warstwy $cieralnej SMA

Lp. |Witasciwosci Wymagania
1. Wolna przestrzen w prébkach Marshalla (zageszczonych 2x50),
% viv 3,0-4,0
2. Wskaznik zageszczenia warstwy, % 298.0
3. Wolna przestrzeh w zageszczonej warstwie, % v/v 3,0-6,0
4, Modut sztywnosci, MPa (formowane laboratoryjnie) >16
5. Odksztatcenie w badaniu koleinowania warstwy o grubosci 50

mm metoda koleinomierza angielskiego w temp. 60°C
predkos¢ przyrostu koleiny, nie wiecej niz, mm/h

maksymalna gtebokos¢ koleiny, nie wiecej niz, mm 50
7,0
6. Szczepnos¢ warstw asfaltowych prawidtowa*

* Szczepnos¢ warstw asfaltowych uznaje sie za prawidtowa, jezeli podczas wiercenia probek nie
nastepuje samoistna (spowodowana pracg wiertnicy i wydobyciem probek) segregacja warstw.

5.2. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy produkowa¢ w wytworni mieszanek asfaltowych, przestrzegajgc

zasad:
e temperatura wytwarzania i wbudowywania mieszanki powinna byé dostosowana do rodzaju
lepiszcza,

o stabilizator powinien by¢ dozowany do mieszalnika przed podaniem kruszywa i asfaltu, lub do
gryséw do pojemnika wagi w czasie ich odwazania,
e czas mieszania powinien by¢ staty, zgodny z receptg dla stosowanego stabilizatora.

Proces mieszania sktadnikéw mieszanki SMA obejmuje nastepujace fazy:
- dozowanie na sucho mieszanki mineralnej z dodatkiem stabilizatora 5-15 sek,
- dozowanie lepiszcza ok.20 sek,
- mieszanie mieszanki mineralno-bitumicznej z dodatkami 5-10 sek.
Mieszanki SMA nie powinno sie produkowa¢ na zapas z uwagi na mozliwos¢ rozsegregowania.

5.3. Podtoze

Podtozem dla ukfadanej warstwy Scieralnej SMA jest ulozona warstwa wigzgca wykonana
zgodnie z ST D.05.03.05.

Podtoze przed utozeniem warstwy Scieralnej zostanie oczyszczone i skropione asfaltowg
emulsja kationowg szybkorozpadowg wg ST D-04.03.01.

Powierzchnie kraweznikow do wysokosci uktadania mieszanki nalezy pokry¢ emulsjg. Brzegi
urzadzen infrastruktury technicznej (kratki sciekowe, witazy zeliwne itp.) powinny by¢ zabezpieczone
tasma bitumiczna.

5.4. Odcinek préobny
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Potrzebe wykonania odcinka prébnego Wykonawca uzgodni z Inzynierem. Odcinek ten
powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

5.5. Wbudowywanie mieszanki
5.5.1. Warunki ogdlne

Mieszanka SMA musi by¢ wbudowywana mechanicznie w sposéb ciggly, bez przerw,
uktadarkg z wtgczong wibracjg. Elementy uktadarki rozktadajgce i dogeszczajgce mieszanke powinny
by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robaot.

Roboty powinny odbywa¢ sie w sprzyjajagcych warunkach atmosferycznych (sucho,
bezwietrznie, temperatura otoczenia powyzej 15° C).

5.5.2. Uktadanie mieszanki

Kazdego dnia i w kazdym miejscu nalezy utozyé przynajmniej 300 Mg mieszanki z
zaakceptowanej wytworni.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwi¢ ptynna,
nieprzerwang prace ukfadarki. Nalezy stosowac¢ takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej
pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci
uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Reczne uktadanie MMA dopuszcza sie jedynie w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa.

Szerokos$é robocza uktadarki powinna byé zgodna z zaprojektowang szerokoscig pasa
(dopuszcza sie stosowanie dwoéch ukfadarek pracujgcych rownoczesnie, z przesunieciem).

Nie dopuszcza sie rozrzucania fopatg luznej mieszanki na utozonej warstwie.

Jezeli za ukftadarkg wystgpit w utozonej warstwie wysiek lepiszcza w postaci plamy, to
mieszanke w tym miejscu nalezy natychmiast wybrac topatg i uzupetni¢ nowa.

5.5.3. Zageszczanie mieszanki

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktadaé i zageszcza¢ warstwami umozliwiajgcymi
uzyskanie wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie réwno$ci i
zageszczenia.

Zageszczenie MMA nalezy rozpoczgé niezwlocznie po utozeniu i zakonczy¢ zanim
temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania okreslonej przez Producenta asfaltu.
Watowanie nalezy kontynuowac¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich sladéw po
walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczenie nalezy prowadzi¢ statycznymi lub wibracyjnymi walcami stalowymi, gtadkimi o
ciezarze 80 — 100kN

Wykonawca powinien oceni¢ prace walcéw przez wykonanie odcinka prébnego, a zestaw
maszyn do zageszczania przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi.

Walce powinny pracowaé z predkoscig nie wiekszg niz 5 km/h. Nie dopuszcza sie postoju
walca na niezageszczonej w peini nawierzchni. Nalezy réwniez zastosowaé Srodki zapobiegajgce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, paliwem i innymi substancjami obcymi w
czasie pracy i postojow walcow.

5.5.4. Wykonanie ztgczy

Potgczenia dziatek roboczych nalezy wykona¢ wylgcznie przy uzyciu tasmy bitumicznej
przeznaczonej do tych celéw (stosowac¢ zgodnie z zaleceniem producenta, taSma powinna posiadaé
aprobate techniczng ).

Podobnie nalezy przygotowac brzegi urzgdzenh technicznych (kratek sciekowych, wtazow itp.).

Krawedzie ztgczy powinny by¢ rowno dociete. Ciecia nalezy prowadzi¢ prostopadle do osi
trasy.

Wszystkie ztgcza powinny by¢, gdzie to mozliwe, przesuniete co najmniej o 300 mm
wzgledem ztgczy do nich réwnolegtych wystepujgcych w nizej potozonej warstwie.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Badania materialow w czasie dostaw
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Wymagania dla materiatdéw przedstawiono w p.2.
Badania kontrolne nalezy przeprowadzac¢ na reprezentatywnych probkach 1 raz dla catosci
zgromadzonego materiatu.

Uwaga:

o w przypadku stosowania gryséw bazaltowych, nalezy dokona¢ dla kazdej dostawy optycznej
oceny wystepowania oznak zgorzeli. W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykonac
badanie pod katem wystepowania zgorzeli w bazaltach, nie rzadziej jednak niz 1 badanie dla
catosci zgromadzonego materiatu,

6.2. Badania w czasie produkcji mieszanki SMA

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
- sprawnos¢ urzadzen wytwoérni i maszyn wspotpracujgcych;
- temperature kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 2 godz.;
- temperature gotowej mieszanki - dla kazdego srodka transportu (na wytworni i budowie). Nalezy
wprowadzi¢ system kontroli podlegajgcy ewidenciji.

Wszystkie badania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywa¢ 1 raz w czasie robét
lecz nie rzadziej niz z czestotliwoscig podang nizej; nalezy sprawdzic:
d) zawartos¢ asfaltu — nie rzadziej niz 1 raz dziennie ; dopuszczalne odchytki + 0,3%,
e) uziarnienie MM — nie rzadziej niz 1 raz dziennie,
f) wilasciwosci MMA — nie rzadziej niz 1 raz dziennie.

Procedury, sposéb pobierania probek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia. Wszystkie wyniki powinny by¢ zgodne z podanymi w
niniejszej ST wymaganiami.

6.3. Kontrola w czasie uktadania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:

- grubosc¢ i jednorodnos¢ uktadanej warstwy- na biezgco,

- temperature zageszczanej mieszanki - na biezgco,

- prawidtowos$¢ przebiegu procesu watowania , jego zgodno$¢ z przyjetymi w PZJ i sprawdzonymi
na odcinku prébnym.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykonac¢ nastepujgce badania i pomiary:

i) zageszczenie - losowo lub w miejscach wskazanych przez Inzyniera, nie mniej niz 2 prébki dla
kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m?; wskaznik zageszczenia min. 98% ,

j) zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu — nie mniej niz 2 probki
dla kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m?,

k) grubos$¢ — na wycietych probkach, dopuszczalna tolerancja = 10% grubos$ci projektowanej,

[) réwnos¢ podiuzna - pomiar ciggly planografem; dopuszczalne odchytki + 4 mm,

m) réwnos¢ poprzeczna — tatg co 100 m ; dopuszczalne odchytki + 4 mm,

n) rzedne wysokosciowe — za pomocg instrumentu niwelacyjnego co 50 m; dopuszczalne odchytki —
1,+0cm,

0) spadki poprzeczne — fatg z poziomnicg co 100 m; dopuszczalne odchyiki spadku + 0,5%,

p) o$ warstwy w planie — co 50 m; dopuszczalne odchytki + 5cm.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robdt warstwy Scieralnej dokonuje sie na budowie. Jednostkg obmiaru jest 1 m?
wykonanej warstwy $cieralnej z SMA.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuje Inzynier na zasadach okreslonych w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci
robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za jednostke nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w
oparciu o wyniki pomiaréw i badan.
Cena jednostki obmiarowej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- zakup i dostarczenie materiatdéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- wytworzenie mieszanki,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,
- mechaniczne roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweletg i spadkami
poprzecznymi,
- zageszczenie i obciecie krawedzi dziatek roboczych,
- zakup, transport i przyklejenie tasm bitumicznych,
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych.

2. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

3. PN-B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

4. PN-B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnoSci.

5. PN-B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci.

6. PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda
bezposrednig.

7. PN-B-06714/22 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie przyczepnosci bitumow.

8. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen
obcych.

9. PN-B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie

Los Angeles.

10.PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
11.PN-C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury mieknienia asfaltow
metodg “Pierscien i Kula’.
12.PN-C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow.
13.PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.
14. PN-S-96504 Drogi Samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
15.BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci planografem i tatg.
16. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA . Wydanie Ill uzupetnione, IBDIM Warszawa
2001, Zeszyt 62.

17. Zasady Projektowania betonu asfalfowego o zwiekszonej odporno$ci na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczenia odksztatcenia i modutu sztywnoS$ci mieszanek mineralno-bitumicznych metodag
pefzania pod obcigzeniem statycznym. Wydanie Il uzupetnione, IBDIM Warszawa 1995, Zeszyt 48.
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D.04.01.05 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru nawierzchni z brukowej kostki betonowej stanowigcej element inwestycji pn.: Przebudowa
drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszow (od cmentarza w Polance
Wielkiej do granicy z Przeciszowem

5.2. Profilowanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno byé oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usungc btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy
warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w pkt. 5.3.

Przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchnie nalezy
dogesci¢ 3 — 4 przejsciami walca Sredniego stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb uzgodniony z
Inzynierem.

5.3. Zageszczanie podioza

Bezposrednio po profilowaniu nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczania przez watowanie.
Zageszczanie nalezy kontrolowa¢ wedtlug normalnej proby Proctora. Nosnosé nalezy kontrolowac
przez badanie plytg VSS lub piytg dynamiczng. Wymagania wskaznika zageszczenia i wtérnego
modutu odksztatcenia sg nastepujgce:

Jezdnie i zatoki autobusowe:

- wskaznik zageszczenia Is = 1,00 (korytowanie), lub

- wtdrny modut odksztatcenia E; = 100 MPa (w nasypie) i E> = 80 MPa (w wykopie).
Parkingi i wjazdy bramowe:

- wskaznik zageszczenia Is = 1,00 lub

- wtdrny modut odksztatcenia E; = 60 MPa (w nasypie) i E; = 80 MPa (w wykopie).
Chodniki i $ciezki rowerowe:

- wskaznik zageszczenia Is = 0,97 lub

- wtdrny modut odksztatcenia E2 = 60 MPa.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtéorny modut odksztatcenia podioza wedtug PN-S-02215-1998. Stosunek
wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac¢ 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé rowna wilgotno$ci optymalnej
z tolerancjg od -20% do +10%.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystgpieniem do ukfadania nastepnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego
osuszenia lub zastosowac inne $rodki i metody w uzgodnieniu z Inzynierem.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczyé podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie
folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
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Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

- Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie, kontrole i odbiér nawierzchni z brukowej kostki betonowej 8cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaitka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale
w fazie produkcji.

1.4.2. Podsypka — warstwa wyrbwnawcza utozona bezposrednio na podbudowie z kruszywa.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrodla materiatdw powinny by¢ wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed
rozpoczeciem robot nie pozniej niz 2 tygodnie.
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Do kazdej ilosci jednorazowo wysytanego materiatu (brukowej kostki betonowej, cementu,
piasku) dotgczony powinien by¢ dokument potwierdzajgcy jego jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badan. Kostka powinna posiada¢ aprobate techniczng IBDiM.

2.2. Brukowa kostka betonowa

Do wykonania rob6t nalezy uzyé brukowej kostki jednowarstwowej o grubosci 8 cm. Kolor i
ksztatt kostki na poszczegdlnych odcinkach robdt nalezy dobraé zgodnie z Projektem
Zagospodarowania Terenu.

Wymagania dla kostki :

a) wytrzymatosé na sciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
50 MPa,

b) nasigkliwos¢ nie wieksza niz 5%,

c) odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest
wystarczajgca, jezeli: probka nie wykazuje pekniec¢, strata masy nie przekracza 5%, obnizenie
wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymato$ci probek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20%,

d) $cieralno$¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wieksza niz 3 mm.

Powierzchnie elementéw powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkédw betonu. Krawedzie
elementéw powinny by¢ rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gornej (licowej) powinny byé
jednorodne, struktura zwarta. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw wynosza:

- dla dtugosci i szerokosci +3 mm,

- dla grubosci +5mm.

Powierzchnie boczne uwaza sie za ptaskie wzglednie proste jezeli nie wystepujg odchylenia powyzej
2 mm przy grubosci elementu < 8 cm.

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
poprzez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu.
Pomiaréw nalezy dokonywaé zgodnie z PN-80/B-10021.

W razie wystgpienia watpliwosci Inzynier moze zmieni¢ sposob pobierania prébek Iub
poszerzy¢ zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

2.3. Materialy na podsypke i wypetnienia szczelin pomiedzy sciankami bocznymi

Nalezy stosowa¢ mieszanke cementowo-piaskowg dla podsypki 1:4 z cementu portlandzkiego
klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasku wg PN-B-06712.

Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250

2.4. Podbudowa dla wjazdéw/wyjazdéw

Podbudowe nalezy wykonaé z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie 0/31,5.
Wymagania dla kruszywa wg D.04.04.02.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Kostki betonowe powinny by¢ skladowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na

podtozu wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek i przekfadek lub na paletach
transportowych.

84



Cement mozna przechowywac nie dtuzej niz 3 miesigce. Przechowywanie i transport cementu
wg BN-88/6731-08.

Piasek i kruszywo nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach
zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i wymieszaniem réznych rodzajow i frakciji.

3. SPRZET

Roboty wykonuje sie recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem wibratoréw
ptytowych z ostong z tworzywa sztucznego, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

Do rozscielenia podsypki piaskowej oraz podbudowy z kruszywa mozna stosowaé mate
spycharki, réwniarki a do zageszczania rowniez mate walce statyczne i wibracyjne.

4. TRANSPORT

Elementy betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci minimum 75% wytrzymatosci gwarantowanej; w trakcie transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ na podkfadach
(paletach). Sposdéb ich zatadunku na srodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w
czasie jazdy powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny by¢ oznaczone. Dane powinny by¢é umieszczone na palecie
transportowej. Oznaczenie na palecie powinno zawiera¢ co najmniej:

- oznaczenie(okreslenie) wyrobu,
- znak wytworni,
- date produkgji.
Zasady transportu pozostatych materiatow podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

5.2. Podtoze

Podtozem pod wykonanie nawierzchni z brukowej kostki betonowej jest podbudowa z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie wykonana wg ST D.04.04.02.

5.4. Ukladanie nawierzchni
a) brukowg kostke betonowg nalezy zawsze uktada¢ na warstwie podsypki wykonanej z piasku i

cementu, wyprofilowanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowsa; grubo$é podsypki po zageszczeniu
nawierzchni powinna wynosic¢ 3 cm
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b) dopuszczalne odchylenie wysokosci pomiedzy ptaszczyznami sgsiadujgcych ze sobg elementéw
nie moze przekracza¢ 2 mm,

c) powierzchnia elementdw potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienki,
wiazy itp.) powinna wystawac 3+5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen,

d) szerokosc¢ spoiny na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 3 mm,

€) wigzania spoin w sgsiednich rzedach powinny sie mija¢ o ¥z szeroko$ci,

f) elementy betonowe na tukach nalezy tak uktadaé, aby spoiny rozszerzaty sie wachlarzowato,
jednak byty nie szersze niz 9 mm,

g) spoiny pomiedzy kostkami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na petng grubos¢
elementu ,

h) ufozong nawierzchnie z kostek nalezy ubi¢ wibratorami ptytowymi z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem; zageszczanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi nizszej ku wyzej potozonej w kierunku poprzecznym ksztattek,

i) po ubiciu nalezy szczeliny uzupetnié¢ piaskiem.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli rob6t
Ogodlne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajgce ich jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badan zgodnie z punktem 2 niniejszej ST.

6.2.3. Kontrola materiatow
Nalezy sprawdzi¢:
a) kostki betonowe,
- wyglad zewnetrzny,
- ksztalt i wymiary,
- wytrzymatos¢ na sciskanie - 1 raz przed przystgpieniem do robo6t i w przypadkach watpliwych,
- nasigkliwo$¢ - 1 raz przed przystgpieniem do robét i w przypadkach watpliwych,
- odporno$¢ na dziatanie mrozu wg PN-B-06250 - w przypadkach watpliwych,
- Scieralnosc¢ - 1 raz przed przystgpieniem do robét i w przypadkach watpliwych.

b) materiaty do podsypek i wypetnienia spoin:

- piasek: uziarnienie (wg PN-B-06714/15), zawartos¢ zanieczyszczen obcych (wg PN-B-06714/12),
zawartos¢ zanieczyszczen organicznych (wg PN-B-06714/26) — 1 raz przed przystgpieniem do
robot i kazdorazowo przy zmianie zrédta dostawy.

6.2.4. Kontrola wykonania warstwy z kostki betonowej

Nalezy sprawdzic:

a) grubos¢ warstwy podsypki —w 5 punktach dziennej dziatki roboczej, dopuszczalne
odchytki grubosci -+ 1 cm,

b) rzedne wysoko$ciowe — co 20 m, odchyiki od warto$ci projektowanych + 1 cm,

c) rownos¢ w profilu podiuznym — co 20m mierzona fatg 4 metrowa, nieréwnosci nie mogg
przekroczy¢ 10 mm,

d) réwnosé w przekroju poprzecznym i spadki poprzeczne — co 20m, przeswity pod tatg profilowg nie
mogg przekroczy¢ 10 mm, odchytka spadkdéw poprzecznych nie wieksza od 0,3%,

e) szerokos¢ i wypetnienie spoin — w 5 punktach dziennej dziatki roboczej — spoiny muszg byc¢
wypetnione na petng gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg 1 m? utozonej nawierzchni z brukowej kostki betonowej na podsypce
cementowo-piaskowe;.

Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT
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Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robét na podstawie

wynikow badan i pomiaréw wykonanych zgodnie z pkt 6 niniejszej ST.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za jednostke nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w

oparciu o wynik pomiardéw i badanh.
Cena jednostki obmiarowej 1 m?2 nawierzchni:

h)
i)

A OWN PP

o 01

8.

9.

10

prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,

dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,
przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,
utozenie brukowej kostki betonowej wraz z jej ubiciem,
wypetnienie spoin,

wykonanie niezbednych badan zgodnie z niniejszg ST.

. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy Boehmego.

. PN-B-06250 Beton zwykty.

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego.

. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

organicznych.

. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech

geometrycznych.

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek.

PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jednostek produktu
do probki.

.BN-68/8933-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem
i tatg.
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D.04.01.06  POLACZENIE NOWEJ KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI Z NAWIERZCHNIA
ISTNIEJACA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
pofgczenia nowej konstrukcji nawierzchni z nawierzchnig istniejgcg; stanowigce element inwestycji
pn.: Przebudowa drogi wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza
w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1. zgodnie z ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét wymienionych w punkcie 1.1 .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Rysunkami, ST i

poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania ogodlne dla materiatéw podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

2.2. Materialy stosowane przy wykonywaniu robét

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszej ST sa:

- poliestrowa siatka zbrojeniowa o oczkach 40x40mm zszyta jednostronnie z widkning do warstw
bitumicznych, o wytrzymatosci na rozcigganie w obu kierunkach 50/50 kN/m,

- geosyntetyczne siatki poliestrowe (PES) i zbrojeniowe powinny posiadaé Aprobate Techniczng
IBDIM i atesty producenta oraz Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym,

- kruszywa i betony asfaltowe winny spetnia¢ wymagania okreslone w ST D.04.04.00; D.04.04.02;
D.04.07.01; D.05.03.05 i D.05.03.13.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

3.2. Stosowany sprzet

Do wykonania robot nalezy uzyc¢ sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera takiego jak:

- pity do ciecia asfaltobetonu na gtebokos¢ do 25 cm,

- frezarki do asfaltobetonu
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oraz sprzet wymagany przy wykonywaniu podbudowy i nawierzchni, a okreslony we witasciwych
Specyfikacjach to jest D.04.04.00; D.04.04.02; D.04.07.01; D.05.03.05 i D.05.03.13.

Do uktadania geosyntetycznych siatek nie stosuje sie specjalistycznego sprzetu. Do utozenia nalezy
stosowac néz z wymiennym ostrzem do ciecia oraz sprzet zalecany do stosowania przez producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
4.2. Transport materiatow

Geosyntetyczne siatki transportowane byé powinny w rolkach w pozycji pionowej samochodami
zamknietymi.

Kruszywa na warstwe technologiczng i do podbudowy transportowane bedg samochodami
samowytadowczymi, a mieszanki betonu asfaltowego samochodami samowyladowczymi z
plandekami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
5.2. Zakres robot

W zakres robo6t wchodza:

- wyznaczenie i oznaczenie w terenie linii styku istniejgcej nawierzchni i nowej konstrukgji,

- odciecie i rozebranie istniejgcej nawierzchni do linii styku w miejscu gdzie bedzie wykonana nowa
konstrukcja nawierzchni,

- sfrezowanie po stronie istniejgcej nawierzchni (do pozostawienia) warstwy grub. 4 cm na catej
szerokosci drogi i na dlugosci 0,57 m w celu utozenia warstwy Scieralne;j,

- dodatkowo sfrezowaé istniejgcg nawierzchnie bitumiczng warstwg grubosci 8 cm na catej
szerokosci drogi na dtugosci 0,50 m, liczgc od linii styku,

- dodatkowo sfrezowaé lub rozebrac¢ istniejacg nawierzchnie bitumiczng i podbudowe dla petnej
szerokosci drogi w pasie szerokosci 0,15 m. Grubos¢ tak rozbieranej warstwy wynosi 15 cm.

Do tak przygotowanego styku nawierzchni nalezy doprowadzi¢ warstwe podbudowy grubosci 20 cm z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie wg D.04.04.02, jesli frezowanie starej nawierzchni
odkryje mineralng warstwe podbudowy, nalezy ja oczysci¢ i zagescic.

Na "starej" podbudowie i na nowej warstwie podbudowy pomocniczej powinien by¢ ten sam wtérny
modut odksztatcenia E2 = 120 MPa.

Na w/w warstwie podbudowy z kruszywa nalezy utozy¢ 15 cm podbudowy zasadniczej z betonu
asfaltowego o uziarnieniu 0/25mm wg D.04.07.01.

Na ufozonej i zageszczonej warstwie podbudowy z betonu asfaltowego roziozy¢ nalezy w pasie
szerokosci 1.00 m poliestrowg siatke zbrojeniowg do warstw bitumicznych o oczkach 40x40mm
zszyta jednostronnie z widkning o wytrzymatosci w obu kierunkach 50 kN/m. Siatka ta powinna byc¢
roztozona na szerokosci 0.5 m po stronie "starej" nawierzchni i 0.5 m po stronie nowej nawierzchni.
Zastosowana siatka powinna wykazywac¢ catkowitg odpornosé na dziatanie roztworéw kwasoéw, soli i
zasad, mikroorganizmow oraz na hydrolize. Powinna réwniez by¢ odporna na temperature mieszanki
betonu asfaltowego nie mniejszg niz 170°C.

Przed roztozeniem siatki nalezy skropi¢ podtoze emulsjg asfaltowg kationowg szybkorozpadowg wg
D.04.03.01. Siatke umocowa¢ stosownie do zalecen producenta. Na roztozonej siatce recznie
roztozy¢ nalezy mieszanke betonu asfaltowego na warstwe wigzgca, a nastepnie zagesci¢ zgodnie z
D.05.03.05 i utozy¢ warstwe $cieralng wg D.05.03.13.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu spetnienia wymogoéw podanych dla materiatdbw w
punkcie 2 oraz dla robét w punkcie 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] wykonanego potgczenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru podano w ,Wymaganiach Zamawiajacego”.

Odbiér robét zwigzanych z wyznaczeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikow pomiarow geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada
Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg pfatnosci jest cena za metr kwadratowy [m?] wykonanego potgczenia wg dokonanego
obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuije:

- wyznaczenie i oznaczenie linii styku,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- odciecie i rozebranie istniejgcej nawierzchni,

- frezowanie istniejgcej nawierzchni,

- utozenie warstw podbudowy i nawierzchni,

- skropienie podtoza emulsjg asfaltowg kationowg szybkorozpadowg
- utozenie siatki zbrojeniowej do warstw bitumicznych.

- uporzadkowanie terenu robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podfoza przez obcigzenie plyta

2. PN-S-06102/97  Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

10.2. Inne dokumenty

1. Ruegger R. Amman J. Jaeckin F. - "Das Geotextilhandbuch" SVG St. Golen z Auflege - 1988
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D.05.00.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE
D.05.01.01 UMOCNIENIE POBOCZY | TERENOW ZIELONYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z umocnieniem powierzchni poboczy i terendéw zielonych stanowigcych
element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewoddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka —
Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie umocnienia poboczy i terenéw zielonych przez humusowanie i obsianie nasionami
traw terendw.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Humus — ziemia roslinna.

1.4.2. Obudowa roslinna — docelowe umocnienie powierzchni gruntu okrywg roslinng w celu
ochrony przed erozjg i zwiekszenia stabilnosci skarp.

1.4.3. Humusowanie — zesp6t czynnosci przygotowujgcych powierzchnie gruntu do obudowy
roslinnej, obejmujgcy dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej i moletowanie.

1.4.4. Moletowanie — proces umozliwiajgcy dogeszczenie ziemi urodzajnej i wytworzenie bruzd,
przeprowadzany np. za pomocg walca o odpowiednio uksztattowanej powierzchni.

Pozostate okredlenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnosé¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

2.2. Humus

Przewiduje sie wykorzystanie humusu zdjetego z trasy i sktadowanego w pryzmach wedtug
D.01.02.02. Humus powinien by¢ bez kamieni i zanieczyszczen.

2.3. Nasiona traw

Wybér gatunkow traw nalezy dopasowac do warunkéw miejscowych, a wiec do rodzaju gleby i
stopnia jej zawilgocenia. Najlepiej nadajg sie do tego specjalne mieszanki traw o gestym i drobnym
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ukorzenieniu i o gwarantowanej jakosci. Opakowanie nasion powinno mie¢ aktualne $wiadectwo
kontroli sity kietkowania.

3. SPRZET

Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac
akceptacje Inzyniera.
Do wykonania rob6t nalezy stosowac:
- rowniarki do wyréwnywania skarp, pobocza oraz humusowania powierzchni,
- walce gtadkie, ubijaki o recznym prowadzeniu i inne wibratory samobiezne do zageszczenia ziemi
roslinnej,
Pozostate roboty mozna wykonacé recznie.

4. TRANSPORT

Srodki transportowe powinny by¢ czyste i zabezpieczajgce nasiona traw przed zamoknieciem
oraz obnizeniem wartosci siewne;.
Do transportu ziemi urodzajnej nalezy uzy¢ samochodéw samowytadowczych i fadowarek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Humusowanie

Grubos¢ pokrycia ziemig roslinng wynosi 15 cm. Dla lepszego powigzania warstwy humusu z
gruntem naturalnym powierzchni skarpy nacina sie poziomo niewielkie rowki-bruzdy co 0,5 - 1,0 m i
gtebokosci 10-15 cm.

Warstwe ziemi roslinnej nalezy odpowiednio zagesci¢ przez ubicie reczne lub mechaniczne.

5.2. Obsianie trawa

Czynnos¢ obsiewania nalezy rozpoczg¢ bezposrednio po ukonczeniu humusowania w celu
zachowania najlepszych warunkéw do kietkowania roslin.
W okresach suchych po obsiewie powierzchnie nalezy delikatnie bez wyptukiwania nasion podlewac
wodg w godzinach popotudniowych i dodatkowo zabezpieczy¢ przed nadmiernym wysychaniem np.
przez przykrycie pocietg stomg.
Do obsiania skarp nalezy uzy¢ nasion mieszanki traw w ilosci co najmniej 40 kg na 1000m?2.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
6.2. Sprawdzenie jakosci nasion traw

Nalezy skontrolowaé $wiadectwo wartosci siewnej nasion . Swiadectwa jako$ci nasion tracg
waznosé po uptywie 9 miesiecy.

6.3. Kontrola wykonania humusowania

Grubos¢ zageszczonej warstwy ziemi urodzajnej i obecnosé nasion sprawdzaé nie rzadziej niz
1 raz na 500 m? powierzchni lub na powierzchni mniejszej, ale stanowigcej cato$¢ (np. powierzchnia
wyspy srodkowej) i w przypadkach watpliwych.

W okresie od 6 miesiecy po petni wschodéw do 12 miesiecy po obsiewie nalezy wytypowac
obszary o powierzchni od 20 do 30 m? reprezentujgce powierzchnie do 500 m?2i sprawdzi¢ wymiary
pojedynczych miejsc niezadarnionych. tgczna powierzchnia niezadarnionych miejsc nie powinna byé
wieksza niz 2% powierzchni skarpy, powierzchnia pojedynczego niezadarnionego miejsca — mniejsza
niz 0,2 m2. Sprawdzi¢ czy wystepujg wyztobienia erozyjne, sptywy lub lokalne zsuwy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest 1 m? umocnionych humusem i obsianych terenéw. Obliczenia
oparte na przekrojach poprzecznych terenu.

Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
przedstawione dokumenty przy odbiorach oraz pomiary i badania okazaty sie zgodne z wymaganiami.
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jako$ci
robot.
Cena jednostki 1 m? umocnienia przez humusowanie obejmuije:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- wbudowanie materiatéw,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych niniejszg ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-R-65023 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.
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D.06.00.00 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D.06.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem oznakowania poziomego zwigzanego z zadaniem: Przebudowa drogi
wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéow (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacjach

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem oznakowania poziomego statego na drodze i obejmuje:

— malowanie linii segregacyjnych ciggtych i przerywanych z termoplastu,

— malowanie strzatek wskazujgcych kierunki na pasach ruchu,

— znakow poprzecznych

— malowanie obszaréw wytgczonych z ruchu,

— malowanie linii krawedziowej z mas termoplastycznych strukturalnych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni
w postaci linii ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napisow,
symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

1.4.1. Farba rozpuszczalnikowa — cieklty produkt, zawierajgcy ciata state zdyspergowane w
rozpuszczalniku organicznym lub wodzie, wystepujgcy w postaci jedno lub wieloskfadnikowe;.
Nakfadana pedzlem, watkiem, przez natrysk lub kazdg inng stosowng metoda, wytwarza
kohezyjng powtoke w procesie odparowania rozpuszczalnika i/lub reakcji chemicznej.

1.4.2. Masa termoplastyczna — materiat do poziomego oznakowania wolny od rozpuszczalnikow
wystepujacy w postaci bloku, granulatu lub proszku. W wyniku podgrzania topi sie, po czym
jest naktadany odpowiednig metoda: recznie lub mechanicznie. Po ostygnieciu tworzy
kohezyjng powtoke.

1.4.3. Masa chemoutwardzalna — materiat stosowany do grubowarstwowego poziomego
znakowania drog, przeznaczony do wykonywania wszystkich rodzajéw poziomych oznakowan
drég. Ze wzgledu na trwato$¢é oznakowania moze by¢ stosowany w miejscach czesto lub stale
przejezdzanych przez pojazdy.

1.4.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”

2.2. Materiatly do wykonania oznakowania poziomego
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Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi posiadac¢
dokument dopuszczajgcy do stosowania materiatu wydany przez Instytut Badawczy Drég i Mostow
(Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym lub aprobate
techniczng).

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci jego lub Inzyniera co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom
okreslonym w punk. 2.3

Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Warunkami technicznymi. Materiaty do
poziomego znakowania drég. POD-97".

Materiatami  stosowanymi przy wykonywaniu oznakowania poziomego zgodnie
Z niniejszg Specyfikacja, sa:

- masa chemoutwardzalna
- masa termoplastyczna
- kulki szklane

2.2.1. Materialy do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢ materiaty umozliwiajgce
naktadanie ich warstwg grubosci od 0,9 mm do 3,5 mm, jak masy chemoutwardzalne stosowane na
zimno oraz masy termoplastyczne.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno- Ilub dwusktadnikowymi,
mieszanymi ze sobg w proporcjach ustalonych przez producenta i naktadanymi na nawierzchnie
odpowiednim aplikatorem. Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohezyjng w wyniku reakcji chemiczne;.

Masy termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw,
dostarczanymi w postaci blokéw, granulek lub proszku. Przy stosowaniu powinny da¢ sie podgrzewac
do stopienia i aplikowa¢ recznie lub maszynowo. Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohezyjng przez
ochtodzenie.

Wiasciwosci fizyczne materiatlébw do znakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich
elementéw prefabrykowanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97 .

2.2.2. Kulki szklane

Do malowania znakowania poziomego jako materiat odblaskowy nalezy stosowa¢ zgodnie z
wymaganiami POD-97 mikrokulki szklane refleksyjne charakteryzujace sie wspotczynnikiem
zatamania powyzej 1,5, wykazujgce odpornos¢ na wode, chlorek sodu i zawierajgce nie wiecej jak
25% kulek z defektami.

2.2.3. Masa termoplastyczna

Masa termoplastyczna stosowana na gorgco, w sktad ktérej wchodzg pigmenty, wypetniacze
kruszywa, kulki szklane, srodki pomocnicze oraz zywica organiczna

2.3. Kontrola jakosci

Wykonawca, jako odpowiedzialny za prawidlowe zamodwienie i jakos¢ stosowanych
materiatow, prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowg i jakoSciowa. Inzynier ma prawo dokonywac
kontroli jakosci materiatow.

2.4. Warunki skltadowania

Materiaty do poziomego znakowania nawierzchni powinny zachowywaé statos$¢ swoich wiasciwosci
chemicznych i fizyko-chemicznych co najmniej w okresie 6 miesiecy sktadowania w warunkach
okreslonych przez producenta.

Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przechowywa¢é w magazynach
odpowiadajgcych zaleceniom producenta, zabezpieczajgcych je od napromieniowania stonecznego ,
opadéw i w temperaturze:
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a) dla farb rozpuszczalnikowych od 0 + 25°C,
b) dla pozostatych materiatow - ponizej 40°C.

Farby nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajgcych zaleceniom producenta,
zabezpieczajgc je od napromieniowania stonecznego, opaddéw w temperaturze 0 + 25°C
w opakowaniach handlowych producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego
Znakowanie podtuzne musi by¢ wykonywane wytgcznie sprzetem mechanicznym.
Znakowanie poprzeczne moze by¢ wykonywane przy uzyciu szablondw.
Sprzet musi by¢ zintegrowany z systemem zmechanizowanego posypywania mikrokulkami szklanymi.
Zestaw sprzetu powinien posiada¢ mozliwos¢ regulacji wydajnosci nanoszonych materiatow oraz
gwarantowac¢ rownomiernos¢ ich podawania.
Do wykonania znakowania poziomego nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet, zaakceptowany przez
Inzyniera:
— szczotki mechaniczne i reczne,
— sprezarki,
— malowarki automatyczne,

— pistolet reczny, watek lub szczotka,
— sprzet do usuniecia istniejgcego oznakowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
4.2 Transport materiatéw do oznakowania
Materiaty do oznakowania poziomego drég nalezy przewozi¢ w pojemnikach
zapewniajgcych szczelno$é, bezpieczny transport i zachowaniem wymaganych wiasciwosci

materiatdéw. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z normg PN-85/0-79252.

Materiaty do oznakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z PN-73/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
5.2. Zakres wykonania robét
5.2.1. Przygotowanie podtoza
Przed wykonaniem podtoza oznakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie

nawierzchni malowanej z pytu, kurzu, smardéw i innych zanieczyszczen. Powierzchnia nawierzchni
przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

5.2.2. Warunki atmosferyczne
Wykonawca moze rozpoczaé roboty po stwierdzeniu, ze warunki atmosferyczne w czasie
wykonywania robo6t bedg zgodne z warunkami okreslonymi dla odpowiedniego rodzaju materiatu
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uzytego do malowania. Temperatura powierzchni malowane i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej
5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ mniejsza od 85%.

5.2.3. Przedznakowanie
Przed przystgpieniem do wykonania oznakowania poziomego nalezy wykonaé
przedznakowanie, zgodnie Rysunkami i wskazaniami Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowaé nietrwatg farbe, np. farbe silnie
rozcienczong rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii
lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ matg kreskg poprzeczng.

5.2.4.  Wykonanie oznakowania

5.2.4.1. Malowanie masg chemoutwardzalng

Mase chemoutwardzalng nalezy naktada¢ recznie lub maszynowo na suche podtoze bez
zanieczyszczen mechanicznych lub organicznych przy temperaturze powietrza od 0°C do 40°C i
temperaturze podtoza od 0°C do 45°C, przy maksymalnej wilgotnosci wzglednej powietrza 80%.

Mase nakltada sie warstwg o grubosci 3,5 mm. Rozkiadanie moze byé reczne przy zastosowaniu
szpachli, plastomarkera lub przy uzyciu maszyny samobieznej. W celu uzyskania odblaskowosci
oznakowania nalezy w czasie nie diuzszym niz 10 s po wymalowaniu posypaé¢ kulkami szklanymi w
ilosci co najmniej 300 g/m2. Podczas wykonywania poziomych oznakowan drég masg
chemoutwardzalng nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta. Czas schniecia nie powinien by¢ diuzszy
niz 60 mim.

5.2.4.2. Malowanie masga termoplastyczng

Rozgrzewanie masy przed aplikacjg nalezy wykonywa¢ w przeznaczonym do tego celu kotle z
mieszalnikiem. Ze wzgledu na mozliwo$¢ miejscowego przegrzewania materiaty zalecane sg kotty z
ptaszczami olejowymi lub powietrznymi, zaopatrzone w system regulacji temperatury. Masa nadaje sie
do rozktadania recznego lub mechanicznego. Nalezy je nanosi¢ na czyste, suche podtoze asfaltowe
ze Sladéw olejow.

Bezposrednio po natozeniu masy, w celu uzyskania odblaskowosci w pierwszym miesigcu eksploatacii
$wiezg powtoke nalezy posypaé mieszaning odblaskowg w ilosci 300 g/m?2. Zalecane sg mikrokule
szklane refleksyjne 100 — 600 bez powtoki silikonowej.

Zaleca sie naktadanie warstwy o grubosci 3,5 mm, w zaleznosci od przeznaczenia.

Czas schniecia nie powinien by¢ diuzszy niz 15 mim.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Farba i materiaty do posypywania powinny posiada¢ ,$wiadectwo dopuszczenia®. Kontrola
farby i mikrokulek szklanych powinna dotyczy¢ cech wymienionych w p. 2, jednorazowo dla catej
dostawy.

6.3 Badania oznakowania poziomego

6.3.1 Wymagania wobec oznakowania poziomego

Oznakowanie poziome powinno charakteryzowac sie:
- dobrg widocznoscig w ciggu catej doby,
- wysokim wspétczynnikiem odblaskowosci, rowniez w warunkach duzej wilgotnosci, np.
podczas opadéw deszczu,
- zachowaniem minimalnych parametréow odblaskowosci w catym okresie uzytkowania,
- odpowiednig szorstkoscig zblizong do szorstkosci nawierzchni, na ktorej jest umieszczone,
- odpowiednim okresem trwatosci,
- odpornoscig na $cieranie i zabrudzenie,
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- szybka metodg aplikacji, uwzgledniajgcag réwniez wymogi ekologiczne.
Do oznakowania poziomego mozna stosowac tylko materiaty atestowane. Badania jakosci materiatow
do oznakowania poziomego okreslajg PN-EN 1436::2000, PN-EN 1871:2003.
Wymagania techniczne dla oznakowania poziomego okreslone zostaty w tabelach 1i 2.
Okresy trwatosci oznakowania poziomego przy spetnieniu warunkéw technicznych w zaleznosci od
rodzaju materiatu, grubosci i technologii nanoszenia zostaty zamieszczone w tabeli nr 3.

Tabela 1. Minimalne wymagania dla stalego oznakowania poziomego drég

Wymagania
Wiadciwosci
Wspotczynnik luminacji 0,30
(widocznos$¢ w dzien)
Powierzchniowy wspdtczynnik | 1007
odblasku [mcd/Ix/m?
Wskaznik szorstkosci [SRT] 45
Trwatos$¢ (wg skali LC PC) 6
) Wymagana warto$é nie dotyczy o$wietlonych drég miejskich

Tabela 2. Wspétrzedne chromatycznosci x,y dla statego oznakowania poziomego drég

Wspéirzedne punktdédw naroznych

1 2 3 4
X 0,355 0,305 0,285 0,335
Y 0,355 0,305 0,325 0,375

Tabela 3. Grubos¢ warstwy i okres trwalosci materialéw do oznakowania poziomego

Rodzaj materiatu Grubos¢ Okres trwatosci
mm Rok/lata
Masa chemoutwardzalna 3,5 5
Masa termoplastyczna 35 5
6.4. Badanie przygotowania podtoza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami p.5.2.3.

6.5. Badania w czasie wykonania oznakowania poziomego
Wykonawca, wykonujgc znakowanie poziome powinien przeprowadza¢ nastepujace
badania:
a) wizualng ocene stanu materiatu w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
przed rozpoczeciem prac i co najmniej raz dziennie,
b) pomiar wilgotnosci powietrza, zgodnie z p. 5.2.2., przed rozpoczeciem robét i co
najmniej raz dziennie w trakcie,
c) pomiar temperatury powietrza i nawierzchni, zgodnie z p. 5.2.2., przed rozpoczeciem
robét i co najmniej raz dziennie w trakcie robot,
d) badanie lepkosci farby, wg POD-97, przed rozpoczeciem robdt i co najmniej raz
dziennie w trakcie wykonywania robaét,
e) pomiar czasu schniecia farby, przed rozpoczeciem roboét i co najmniej raz w trakcie
robot,
f) wizualng ocene réwnomiernosci skropienia i roztozenia kulek szklanych na catej
szerokosci linii, w sposéb ciggty,
o)) pomiar grubosci warstwy oznakowania, wg p. 5.2.4., 1 raz na 1 km dla kazdej linii,

pomiar poziomych wymiaréw znakowania, zgodnie z Rysunkami i ,Rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych
oraz urzadzen bezpieczenhstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach.
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Po wykonaniu oznakowania poziomego Wykonawca przedstawi Inzynierowi wyniki badanh:

widzialnos¢ w dzien, (badanie wykonuje sie z czestotliwoscig 1 raz na 1 km),

widzialno$¢ w nocy, (badanie wykonuje sie 1 raz na 1 km),

szorstkosci, (badanie wykonuje sie w jednym miejscu wybranym losowo),

okreslenie barwy, czyli oznaczenie skfadowych tréjchromatycznych x, y przy
zdefiniowanym zrédle $wiatta D-65 za pomocg spektrofotometru (2 pomiary okreslajgce
pole barwy),

odpowiadajgcych wymaganiom podanym w pkt. 6.3.1 i wykonanych wedtug metod okreslonych w

POD-97.

6.5.

drogach.

8.1.

8.2.

Tolerancje wymiaréw oznakowania

Oznakowanie poziome powinno posiada¢ wymiary i ksztaltt zgodne z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw
drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na

Dopuszcza sie nastepujgce tolerancje wymiaréw oznakowania:

szerokos¢ linii nie moze by¢ mniejsza od wymaganej, moze by¢ wieksza nie wiecej niz
5 mm ponad wymagang szerokosg,

dtugosc¢ linii moze rézni¢ sie od projektowanej do + 50 mm,

dla linii przerywanych, dtugos$é cyklu skfadajacego sie z linii i przerwy nie moze odbiegac
od sredniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz +50 mm dtugo$ci wymaganej,

dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchyiki
od wymaganego wzoru niz + 50 mm dla wymiaru dtugosci,

dla osi wyznaczonych linii nie dopuszcza sie zadnych odchylek na catej linii, natomiast
lokalnie odchytki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowig dla malowania jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni
wykonanego oznakowania poziomego:

a)
b)

c)

masg termoplastyczng,
masg chemoutwardzalng,
farba rozpuszczalnikowa

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Rodzaje odbioréw

Odbiér oznakowania poziomego obejmuje:

a) odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu - oczyszczenie nawierzchni przed
znakowaniem, przedznakowanie,
b) odbidr ostateczny - wszystkie elementy robot objete w niniejszej Specyfikacji,
c) odbiér pogwarancyjny oznakowania (po uptywie okresu gwarancyjnego).
PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za:

Cena 1 m? (metra kwadratowego) oznakowania poziomego wg jednostek obmiarowych w

pkt. 7a+c obejmuje:

wytyczenie i prace pomiarowe,
prace przygotowawcze i oznakowanie roboét
dostarczenie materiatow,
oczyszczenie podtoza (nawierzchni),
wyznaczenie i pomalowanie na nawierzchni znakéw o ksztattach i wymiarach zgodnie z
Rysunkami, Instrukcjg o znakach drogowych poziomych i Specyfikacji,
ochrona znakéw przed zniszczeniem,
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— badania kontrolne i pomiary.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wtasciwosci fizyczne

2. PN-EN 1436:2000 Wymagania dotyczgce poziomych oznakowan drog

3. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowane. Pakowanie, przechowywanie i transport.

4. PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003 r. W sprawie szczegotowych warunkow
technicznych dla znakéw | sygnatow drogowych oraz urzgadzen
bezpieczeristwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach
znakow i sygnatéw drogowych

2. Warunki Techniczne — POD-97

100



D.06.01.02 OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru fundamentéw konstrukcji wsporczych i bramowych dla tablic i znakéw drogowych o
powierzchni wiekszej o 1.8 m2, zwigzane z inwestycjg pn.: Przebudowa drogi wojewodzkiej DW 949
na odcinku Polanka Wielka — Przeciszow (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z
Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej majg zastosowanie przy wykonywaniu
fundamentow stupdw konstrukcji wsporczych dla tablic i znakéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Fundament stupow konstrukcji wsporczych - fundament betonowy zbrojony Ilub
niezbrojony (w zaleznosci od rozmiaréw tablicy) wykonany w postaci stopy lub wiercony (w
ostonie lub bez ostony w zaleznosci od warunkéw gruntowych) w postaci krétkich pali
zelbetowych.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

2.2. Beton

Beton wykonany zgodnie z warunkami normy PN-88/B-06250 o nastepujgcych wymaganiach:

- klasa betonu min B25,

- nasigkliwo$c¢ nie wigksza niz 5 %,

- mrozoodporno$¢ przy zatozeniu ubytku masy nie wiekszego niz 5 % oraz spadku wytrzymato$ci
na Sciskanie nie wiekszego niz 20 % po 150 cyklach zamrazania i odmrazania,

- stopien wodoszczelnosci betonu W8.

W przypadku fundamentow betonowych wykonywanych na ,,mokro” wymagany jest atest wystawiony
przez producenta mieszanki betonowej gwarantujgcy spetnienie powyzszych wymagan.

2.3. Stal zbrojeniowa

Do wykonania fundamentu stupéw stosowaé nalezy nastepujgce gatunki stali zbrojeniowej:
- stal St3S-b wg PN-89/H-84023/06,

- stal 18G2-b wg PN-89/H-84023/06.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

3.2. Stosowany sprzet

Do przygotowania betonu dopuszcza sie stosowanie betoniarek wolnospadowych.

Sprzet do wykonania fundamentéw palowych jest analogiczny jak przy wykonywaniu krétkich pali
wielkosrednicowych. Ze wzgledu na matg s$rednice fundamentu oraz matg jego gtebokosé¢, do
drgzenia otworu mozna uzy¢ $widra recznego. Koniecznos$¢ stosowania rur ostonowych wycigganych
uzaleznia sie od rodzaju zalegajgcego gruntu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

4.2. Transport materiatow

Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi:

- naruszenia jednorodnosci masy,

- zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego.

Zastosowane $rodki i sposoby transportu podlegajg uzgodnieniu przez Inzyniera.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie moze by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
5.2. Warunki ogdine

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wilasnym zakresie i na koszt wtasny rysunkéw
roboczych fundamentéw stupdw konstrukcji wsporczych i bramowych dla tablic i znakow.

Dokumentacja Projektowa winna by¢ opracowana w oparciu o obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe.
Powyzsza Dokumentacja Projektowa podlega akceptacji przez Inzyniera.
5.3. Warunki szczegé6towe

Przed przystgpieniem do wykonania wykopu pod fundament nalezy zapoznac¢ sie z planem urzadzen i
instalacji podziemnych.

Podczas wykonywania dotéw fundamentowych nalezy na biezgco kontrolowac rodzaj zalegajgcego
gruntu.

Sprawdzenie podtoza gruntowego winno polegaé na poréwnaniu rzeczywistych warunkéw
gruntowych z warunkami zatozonymi przy sporzgdzaniu rysunkéw roboczych.

Nalezy przeprowadzi¢ ocene makroskopowg wydobywanego urobku zgodnie z PN-74/B-04452.
Punkty wyznaczajgce osie fundamentéw powinny byé oznaczone w sposoéb trwaly, tatwy do

sprawdzenia podczas wykonywania fundamentow.
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Wykonanie fundamentéw stopowych przewiduje sie w wykopach otwartych w deskowaniu lub bez
deskowania jesli warunki gruntowe i rozmiary fundamentu na to pozwalaja.

Wykonanie fundamentéw palowych przewiduje sie w stalowych rurach ostonowych wycigganych. W
przypadku wystepowania gruntow w stanie twardoplastycznym lub gruntéw niespoistych
zageszczonych, Wykonawca moze wykonac¢ otwory fundamentowe bez zabezpieczenia rurami
ostonowymi.

Drazenie otworu powinno przebiega¢ w sposéb ciggty, bez zbednych przerw. Przymusowa przerwa
organizacyjna nie powinna przekraczac¢ 12 h.

Szkielet zbrojeniowy wykonany zgodnie z rysunkami roboczymi winien skiada¢ sie z pretow
pionowych, strzemion wzglednie spirali, pierscieni usztywniajgcych oraz elementéw zapewniajgcych
otuline zbrojenia.

Szkielet zbrojenia nalezy ustawi¢ w otworze osiowo z zachowaniem wymaganej odlegtosci pretéw od
Scian otworu i zabezpieczy¢ przed przesunieciem w czasie formowania fundamentu.

Mieszanke betonowg nalezy transportowac¢ $rodkami zapobiegajgcymi przed rozsegregowaniem i
utozy¢ w otworze palowym w czasie nie dtuzszym niz 1 godzina od jej przygotowania.

Formowanie fundamentu nalezy rozpoczaé bezposrednio po zakonczeniu wykonywania dotu
fundamentowego. Jesli ukfadanie mieszanki betonowej nie jest mozliwe bezposrednio po
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wykonaniu dotu, nalezy bezposrednio przed formowaniem fundamentu pogtebi¢ doét przez usuniecie
rozluznionego lub zawodnionego gruntu.

W glowicy fundamentu nalezy zabetonowaé kotwy stuzgce do mocowania stupow konstrukcji
wsporczych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Podczas wykonywania fundamentu nalezy skontrolowac:

a) sprawdzenie obliczen wymiarowania fundamentéw,

b) zgodnos¢ lokalizacji fundamentu z Rysunkami,

c) zgodnos$¢ wymiaréw fundamentu z rysunkami roboczymi opracowanymi przez Wykonawce,

d) zgodnos¢ zbrojenia fundamentu z rysunkami roboczymi,

e) zgodnos¢ rzednej wierzchu fundamentu z rysunkami roboczymi,

f) zgodnos¢ zabetonowania elementéw stalowych stuzgcych do zamocowania stupa stalowego
konstrukcji wsporczej z rysunkami roboczymi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest sztuka (szt.) wykonanego i odebranego fundamentu konstrukcji wsporcze;j.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Przedmiot odbioru roboét

Odbiorom podlegaja:

- wytyczenie fundamentow,

- doly fundamentowe Ilub otwory pod pale (sprawdzenie zgodno$ci warunkéw gruntowych z
zatozonymi w rysunkach roboczych),

- zbrojenie fundamentéw wg zasad normy PN-77/S-10040,

- 0sadzenie pretow kotwigcych w konstrukcje wsporcze,

- mieszanka betonowa przeznaczona do wbudowania,

- beton fundamentéw wg zasad podanych w PN-77/S-10040.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt. fundamentu konstrukcji wsporczej obejmuje:
- wykonanie rysunkéw roboczych fundamentéw stupéw konstrukcji wsporczych i bramowych dla
tablic i znakow
- wytyczenie fundamentow,
- doly fundamentowe Ilub otwory pod pale (sprawdzenie zgodnosci warunkéw gruntowych z
zatozonymi w rysunkach roboczych),
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- zbrojenie fundamentéw wg zasad normy PN-77/S-10040,

- osadzenie pretow kotwigcych w konstrukcje wsporcze,

- mieszanka betonowa przeznaczona do wbudowania,

- beton fundamentéw wg zasad podanych w PN-77/S-10040.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

1. PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-74/B-02480 Grunty budowlane. Podziat, nazwy, symbole i okre$lenia

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentéw palowych

PN-78/B-02483 Pale wielkosrednicowe wiercone. Wymagania i badania

PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania

PN-91/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

©ONOOA~WN

10.2. Inne dokumenty

1. ,Wytyczne projektowania pali wielkoSrednicowych” - IBDiM, Warszawa, grudzien 1991r.
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D.06.01.03 KONSTRUKCJE WSPORCZE | BRAMOWE DLA TABLIC
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji wsporczych i bramowych dla tablic stanowigcych element oznakowania
pionowego, wykonywanych w ramach dodatkowego oznakowania poziomego, stanowigcych element
inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od
cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie konstrukcji wsporczych i bramowych dla tablic zwigzanych
z oznakowaniem pionowym drogi w obrebie pasa drogowego.

W zakres robét wchodza:

- sporzgdzenie rysunkéw roboczych,

- warsztatowe wykonanie elementéw stalowych,
- pokrycia antykorozyjne,

- zamocowanie stupéw w fundamentach,

- montaz elementow stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robé6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
2.2. Konstrukcje wsporcze i bramowe

Konstrukcje wsporcze nalezy wykona¢ jako stalowe ocynkowane. Stupy moga byé o przekroju
jednolitym wzglednie w postaci kratownicy. Tablice nalezy wykonaé z elementéw stalowych.
Dla konstrukcji wsporczych mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:

- Prety okragte wg PN-84/H-93000,

- Dwuteowniki wg PN-86/93407,

- Dwuteowniki réwnolegtoscienne HE-A wg DIN 1025,

- Katowniki rGwnoramienne wg PN-84/H-93401,

- Ceowniki wg PN-86/H93403 wzglednie PN-71/H-93451,

- Katowniki nieréwnomierne wg PN-81/H-93402,

- Blachy wg PN-83/H-92120,

- Sruby wg PN-85/M-82101,

- Podktadki wg PN-78/M-82005,

- Nakretki wg PN-86/M-82144,

- Rury wg PN-80/H-74219, PN-84/H-220,

- Wszystkie elementy stalowe ze stali gatunku St3S wg PN-88/H-84020.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Montaz elementéw dowolnymi urzgdzeniami montazowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
montowanych elementow.

Sprzet ten podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
4.2. Transport materiatow

Transport dowolnymi srodkami transportowymi.

Elementy stalowe nalezy przewozi¢ w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami i zarysowaniem
pokry¢ antykorozyjnych.

Elementy drobne (Sruby, nakretki, podktadki, elementy uszczelniajgce) nalezy przewozi¢ w skrzyniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
5.2. Projekt techniczny i rysunki robocze konstrukcji wsporczej

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wtasnym zakresie i na koszt wiasny projektu
technicznego i rysunkéw roboczych konstrukcji wsporczych i bramowych na podstawie przekazanej
mu dokumentacji oznakowania i organizacji ruchu.

Projekt ten winien zawierac:

- obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe,
- cze$¢ rysunkowa,

- czesc¢ technologiczna.

W projekcie tym nalezy m.in. rozwigza¢ nastepujgce zagadnienia:
- szczegoty potgczen konstrukcji stupéw z fundamentami,

- szczegoty potgczen stupow z tablicami,

- rysunki warsztatowe elementéw stalowych stupéw i tablic,

- technologie spawania,

- technologie wykonania pokryé antykorozyjnych.

Obliczenia i Dokumentacje Projektowg nalezy wykona¢ w dostosowaniu do przepiséw zawartych w
punkcie 10 niniejszej ST. Dokumentacja ta podlega uzgodnieniu przez Inzyniera.

5.3. Warsztatowe wykonanie elementéw stalowych

Wykonanie konstrukcji zgodne z warunkami normy PN-89/S-10050, z dopuszczeniem nastepujgcych

ztagodzen wymogow, w zwigzku z drugorzednym charakterem konstrukcji objetych niniejszg ST:

- nie jest wymagane uzyskanie atestu na wyroby i materiaty stalowe,

- nie jest wymagany odbiér wyrobéw i materiatdbw stalowych przez komisarza odbiorczego
Ministerstwa Infrastruktury,

- konstrukcja w wytwoérni musi by¢é wykonana tgcznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym.

5.3. Zabezpieczenia antykorozyjne

5.3.1. Powloka metalizacyjna cynkowa

Wszystkie powierzchnie konstrukcji stalowej za wyjgtkiem powierzchni, ktére po wbudowaniu stykac
sie bedg z betonem, podlegajg zabezpieczeniu antykorozyjnemu przez metalizacje natryskowg

cynkiem, wykonana zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02.
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Oczyszczenie powierzchni przez odttuszczenie a nastepnie piaskowanie lub srutowanie do drugiego
stopnia czystosci wg PN-70/H-97052.

Grubos¢ powtoki 200 mikronow.

5.3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne czesci stykajacych sie z betonem
Czesci stykajgce sie z betonem zabezpieczyé nalezy powtokg malarskg o duzej trwatosci.

Przewiduje sie zastosowanie powioki z zywic epoksydowych dwuskifadnikowych nanoszonej
jednorazowo, o grubosci 200 mikronéw. Powitoka ta nanoszona moze byc¢ tylko na powierzchnie
czystg i sucha.

5.3.3. Elementy ztaczne
Nakretki i podkfadki winny by¢ cynkowane.

5.4. Montaz konstrukcji

Montaz konstrukcji odbywa¢ sie winien zgodnie z projektem organizacji montazu, sporzagdzenie,
ktérego nalezy do obowigzkéw Wykonawcy. Projekt ten podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Montaz obejmuje:
- zamontowanie i wyregulowanie stupkéw konstrukcji,

- wykonanie podlewek z zaprawy cementowo - piaskowej pod podstawami stupow,
- montaz i zamocowanie uprzednio wykonanych elementow tablic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
6.2. Zakres kontroli
Kontroli podlegaja:
sprawdzenie obliczerh wymiarowania konstrukciji,
- warsztatowe wykonanie konstrukcji stalowej,
- zabezpieczenia antykorozyjne,
- montaz poszczegodlnych elementéw konstrukcji wsporczych.
6.3. Kontrola wykonania konstrukcji stalowych
Kontrola jakosci zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Tolerancje wykonania zgodnie z norma jw.

Jako$¢ spoin pachwinowych i czotowych oceniana na podstawie ogledzin zewnetrznych wg PN-85/M-
69775. Klasa wadliwosci spoin nie nizsza niz W2.

6.4. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych

Sprawdzenlu podlegaja:
materiaty przeznaczone do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych wg BN-89/1076-02,

- powierzchnia wyrobow przed naniesieniem zabezpieczeh antykorozyjnych wg BN-89/1076-02 i
PN-70/H-97052,

- sprawdzenie grubosci powlok antykorozyjnych za pomocg miernikéw magnetycznych Ilub
elektromagnetycznych,

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtoki malarskiej wzrokowo wg PN-71/H-97053.

6.5. Kontrola montazu elementéw stalowych
Wg zasad podanych w normie PN-89/S-10050.

Tolerancje montazu:
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- odlegto$¢ wzajemna stupkow: +5mm,
- rzedne wysokosciowe: +5mm,
- odchylenie od pionu: < 1%.
6.6. Kontrola konstrukcji po wbudowaniu

Stwierdzenia zgodnosci wykonania z projektem technicznym i rysunkami roboczymi.

Sprawdzenia prawidtowego przytwierdzenia do konstrukcji niosgcej i potgczenia elementdéw tablic
miedzy soba.

Stwierdzenie braku uszkodzen tablic po ich wbudowaniu.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest sztuka (szt.) wykonanej i odebranej konstrukcji wsporczej / bramowej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Zakres robét odbieranych przez Inzyniera

Odbiorowi przez Inzyniera podlegaja:

- materialy stalowe przeznaczone do wbudowania (potwierdzenie gatunku stali, sprawdzanie
tolerancji wykonawczych),

wykonana w warsztacie konstrukcja stalowa,

pokrycia antykorozyjne,
konstrukcja stalowa po zamontowaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt. konstrukcji wsporczej/bramowej, dla tablic stanowigcych element oznakowania
pionowego obejmuje:

- sporzgdzenie rysunkow roboczych konstrukgciji,

- warsztatowe wykonanie elementéw stalowych,

- zamocowanie stupéw w fundamentach,

- pokrycia antykorozyjne,

- montaz elementow stalowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-85/S10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia

2. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

3. PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

4. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

5. PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakoSci i

niskostopowe
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~No

©

10.
11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.

10.2. Inne dokumenty
sinstrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg pokry¢ malarskich -

1.

PN-84/H-93000
PN-88/M-69433

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-70/H-97050

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

PN-71/H-97053
PN-75/C-81518
BN-89/1076-02

BN-75/1076-03
PN-74/C-81515
PN-80/C-81531

PN-88/H-84020
PN-85/M-82101
PN-78/M-82005
PN-86/M-82144
DIN 1025

Stal weglowa niskostopowa. Walcéwka, prety walcowane na gorgco

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatoSci

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia

Spawalnictwo. Wadliwosci ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

Ochrona przed korozja. Wzorce jakoSci przygotowania powierzchni stali do
malowania

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdine wytyczne

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
Zeliwa do malowania

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne
Wyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia porowatosci powtok lakierowych

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

Natryskowe powfoki metalowe, cermetalowe i ceramiczne. Metody badan
Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powfok

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podfoza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej

Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Sruby z them sze$ciokatnym

Podktadki okragte zgrubne

Nakretki szesciokatne

(norma niemiecka)

KOR-3A” - Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971
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D.06.01.04. PUNKTOWE ELEMENTY ODBLASKOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru punktowych elementéw odblaskowych wykonywanych w ramach dodatkowego oznakowania
poziomego, stanowigcych element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku
Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja:
a) prace wstepne

b) roboty przygotowawcze

c) roboty zasadnicze

d) badania kontrolne

e) odbior wykonanych robét

1.4. Zadanie oznakowania poziomego

Podstawowym zadaniem oznakowania poziomego jest kierunkowanie ruchu i zwigkszenie

bezpieczenstwa uzytkownikow drég. W celu spetnienia tych zadan oznakowanie poziome winno

spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a) dobra widocznos$¢ w dzienh i w nocy, takze podczas opadéw deszczu;

b) dobra i jednoznaczna czytelno$¢ oznakowania;

c) prawidiowe wymiary geometryczne;

d) niezbyt podwyzszony profil ponad powierzchnie drogi, co mogtoby mieé¢ wptyw na dynamike ruchu
i odwodnienie a takze trwatos¢ oznakowania, szczegdlnie w okresie zimowego utrzymania drog;

e) odpowiednig szorstkosc¢ i trwatosc;

Punktowe elementy odblaskowe stanowig uzupetnienie znakéw podtuznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

1.5.1. Oznakowanie punktowymi elementami odblaskowymi winno by¢ wykonywane przy istniejgcym
oznakowaniu poziomym w rejonie skrzyzowan (rozmieszczenie elementéw zgodne z ,Rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003 r. W sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla
znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich
umieszczania na drogach znakoéw i sygnatéw drogowych

1.5.2. Miejsce robot winno by¢ oznakowane zgodnie z ,Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
3.07.2003 r. W sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych
oraz urzgdzeh bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach znakéw i
sygnatow drogowych

1.5.3. Miejsce robdt powinno by¢ zabezpieczone przez Wykonawce przed przejezdzaniem do czasu
trwatego potgczenia elementu z nawierzchnia.

1.5.4. Punktowe elementy odblaskowe winny by¢é umieszczane na czystej, réwnej i suchej
nawierzchni.

1.5.5. Za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robot, ich zgodno$¢ z wymaganiami
postawionymi w ST i poleceniami Inzyniera odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Materiaty i elementy stosowane do poziomego oznakowania drég punktowymi elementami
odblaskowymi muszg posiada¢ wazng Aprobate Techniczng dopuszczajgca do stosowania
w budownictwie drogowym.
Materiaty powinny pochodzi¢ dla danego zadania (odcinka drogi) z jednego zrédta, ze stosunkowo
krotkiego okresu produkcji.
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Na kazdym opakowaniu materiatdw musi by¢ umieszczony w sposob trwaty napis zawierajacy:

a) nazwe producenta i materiatlu do znakowania drég;

b) mase brutto i netto;

c) numer partii i date produkcji;

d) informacje o szkodliwo$ci i klasie zagrozenia pozarowego;

e) ewentualne wskazowki dla uzytkownika
Materiaty powinny by¢ przechowywane w pojemnikach zapewniajgcych szczelno$é¢, bezpieczny
transport i niewptywajacych na wiasciwo$ci materiatu oraz zgodnie z zaleceniami producenta.

2.1.1. Materiaty stosowane winny charakteryzowac sie:

a) dobrg przyczepnoscig do podioza, odpornoscia na warunki atmosferyczne oraz na $rodki
utrzymania zimowego, odpornos$cig na scieranie przy istniejgcym obcigzeniu ruchem,

b) odpornoscig na pekanie oraz nie powodowanie peknie¢ nawierzchni,

c¢) mozliwie krotkim czasem trwalego poigczenia elementu z nawierzchniag umozliwiajgcym
szybkie oddanie do ruchu,

d) odpowiednim sktadem chemicznym, w ktérym nie bedzie substancji zagrazajgcych warunkom
pracy i zatruwajacych srodowisko naturalne,

e) odpowiednimi wiasciwosciami fizykochemicznymi tj. gestoscig, lepko$cig, stabilnoscig,
jednorodnoscig, aby byty wygodne w stosowaniu i nie zmienity swych wiasciwosci podczas
magazynowania i eksploatacji.

Wszystkie punktowe elementy odblaskowe powinny mie¢ wyrazne i trwate oznakowanie podajace:

- typ zgodnie z klasyfikacja,

- nazwe lub znak towaru

- rok produkgciji.

2.1.2. Wymagania wobec materiatéw

—  Wymiary punktowych elementéw odblaskowych winny by¢ zgodne z klasami okreslonymi
w Warunkach Technicznych - Poziome Oznakowanie Drég, POD-97 (IBDiM Warszawa 1997,
zeszyt 55). Materiaty do poziomego znakowania drég: badania i wymagania dla punktowych
elementdéw odblaskowych - WT - PEO 97.

— Ksztalt punktowych elementéw odblaskowych typ ,P” (staty): optywowy, okragty, pozbawiony
ostrych krawedzi; ze wzgledu na maksymalne poziome wymiary elementu - klasa HD1.

— Barwa punktowych elementéw odblaskowych: biata - dla statej organizacji ruchu, zétta - dla
czasowych zmian organizacji ruchu.

— Grubo$¢ punktowych elementdw odblaskowych umieszczanych na czesci jezdnej drogi nie
powinna przekracza¢ 18-25 mm, tj. ze wzgledu na wysokos¢ czesci wystajgcej ponad
powierzchnie nawierzchni drogi - klasa H1 (18 mm) na jezdni i H-3 (25 mm) na krawezniku.

— Element odblaskowy (retroreflektor) winien byé szklany, z ostong chronigcg go przed Scieraniem,
tj.- typ 1 i winien odznaczac sie:

- wysokg i trwatg retrorefleksjg (co najmniej 70% wartosci poczatkowej po 2 latach);
- odpornoscig na zmatowienie i zabrudzenie powierzchni zewnetrznej retroreflektora;
- odpornoscig na uderzenia két pojazdow;

— Korpus punktowego elementu odblaskowego winien by¢ typu A (nie zginajgcy sie) i :

— odporny na uderzenia kot pojazddéw i inne dziatania mechaniczne (np. ptugi z lemieszem
gumowym), o wytrzymatosci na $ciskanie min. 60 kN;

— odporny na zabrudzanie;

— dobrze mocowany do nawierzchni jezdni wzglednie kraweznika z mozliwoscig demontazu
bez uszkodzenia elementu i nawierzchni (przy montazu przez przyklejenie do
nawierzchni, a kotwiony do kraweznika);

— dobrze chronigcy element odblaskowy (retroreflektor);

Przyczepnos¢ do nawierzchni:

— dopuszcza sie poziom ubytkéw: po 1 miesigcu ponizej 5% i po 1 roku ponizej 20%.

— Widzialno$¢ w dzien:

Punktowy element odblaskowy powinien by¢ widoczny w dzien z odlegtosci min. 100 m

— Widzialno$¢ w nocy:

Pojedynczy element odblaskowy powinien by¢ wyraznie widoczny w $wiattach mijania samochodu

osobowego z odlegtosci 50-70 m, ti. wspotczynnik Swiattosci jak dla typu 1
(R= min. 220 mcd/Ix).
—  Trwatosé:

Trwato$¢ ocenia sie wg wymaganh: liczby pozostatych punktowych elementéw odblaskowych
(przyczepnos¢ do nawierzchni) oraz widzialnosci w nocy, dopuszczalne pogorszenie odblaskowo$ci
po 1 roku nie wigksze niz 20% , tj. w ocenie wizualnej zachowanie widzialnosci w nocy w $wiattach
mijania samochodu osobowego z odlegtosci 50 - 70 m.
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3. SPRZET

Montaz punktowych elementéw odblaskowych powinien byé wykonywany recznie lub mechanicznie z

wykorzystaniem urzadzenia dozujgcego lepiszcze.

Wykonawca musi dysponowac¢ nastepujgcym sprawnym technicznie sprzetem:
szczotki mechaniczne lub reczne do czyszczenia nawierzchni oraz urzgdzenie do suszenia
nawierzchni w sposob nie powodujacy jej uszkodzenia.

— urzadzenie do dozowania lepiszcza lub mechanicznego uktadania punktowych elementéw
odblaskowych.

— samochoéd dostawczy odpowiednio oznakowany

4. TRANSPORT

Materialy nalezy przewozi¢ krytymi s$rodkami transportowymi, chronigc opakowania przed
uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z PN-73/C-81400 oraz zgodnie z prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
5.2. Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do znakowania poziomego punktowymi elementami odblaskowymi nalezy:

—  Woytyczy¢ miejsca oznakowania

— Oczysci¢ oraz w razie potrzeby osuszy¢ dokfadnie nawierzchnie pod znakowanie. Nawierzchnia
znakowana winna by¢ sucha i czysta tzn. bez piasku i innych zanieczyszczen mechanicznych lub
organicznych (np olejéw);

5.3. Prace zasadnicze

— Oznakowanie moze by¢é montowane tylko na nawierzchni suchej i czystej tzn. bez piasku
i innych zanieczyszczen mechanicznych lub organicznych (np. olejow). W przypadku stwierdzenia
przez Inzyniera niewlasciwego oczyszczenia nawierzchni, nie dopuszcza sie wykonania prac.

— Oznakowanie winno by¢ wykonywane zgodnie z ,Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03 lipca 2003 r. w sprawie szczego6towych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw
drogowych oraz urzgdzenh bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach znakéw i sygnatdéw drogowych

— Punktowe elementy odblaskowe nalezy umieszczaé w osi linii przerywanych oraz podwadjnych
typu N-3, N-2a. W przypadku linii ciggtych oraz linii przerywanych bedgcych bezposrednig
kontynuacja linii ciggtych odblaski nalezy umieszcza¢ obok linii od strony pasa ruchu.

— Temperatura powietrza i nawierzchni powinna wynosi¢, co najmniej 5°C, natomiast wzgledna
wilgotnos¢ powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniem producenta, lub wynoszgca maksymailnie
85%. Dopuszcza sie wykonywanie montazu elementéw odblaskowych w bardziej niekorzystnych
warunkach atmosferycznych pod warunkiem posiadania przez wykonawce odpowiednich
urzadzen do podgrzewania i suszenia nawierzchni.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli robét
Ogodlne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
6.2. Kontrola jakosci
Wykonawca, jako odpowiedzialny za prawidtowe zamodwienie i jako$¢ stosowanych materiatdw,
przedstawia materiat do akceptacji Inzynierowi oraz prowadzi na swodj koszt kontrole ilosciowg i
jakosciowa.
Inzynier ma prawo na kazdym etapie robét, dokonywac kontroli jakosci materiatéw i jakosci robot oraz

zgodnosci uktadania elementéw z wyznaczonymi miejscami.
Inzynier moze sprawdzi¢ czy wykonane oznakowanie spetnia wymagania podane w pkt 2.1.
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6.3. Badania w czasie robot

Przy montowaniu punktowych elementéw odblaskowych, badaniu podlegaja:

sprawdzenie oznakowania opakowan ( wg pkt. 2.2 );

sprawdzenie zgodnosci wymiardw elementéw z Wytycznymi Technicznymi POD-97;

ocene widzialnosci w dzien

ocene widzialnosci w nocy

rozmieszczenie punktowych elementéw odblaskowych w stosunku do istniejgcych linii
oznakowania poziomego

ocene zgodnosci rozmieszczenia punktowych elementéw odblaskowych z ,Rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003 r. W sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla
znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzenh bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach znakéw i sygnatdow drogowych” oraz szczegétowymi zaleceniami
Zamawiajgcego

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest ilo$¢ sztuk zamontowanych punktowych elementéw odblaskowych
Obmiar winien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inzyniera.

8. ODBIORY ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robét na podstawie wizji w
terenie i wynikobw badan przeprowadzonych w czasie roboét i po ich zakonczeniu..

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podane sg w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za ilos¢ sztuk zamontowanych punktowych elementéw odblaskowych zgodnie z obmiarem i
oceng jakosciowg wykonanych robot.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

wytyczenie robot,

oznakowanie miejsca robot,
oczyszczenie nawierzchni,

wykonanie oznakowania,

wykonanie pomiaréw kontrolnych i badan

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003 r. W sprawie szczegdétowych warunkow
technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunkow ich umieszczania na drogach znakow i sygnatow drogowych

WT-IZ 97 - Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég: informacje ogdlne i
zalecenia.

WT-W 97 - Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég: wymagania.

WT-PEO 97 - Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég: badania
i wymagania dla punktowych elementéw odblaskowych.

Prawo przewozowe Dz.U.Nr 53/84, poz.272.

PN-85/0-79252 - Opakowania transportowe z zawartoscig.. Znaki i znakowania. Wymagania
podstawowe.

Meseberg H.H. - Aspekty optyczne w badaniach punktowych elementéw odblaskowych,
Strassenverkehrstechnik nr 5, 1997 r.
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10.

DIN 67520 Cz.3 - Materiaty odblaskowe dla bezpieczenstwa ruchu.

PN-EN 1463 - 1: 2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Punktowe elementy
odblaskowe. Wymagania dotyczgce charakterystyki nowego elementu

ISO/CE 10526: 1991 - CIE standard colorimetric illuminants
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D.06.01.05 BARIERY OCHRONNE STALOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru barier energochtonnych stalowych stanowigcych element inwestycji pn.: Przebudowa drogi
wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem barier energochtonnych stalowych SP-06.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2.Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3.Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajgca.

1.4.4.Bariera dzielagca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielgcym drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzielgcym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnie.

1.4.5.Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm
do 180 mm.

1.4.6.Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do
stupkow.

1.4.7.Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej,
majgcy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie
kolizji, w czasie, ktdérego prowadnica powinna odksztatca¢ sie stopniowo i w sposob
plastyczny.

1.4.8. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony
pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych
wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica
bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana do
dotu, lecz unoszona ku gorze.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robét oraz za ich zgodnosé z

Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
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2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
~NVymaganiach Zamawiajgcego”

2.2. Bariery ochronne stalowe

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére
wydano aprobate techniczna.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery podany
w dokumentacji projektowej, nawigzujgcy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:
— prowadnica,
— stupki,
— pas profilowy,
— wysiegniki,
— przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,
— taczniki ukosne,
— obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystgpi¢ materiaty do wykonania
elementow betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Do wykonania robot nalezy uzy¢ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej typu B.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne
z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powioki antykorozyjne;j.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki nalezy wykona¢ z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym lub
ceowym. Wysokos¢ srodnika ksztattownika wynosi 140 mm.

Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne
sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢
tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia
koncéw ksztattownika nie powinna wykazywacé rzadzizn, rozwarstwien, pekniec i sladéw jamy skurczo-
wej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Inne elementy bariery, jak pasy profilowe, wysiegniki, taczniki ukosne, obejmy stupka,
wsporniki, podkfadki, przektadki, sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom do-
kumentacji projektowej i by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania miedzy sobag
elementéw bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych
karbow.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w
wigzkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy fgcznikowe mogg byé¢ dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci
i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdow dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjg
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Sposoéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposob,
aby zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 w warunkach normalnych, do co najmniej
3 do 5 lat w Srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajgcych danych
minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

2.4. Sktadowanie materiatow

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni,
na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegoélnych typow nalezy uktadaé
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna
sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujgcy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien dysponowac
nastepujgcym sprzetem:
— zestawem sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
— zurawiami samochodowymi o udzwigu do 4 t,
— wiertnicami do wykonywania otworéw pod stupki,
— koparkami kotowymi,
— urzadzeniami wbijajgcymi lub wibromtotami do pogrgzania stupkdéw w grunt,
— fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

Transport elementéw barier moze odbywac sie dowolnym s$rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np.
profilowang tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.
Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywa¢ za pomocg zurawi lub
recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem.
Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Inzyniera:
— wytyczy¢ trase bariery,
— ustali¢ lokalizacje stupkow,
— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i kohcowych bariery,
— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki
powinny mie¢ wymiary:
— przy wykonywaniu otworéw wiertnicg - srednica otworu powinna by¢ wieksza o okoto 20 cm od
najwiekszego wymiaru poprzecznego stupka, a gtebokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci
od typu bariery,
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— przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga
wynosi¢ 30 x 30 cm, a gtebokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypetnianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny byé ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

Osadzenie stupkéw w wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzgledniaé:
— zachowanie prawidtowego potozenia i petnej rownolegtosci stupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonow,
— wzmochienie dna otworu warstwg ttucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,
— wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m3 piasku)
lub zageszczonym gruntem rodzimym.

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie
wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:
— sposob wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcenh lub
uszkodzen stupka,
— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystykg techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajgcych (np.
miotéw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pogragzajgcych stupki
W gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

Dopuszczalna technologicznie odchyika odlegtosci miedzy stupkami, wynikajagca z wymiarow
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi = 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysiegnikow lub przektadek i wynosi + 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordéw lub ciec,
naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegdinych elementéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy tgczy¢ sgsiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajgc
nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak
aby konce odcinkow tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajgcy sie po barierze, nie
zaczepiat o krawedzie zlgczy. Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien
by¢ wykonany $cisle wedilug zaleceh producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego
celu elementéw (obejm, wspornikéw itp.) oraz wiasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacjg
projektowg i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw poczgtkowych i koncowych bariery, o wtasciwej dlugosci odcinka (np. 4 m, 8m, 12 m, 16
m), z zastosowaniem tgcznikow ukosnych w miejscach niezbednych przy potgczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach
przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualng kotwg betonowag w przypadkach przewidzianych
w dokumentacji projektowej,

— przerw, przejs¢ i przejazdéw w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych
urzadzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu
z drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielgcy,

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli robét
Ogodlne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
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Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej, wedtug wymagania punktu 2.2,

— zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani
przez wtasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezy zbadag:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ prowadnicy nad terenem),

b) poprawnosc¢ ustawienia stupkéw,

¢) prawidtowos¢é montazu bariery ochronnej stalowej,

d) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robo6t na podstawie
wynikéw badan i pomiaréw wykonanych zgodnie z pkt 6 niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow,

— osadzenie stupkéw bariery (z ew. wykonaniem dotéw i fundamentéw betonowych, Ilub
bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

— montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikéw, przekfadek, obejm, wspornikéw itp. z pomoca
wiasciwych srub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczgtkowych i kohcowych,
ew. barier ostonowych, odcinkdéw przej$ciowych pomiedzy ré6znymi typami barier, przerw, przejsé i
przejazdéw w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe Zelbetowe | sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre$lenia

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

8. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
10. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia
11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
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12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.

30.
31.

PN-H-93010
PN-H-93403
PN-H-93407
PN-H-93419
PN-H-93460-03

PN-H-93460-07

PN-H-93461-15

PN-H-93461-18

PN-H-93461-28

PN-M-82010
PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
BN-73/0658-01
BN-87/5028-12
BN-88/6731-08
BN-80/6775-
03.01
BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Stal. Dwuteowniki rownolegfoscienne IPE walcowane na gorgco

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rGwnoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej
zwyktej jakosci 0 R do 490 MPa

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ksztaftownik na porecz drogowa, typ B

Ksztaffowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreSlonego przeznaczenia.
Ceowniki pétzamkniete prostokgtne

Ksztaffowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre$lonego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

Sruby ze tbem szesciokgtnym

Sruby ze tbem kwadratowym

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

Wkrety do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okrggtym i kwadratowym
Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

Ptyty pilsniowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania

32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994.
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D.06.01.06 USTAWIENIE OGRODZEN

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia w ramach inwestycji pn Przebudowa drogi
wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ogrodzenia wykonywane sg zgodnie z Dokumentacjg projektowg oraz z ,Wymaganiami
Zamawiajgcego”.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem niepozadanych intruzéw

1.4.5. Wysoko$c¢ ogrodzenia - odlegto$¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym punktem ogrodzenia.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

1.5.1. Przepisy ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
1.5.2. Ogdlne zasady wykonywania ogrodzen

Ogrodzenia nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i ,Wymaganiami
Zamawiajgcego”.
Jesli w dokumentac;ji projektowej nie podano ustaleh dotyczacych wykonania ogrodzenia lub
pewnych jego elementéw, to ogrodzenie powinno spetniaé nastepujgce warunki:
a) w zakresie lokalizacji ogrodzenia
1. Ogrodzenie powinno stanowi¢ szczelng bariere na catej dtugosci drogi, z tym, ze musi znajdowac
sie zawsze poza wymaganym polem widocznosci z drogi.
2. Lokalizacja ogrodzenia powinna uwzgledniaé obowigzujgce przepisy budowlane oraz potrzeby
stuzby utrzymaniowej drogi
b) w zakresie wysoko$ci ogrodzenia
1. Podstawowa wysokos¢ ogrodzenia wynosi 2.0 m
d) w zakresie dostepnosci do drogi przez bramy i furtki
— Bramy nalezy lokalizowaé w miejscach wskazanych w projekcie
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
~Vymaganiach Zamawiajgcego”.
2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzen, objetych niniejszg ST, sa:
— Panele ogrodzeniowe
— Stupki z ksztattownikéw zamkniete
— elementy metalowe do montazu paneli
— materialy do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”.
2.3. Wymagania dla materiatéw
Wszystkie odstepstwa i zmiany w stosunku do wymagan okreslonych dokumentacii
projektowej Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera.

2.3.4. Stupki i elementy metalowe

Stupki metalowe ogrodzen nalezy wykonaé z ksztattownikdw zamknietych i zabezpieczy¢
antykorozyjnie zgodnie z projektem.

Stupki powinny by¢ proste.

Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady
przez szlifowanie lub dtutowanie, z tym, Zze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne wyciecia i
zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztattownika nie moze zmniejszyé sie poza dopuszczalng dolng
odchytke wymiarowg dla ksztattownika.
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Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika. Powierzchnia
kohcow ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i Sladow jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Do kazdej partii dostawy, na Zzgdanie sktadajgcego zamoéwienie, powinno byé wystawione przez
wytwérce zaswiadczenie zawierajgce co najmniej: date wystawienia zaswiadczenia, nazwe i adres
wytwérni, oznaczenie wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk, ew. mase partii, wyniki badan oraz podpis i
pieczec wytworni.

2.3.5. Materiaty do wykonania fundamentéw betonowanych ,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i
demontaz. Przed wypetnieniem mieszankg betonowg, deskowanie powinno by¢é sprawdzone, aby
wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonowe.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej lub ST nie okreslono inaczej, powinna zgodna
ze wskazaniami Inzyniera. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [2]. Skfadnikami
betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢
wymagania PN-B-19701 [6]. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢é zgodne z ustaleniami
podanymi w BN-88/6731-08 [42].

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo tamane) powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [4].

Woda powinna by¢ ,odmiany 17 i spetnia¢ wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewidujg to dokumentacja
projektowa, ST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju
domieszek, ich dobdr powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki
powinny spetnia¢ wymagania PN-B-23010 [5].

Prety zbrojenia mogag by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, ST lub
wskazania Inzyniera. Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na
budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajgce jej gatunek. Wiasciwosci
mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ postanowieniom PN-B-03264

[1].

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia
Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu
pomocniczedo, jak: szpadle, dragi stalowe, miotki, obcegi, wyciggarki do napinania linek i siatki, itp.
Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac: srodki
transportu, zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate betoniarki
przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”, przewozne zbiorniki do wody,
sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
4.2. Transport materiatéw

Materiaty do wykonania ogrodzenia nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu luzem lub w wigzkach. Wigzki
wigze sie drutem stalowym lub tasmg stalowg w dwdch miejscach, w odlegtosci okoto 500 mm od
koncéw. Drut i tasma uzyta do wigzania wigzek powinna by¢ o takiej wytrzymatosci na rozcigganie,
ktora gwarantuje, ze w czasie zatadunku, transportu i wytadunku nie nastgpi zerwanie wigzania.
Wigzania nie nalezy uzywaé jako zaczepy dla zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu. W
przypadku tadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej partii wyrobow, nalezy je zabezpieczy¢
przed pomieszaniem.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozié w warunkach zabezpieczajgcych wyroby
przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robé6t

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
5.2. Zasady wykonania ogrodzen
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W zaleznosci od wielkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robot
ogrodzeniowych wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wifasciwych robot ogrodzeniowych nalezy wytyczyé trase ogrodzenia w
terenie na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesdli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykonaé doty
pod stupki narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkéw
prostych na mniejsze odlegtosci:

5.4. Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwér mieszankg betonowg odpowiadajgcg
wymaganiom punktu 2.3.6. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna
wykorzystywaé do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposdb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii
ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie¢ na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny
mie¢ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojgce na zatamaniach ogrodzenia o kacie
wiekszym od 15° nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie.

5.6. Wykonanie bram

Bramy i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, a w przypadku braku
wystarczajgcych ustalen ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary ustala Inzynier.

Kazda brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem jak zawiasy, rygle,
zamki itp.

5.7. Roboty utrzymaniowe przy ogrodzeniach
5.8.1. Malowanie ogrodzen metalowych

Zaleca sie przeprowadza¢é malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wytgcznie w dni
pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub
watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak rowniez malowaé metodg natryskowg w temperaturze
ponizej +15°C oraz podczas wystepujgcej mgly i rosy.

Nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad przy malowaniu ogrodzen:

— z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, ttuszcz, rdze, zgorzeline, ew.
starg, tuszczgcy sie farbe i inne zabrudzenia, zmniejszajgce przyczepnosc¢ farby do podtoza; przez
zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow
Sciernych, piaskowanie, odpalanie, tugowanie lub przy zastosowaniu innych srodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-H-97051 [24] i PN-ISO-8501-1 [36],

— przed malowaniem nalezy wypetni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomocg kitéw lub
szpachléwek ogdlnego stosowania, a nastepnie - wygtadzic¢ i zeszlifowa¢ podtoze pod farbe,

c) do malowania mozna stosowaé farby zgodne z zaleceniami w projekcie

— farbe dluzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie ,kozucha”
(zestalonej substancji btonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potgczenie
Izejszych i ciezszych sktadnikéw farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby, ew. przecedzenie
(usunigcie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metodg natryskowag
(pistoletami elektrycznymi, urzgdzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg
nawierzchniowg, przy czym kazdg nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnieciu
warstwy poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [25].

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg: projekt, SST lub
Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z
betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie
sie rdzawych zaciekoéw sygnalizujgcych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowiska, z
niskg zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikédw. Przy stosowaniu farb nieznanego
pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych
skfadnikéw (np. trujgcego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wdd powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajgce przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy
usuwac do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykaciji.
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5.8.2. Naprawa ogrodzen

Naprawa ogrodzen moze polega¢ na wymianie elementéw zniszczonych na nowe lub na
doprowadzeniu starych elementéw do stanu wlasciwego dla catosciowych funkcji ogrodzenia.

Naprawione fragmenty ogrodzenia nie powinny rézni¢ sie konstrukcjg i wygladem od
pozostatych odcinkéw, chyba ze naprawe wykonuje sie jako tymczasowg lub Zamawiajgcy celowo
wprowadza nowe materiaty i rozwigzania konstrukcyjne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaé od producentéw zaswiadczenie
o jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt i
przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatdow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w punkcie 2.3.

Do materiatow, ktérych producenci sg zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN)
dostarczyé zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza:

— blachy fatldowe
— rury i ksztattowniki na stupki,

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robét
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan
materiatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wihasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.3.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac¢:
a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw
c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki
d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
e) poprawnos¢ ustawienia stupkow,
f) prawidtowos¢ montazu paneli ogrodzeniowych,
g) poprawnos$¢ wykonania bram,

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami roboét

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST
zostang przez Inzyniera odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST
zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg ogrodzenia jest m (metr).
Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci ogrodzenia, tgcznie z bramami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.
9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena 1 m ogrodzenia obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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— dostarczenie na miejsce wbudowania elementoéw konstrukcji ogrodzenia oraz materiatow

pomocniczych,

— ustawienie ogrodzenia w sposéb zapewniajgcy stabilnosé,

— uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264

2. PN-B-06250

3. PN-B-06251

4. PN-B-06712

6. PN-B-19701

7. PN-B-32250

8. PN-H-04623
10. PN-H-74219
11. PN-H-74220
13. PN-H-84018
14. PN-H-84019
15. PN-H-84020
16. PN-H-84023-07
18. PN-H-93010
19. PN-H-93401
24, PN-H-97051
25. PN-H-97053
27. PN-M-69011
29. PN-M-69775
34. PN-M-82054
35. PN-M-82054-03
36. PN-1SO-8501-1
37. BN-73/0658-01
38. BN-89/1076-02

10.2. Inne dokumenty

Konstrukcje betonowe Zzelbetowe | sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powfok metalowych metodami
nieniszczgcymi

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatoS$ci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Stal walcowana. Kagtowniki rownoramienne

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne
Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwo$ci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogélnego przeznaczenia. Ogéine wymagania
i badania

Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne $rub i wkretéw
Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw.  Stopnie  skorodowania i  stopnie  przygotowania nie
zabezpieczonych podfozy stalowych oraz podfozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powfok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przez korozjg. Powfoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

39. Wymagania Zleceniodawcy — Zasady Sztuki Budowlanej
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D.07.00.00 ELEMENTY ULIC
D.07.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE
D.07.01.02 KRAWEZNIKI KAMIENNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru kraweznikéw stanowigcych element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewodzkiej DW 949
na odcinku Polanka Wielka — Przeciszow (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z
Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie, kontrole i odbiér kraweznikdw betonowych (ulicznych i drogowych) i kamiennych na
tawie betonowej wzdtuz jezdni .

Szczegotowa lokalizacja poszczegoélnych kraweznikéw wg Dokumentacii Projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce chodniki dla
pieszych od jezdni.

1.4.2. Krawezniki kamienne - belki kamienne ograniczajgce chodniki dla pieszych, pasy dzielace,
wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.3. kawa - warstwa nosna stuzgca do umocnienia kraweznika oraz przenoszgca obcigzenie
kraweznika na grunt.

1.4.4. Podsypka — warstwa wyréwnawcza utozona bezposrednio na podtozu lub tawie.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$sé wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed
rozpoczeciem robot nie pdzniej niz 2 tygodnie.

Do kazdej iloci jednorazowo wysytanego materiatu (kraweznikéw, betonu na fawe, cementu,
piasku) dotgczony powinien byé dokument potwierdzajacy jego jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badanh.

2.2. Krawezniki betonowe

Do wykonania robot nalezy uzy¢ kraweznik drogowy prostokatny, jednowarstwowy o przekroju
15x30 i 20x30cm. Krawezniki powinny spetniac¢ nastepujgce wymagania:
- nasigkliwos¢ — klasa B,
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- odpornos$¢ na zamrazanie/ odmrazanie — klasa D,
- wytrzymatosé na zginanie — klasa S,
- odpornos¢ na Scieranie — klasa H.

Powierzchnie kraweznikéw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie
elementéw powinny by¢ réwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni goérnej (licowej) powinny byé
jednorodne, struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiardw:

- dla dtugoséci + 1%, nie mniej niz 4mm i nie wigcej niz 10mm,
- dlainnych czesci = 5%, nie mniej niz 3mm i nie wiecej niz 10mm.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
poprzez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu.

W razie wystgpienia watpliwosci Inzynier moze zmieni¢ sposéb pobierania probek lub
poszerzy¢ zakres kontroli kraweznikéw o inny rodzaj badan .

2.3. Krawezniki kamienne

Do wykonania roboét nalezy uzyé kraweznik kamienny o przekroju 20x35cm lub inny zgodny z
Dokumentacjg projektowa.

Materiatem do wyrobu kraweznikdéw sg bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych lub
metamorficznych, klasy | i Il wg BN-62/6716-04 o cechach fizycznych i wytrzymato$ciowych
okreslonych w tablicy:

Lp. |Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe Klasa
Il
|
1 Wytrzymato$¢ na Sciskanie w stanie
powietrzno-suchym, w kG/cm?, co|1200 1000
najmniej
2 Scieralno$¢ na tarczy Boehmego, w cm, | 0,25 0,5
nie wiecej niz
3 Wytrzymato§¢ na  uderzenia, ilos¢|13 9
uderzen, nie mniej niz
4 Nasigkliwos¢ woda, w %, nie wiecejniz  |0,5 1,5
catkowita wg
5 Odpornos$¢ na zamrazanie, w cyklach nie bada sie | PN-B-01080

Dopuszczalne wady i uszkodzenia:
a) skrzywienie (wichrowatos¢ powierzchni):
- licowych - 0,3 cm,
- stykowych — 0,3 cm
b) wady obrobki powierzchni (wgtebienia i wypuktosci):

- licowych - dopuszcza sie na ditugosci 1 m danej powierzchni jedno wgtebienie
wielkosci do 5 cm?, nie gltebsze niz 0,5 cm, nie wynikajgce z techniki wykonania
faktury,

- bocznych - wgltebienie do 1,5 cm dopuszcza sie bez ograniczen. Wypuktos¢ poza lico
pasa obrobionego na powierzchni przedniej (od strony jezdni) niedopuszczalne. Na
powierzchni tylnej (od strony chodnika) dopuszcza sie wypuktosci poza lico pasa
obrobionego do 3 cm,

- stykowych - w obrebie pasa diutowanego wgtebienia niedopuszczalne, pozostata
czesc¢ powierzchni nie podlega sprawdzeniu

c) szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:

- ilos¢ w przeliczeniu na 1m — 3,

- dlugos¢ - 0,5¢cm,

- gtebokos¢ — 0,3cm

d) odchytki od kata prostego - 0,2 cm na dlugosci powierzchni
e) odchytki w krzywiznie tuku — 1,0cm.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
poprzez pomiar i policzenie uszkodzeh wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu.

W razie wystgpienia watpliwosci Inzynier moze zmieni¢ sposob pobierania prébek lub
poszerzy¢ zakres kontroli kraweznikéw o inny rodzaj badan .
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2.4. Materialy na podsypke

Nalezy stosowa¢ mieszanke cementowo-piaskowg 1:4 z cementu portlandzkiego klasy 32,5
wg PN-B-19701 i piasku wg PN-B-06712,

2.5. Materiaty do wypetnienia szczelin dylatacyjnych

Do szczelin dylatacyjnych w fawie betonowej i miedzy kraweznikami nalezy stosowac
bitumiczng mase zalewowg wg BN-74/6771-04. Do masy zalewowej stosowa¢ asfalt drogowy D100
lub mieszanine asfaltdw drogowych tak dobrang, aby penetracja jej okreslona wg PN-C-04134
wynosita 90+120 w temperaturze 25°C.

Masa zalewowa powinna posiadaé¢ aprobate techniczng

2.6. Materiaty do posadowienia kraweznikéow

Krawezniki posadowione sg na tawach betonowych z betonu B15 wedtug PN-B-06250 o
wymiarach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Krawezniki powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podkfadek i przekiadek lub na paletach
transportowych.

Cement mozna przechowywac nie dtuzej niz 3 miesigce. Przechowywanie i transport cementu
wg BN-88/6731-08.

Piasek nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach
zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i wymieszaniem réznych rodzajéw i frakciji.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:
- betoniarek do przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Krawezniki betonowe i kamienne mogg byé przewozone dowolnymi $srodkami transportu.
Krawezniki betonowe mogg by¢ transportowane po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum
75% wytrzymatosci gwarantowanej. W trakcie transportu krawezniki powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ na podktadach i przektadkach
drewnianych dtugoscig w kierunku osi podituznej srodka transportowego. Sposdéb ich zatadunku na
srodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny byé oznaczone. Dane ich powinny byé umieszczone na palecie
transportowej. W przypadku przewozenia luzem nalezy oznacza¢ w sposob trwaty co 50 sztuke.

Oznaczenie na palecie powinno zawiera¢ co najmniej:
oznaczenie (okreslenie) wyrobu,
znak wytwérni,
date produkcji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”
5.2. Podloze pod tawe
Podtoze pod tawe betonowg stanowi podbudowa z kruszywa tamanego wg D.04.04.02 lub

podtoze gruntowe przygotowane wg D.04.01.01.
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5.3. Lawa betonowa

tawe betonowg z oporem nalezy w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Betonowanie
nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06251 z betonu B15, przy czym nalezy stosowa¢ minimum co 50
m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masag zalewowg wg 2.5. Dla taw betonowych przy
pierscieniu okalajgcym wyspe srodkowg szczeliny dylatacyjne nalezy wykona¢ co 10 m. Wykonang
tawe betonowg nalezy pielegnowac w sposdb uzgodniony z Inzynierem.

5.4. Ustawienie kraweznikow

Ustawienie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej
1:4 grubosci 2-3 cm po zageszczeniu.

Krawezniki nalezy wykonywaé ze spoinami szerokosci 5 mm, minimum co 50 m (10 m na
pierscieniu wyspy) stosowaé szczeliny dylatacyjne nad szczelinami dylatacyjnymi tawy betonowej.

Przy uktadaniu kraweznikéw na tukach nalezy stosowaé krawezniki o dtugosci 50 cm, lub
krawezniki tukowe.

Swiatto kraweznika od strony jezdni powinno byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa, a przy
wjazdach do poses;ji i w miejscach przej$¢ dla pieszych powinno wynosi¢ 3+4 cm.

Rzedne wysokosciowe powinny byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogolne zasady kontroli podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajgce ich jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badan zgodnie z punktem 2.niniejszej ST.

6.2.5. Kontrola materiatow

Nalezy sprawdzic:

a) krawezniki betonowe:
- wyglad zewnetrzny,
- ksztait i wymiary,
- wytrzymatos¢ na zginanie - 1 raz przed przystgpieniem do robét i w przypadkach watpliwych,
- nasigkliwosc¢ - 1 raz przed przystgpieniem do robot i w przypadkach watpliwych,
- odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie - w przypadkach watpliwych,
- Scieralnos¢ - 1 raz przed przystgpieniem do robét i w przypadkach watpliwych.

b) krawezniki kamienne:
- wyglad zewnetrzny,
- ksztalt i wymiary

c) materiaty do posadowienia kraweznikéw, podsypek i wypetnienia spoin:

- wytrzymatos¢ na sciskanie betonu B15 zgodnie z PN-B-06250 - w przypadkach watpliwych,

- wiasciwosci cementu klasy 32,5 - zgodnos$¢ jego wiasciwosci podanych w deklaracji producenta z
wymaganiami odpowiednich norm,

- mase zalewowg- zgodnos$¢ jej wtasciwosci podanych w deklaracji producenta z wymaganiami
zawartymi w aprobacie technicznej,

6.2.2. Kontrola utozenia kraweznikow

Nalezy sprawdzi¢ co 50 mb przy jezdni i co 20 mb na pierscieniu wyspy:
a) zgodno$¢ niwelety gornej ptaszczyzny kraweznikéw z Dokumentacjg Projektows,
dopuszczalne odchytki niwelety -+ 1 cm na kazde 100 mb,
b) usytuowanie w planie - odchytki nie mogg przekraczaé + 1 cm na kazde 100 mb,
c) réwnos¢ gornej powierzchni kraweznikéw mierzona tatg 3 m - nieréwnosci nie mogg przekraczac
1 cm na kazde 100mb.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowag 1 mb utozonego kraweznika.
Ogolne zasady obmiaru podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

8. OBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robét na podstawie
wynikéw badan i pomiardw wykonanych zgodnie z pkt. 6 niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za 1 mb nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci rob6t w oparciu o
wynik pomiaréw i badan.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,
- przygotowanie podtoza pod tawe ,
- ewentualne wykonanie szalunku pod fawe betonowg, dostarczenie i wbudowanie mieszanki
betonowej B15 oraz jej pielegnacje,
- przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowe;j,
- ustawienie kraweznikéw w pionie,
- zalanie szczelin dylatacyjnych bitumiczng masg zalewows,
- zasypanie zewnetrznej sciany kraweznika i ubicie,
- wykonanie niezbednych badan materiatéw zgodnie z niniejszg ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

2. PN-B-06250 Beton zwykty.

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw.

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

5. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego.

6. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych.

7. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnoSci.

9. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

11. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

12. BN-68/8933-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fatg.
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D.07.01.02 CHODNIKI Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ
D.07.01.03 ZJAZDY | WYJAZDY Z BRAM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru chodnikéw, nawierzchni na wjazdach i wyjazdach z bram posesji przy ciggach drogowych
stanowigce element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka
Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie, kontrole i odbior:
- chodnika z brukowej kostki betonowej gr. 8 cm,
- nawierzchni na wjazdach i wyjazdach z bram posesji z kostki betonowej gr. 8 cm,
- chodnika z betonowych ptyt chodnikowych gr. 7 cm
- opasek.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do budowy
chodnikéw dla pieszych.

1.4.2. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale
w fazie produkciji.

1.4.3. Wijazdy i wyjazdy z bram - miejsca dostepu do ulicy, przystosowane do ruchu pojazdéw
wjezdzajgcych lub wyjezdzajgcych z bram.

1.4.4. Podsypka — warstwa wyréwnawcza utozona bezposrednio na podiozu .

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrddet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrédla materiatdbw powinny byé wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed
rozpoczeciem robo6t nie pézniej niz 2 tygodnie.

Do kazdej iloci jednorazowo wysytanego materiatu (betonowych ptyt chodnikowych, brukowej
kostki betonowej, piasku, kruszywa) dotgczony powinien byé dokument potwierdzajgcy jego jakos¢ na
podstawie przeprowadzonych badah.

Kostka betonowa powinna mie¢ aprobate techniczng IBDiM.

2.1. Betonowe plyty chodnikowe
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Do wykonania robét nalezy uzyc ptyt chodnikowych 50x50cm o gr. 7cm wykonanych z betonu klasy
min. B 25.

Powierzchnie elementow powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie elementéw
powinny byé rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny byé jednorodne,
struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynosza:

- dla dtugosci i szerokosci +3 mm,

- dla grubosci +3 mm.

2.2. Brukowa kostka betonowa

Do wykonania robot nalezy uzyé brukowej kostki jednowarstwowej o grubosci 8 cm. Kolor i ksztatt
kostki na poszczegdlnych odcinkach robét nalezy dobraé zgodnie z rozwigzaniem obejmujacym
architekture Ronda Mogilskiego.

Wymagania dla kostki :

e) wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
50 MPa,

f) nasigkliwos¢ nie wigksza niz 5%,

g) odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest
wystarczajgca, jezeli: prébka nie wykazuje pekniec, strata masy nie przekracza 5%, obnizenie
wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest
wigksze niz 20%,

h) Scieralno$é¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wigksza niz 4 mm.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw
powinny byé rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny by¢ jednorodne,
struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynoszg:

- dla dtugosci i szerokosci +3 mm,

- dla grubosci +5mm.

Powierzchnie boczne uwaza sie za ptaskie wzglednie proste, jezeli nie wystepujg odchylenia powyzej
2 mm przy grubosci elementu < 8 cm.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw
nalezy dokonywaé zgodnie z PN-80/B-10021.

W razie wystgpienia watpliwosci Inzynier moze zmienié sposdb pobierania probek lub poszerzyc
zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

2.3. Materiaty na podsypke i wypelnienia szczelin pomiedzy sciankami bocznymi

Nalezy stosowa¢ mieszanke cementowo-piaskowg dla podsypki 1:4 z cementu portlandzkiego
klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasku wg PN-B-06712 (dla nawierzchni z kostki brukowej) i piasek wg
PN-B-06712 (dla nawierzchni z ptyt betonowych).

Woda powinna spetniaé wymagania normy PN-B-32250

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Ptyty i kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podkfadek i przekfadek lub na paletach
transportowych.

Cement mozna przechowywac nie diuzej niz 3 miesigce. Przechowywanie i transport cementu wg BN-
88/6731-08.

Piasek nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach zabezpieczajgcych
przed zanieczyszczeniem i wymieszaniem réznych rodzajow i frakcji.

3. SPRZET

Roboty wykonuje sie recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem wibratoréw ptytowych z
ostong z tworzywa sztucznego, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

Mozna stosowa¢ mechaniczne urzgadzenia uktadajgce. Urzadzenie sktada sie z wézka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich
utozenia.

Do rozscielenia podsypki piaskowej oraz podbudowy z kruszywa mozna stosowa¢ mate spycharki,
réwniarki a do zageszczania rowniez mate walce statyczne i wibracyjne.

4. TRANSPORT
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Elementy betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci minimum 75% wytrzymatosci gwarantowanej; w trakcie transportu powinny byé
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Nalezy je ukfada¢ na podkfadach
(paletach). Sposob ich zatadunku na srodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w
czasie jazdy powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny by¢é oznaczone. Dane powinny byé umieszczone na palecie
transportowej. Oznaczenie na palecie powinno zawieraé co najmnie;j:

- oznaczenie(okreslenie) wyrobu,

- znak wytworni,

- date produkgciji.

Zasady transportu pozostatych materiatéw podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania roboét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

i

5.2. Koryto
Koryto nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami ST D.04.01.01.

5.3. Wymagania dla podbudowy
Podbudowe nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami ST D.04.04.02.

5.4. Wymagania dla warstwy $cieralnej z elementéw betonowych

a)

b)

c)

)

k)

brukowg kostke betonowg nalezy zawsze uktada¢ na warstwie podsypki cementowo-
piaskowej, wyprofilowanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg; grubos$¢ podsypki po
zageszczeniu nawierzchni powinna wynosi¢ 3 cm,

betonowe ptyty chodnikowe nalezy uktada¢ na warstwie podsypki piaskowej, wyprofilowanej
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa; grubos¢ podsypki po zageszczeniu nawierzchni
powinna wynosi¢ 3 cm,

dopuszczalne odchylenie wysokosci pomiedzy ptaszczyznami sgsiadujgcych ze sobg
elementdéw nie moze przekracza¢ 2 mm,

powierzchnia elementdéw potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienki,
wiazy itp.) powinna wystawac 3+5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen,

szerokosc¢ spoiny na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 3 mm,

wigzania spoin w sgsiednich rzedach powinny sie mija¢ o %2 szerokosci,

elementy betonowe przy kraweznikach nalezy ukfada¢ w ten sposéb, aby ich goérna
powierzchnia znajdowata sie 1 cm powyzej gérnej krawedzi kraweznika,

elementy betonowe na tukach nalezy tak ukfadac¢, aby spoiny rozszerzaty sie wachlarzowato,
jednak byty nie szersze niz 9 mm,

spoiny pomiedzy elementami betonowymi po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem
na petng grubos¢ elementu ,

utozong nawierzchnie z elementéw betonowych nalezy ubi¢ wibratorami ptytowymi z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony elementéw przed uszkodzeniem i zabrudzeniem;
zageszczanie nalezy prowadzi¢é od krawedzi nizszej ku wyzej potozonej w Kierunku
poprzecznym ksztattek,

po ubiciu nalezy szczeliny uzupetni¢ piaskiem.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogodlne zasady kontroli podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajgce ich jako$¢ na podstawie

przeprowadzonych badanh zgodnie z punktem 2 niniejszej ST.

6.2.6.

Kontrola materiatow

Nalezy sprawdzi¢:
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a) kostki betonowe:

- wyglad zewnetrzny,

- ksztatt i wymiary,

- wytrzymatos$¢ na Sciskanie - 1 raz przed przystapieniem do roboét i w przypadkach watpliwych,

- nasigkliwo$¢ betonu na prébkach o nieregularnym ksztatcie wycietych z gotowego elementu wg
PN-B-06250 - 1 raz przed przystgpieniem do robét i w przypadkach watpliwych,

odpornosé betonu na dziatanie mrozu wg PN-B-06250 - w przypadkach watpliwych,

- Scieralno$¢ betonu na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 - 1 raz przed przystgpieniem do robét i w

przypadkach watpliwych.

b) ptyty chodnikowe:

- wyglad zewnetrzny,

- ksztatt i wymiary,

6.2.7. Kontrola wykonania warstwy z elementéw betonowych

Nalezy sprawdzi¢:
a) grubos¢ warstwy podsypki —w 5 punktach dziennej dziatki roboczej, dopuszczalne

b) odchyiki grubosci -+ 1cm,
c) rzedne wysokosciowe — co 50 mb na krawedziach, odchytki od wartosci projektowanych
-+ 1cm,

d) uksztattowanie w planie — co 50 mb,

e) szerokos¢ — co 50 mb, dopuszczalne odchytki - + 5cm,

f) szerokos¢ i wypetnienie spoin — w 5 punktach dziennej dziatki roboczej — spoiny muszg byé
wypetnione na petng gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? utozonego chodnika lub nawierzchni wjazdow/wyjazdow z bram.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robét na podstawie
wynikéw badan i pomiaréw wykonanych zgodnie z pkt 6 niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za jednostke nalezy przyjmowacC na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w
oparciu o wynik pomiaréw i badan.
Cena jednostki obmiarowej 1 m? chodnika lub nawierzchni wjazdéw do bram obejmuije:
n) prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,
0) dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,
p) wykonanie koryta pod konstrukcje,
g) wykonanie podbudowy o okreslonej grubosci,
r) przygotowanie i rozscielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej,
s) utozenie nawierzchni z elementdéw betonowych wraz z jej ubiciem,
t) wypelnienie spoin,
u) wykonanie niezbednych badan zgodnie z niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy Boehmego.

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

3. PN-B-06250 Beton zwykty.

4. PN-B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych.

5. PN-B-06714/15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

6. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych.

7. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

8. PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wyb6r jednostek produktu do probki.

9. Projekt PN-S- Drogi samochodowe. Nawierzchnie z drobnowymiarowych elementow

betonowych. Wymagania i badania. IBDiM., 30 czerwca 1997r.
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D.07.01.04  BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrzezy betonowych stanowigce element inwestycji pn.: Przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na
odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem obrzezy betonowych bedgcych obramowaniem chodnikow, opasek i $ciezek
rowerowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacji.

Pozostate okres$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w
~YVymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem
robot nie pdzniej niz 2 tygodnie.

Do kazdej ilosci jednorazowo wysytanego materiatu (obrzezy betonowych, kruszywa) dotgczony
powinien by¢ dokument potwierdzajacy jego jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan.
Preferowane sg obrzeza i wytwornie posiadajgce aprobate techniczng IBDIM.

2.2. Obrzeza betonowe
Do wykonania robét nalezy uzyé obrzeze betonowe proste o wymiarach 8x30 cm. Klasa betonu nie
nizsza niz B25 .
Obrzeza powinny spetnia¢ wymagania:

[) nasigkliwo$¢ nie wigksza niz 6%,

m) $cieralnos¢ na tarczy Boehmego, nie wigksza niz 20 mm.
Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw
powinny by¢ réwne i proste. Tekstura powierzchni powinny byé jednorodne, struktura zwarta.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynosza:
- dla grubosci i szerokosci + 3 mm,
- dla dtugosci +8 mm.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw
nalezy dokonywa¢ zgodnie z PN-80/B-10021.
W razie wystgpienia watpliwosci Inzynier moze zmienié sposdb pobierania probek lub poszerzyc
zakres kontroli obrzezy o inny rodzaj badan.

2.3. Materiat na tawe
Do wykonania tawy nalezy stosowaé mieszanke cementowo-piaskows .
2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatlow

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych. Betonowe
obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych.
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3. SPRZET
Roboty wykonuje sie recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem ubijakéw recznych lub
mechanicznych.

4. TRANSPORT

Elementy betonowe mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymato$ci minimum 75% wytrzymatosci gwarantowanej; w trakcie transportu powinny byé
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ na podktadach i
przektadkach drewnianych dtugoscig w kierunku osi podtuznej srodka transportowego. Sposéb ich
zatadunku na s$rodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny by¢
zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny by¢ oznaczone. Dane powinny by¢ umieszczone na ich opakowaniu lub
palecie transportowej. W przypadku przewozenia luzem nalezy oznaczaé¢ w sposob trwaty co najmniej
co 50 sztuke.

Oznaczenie na palecie powinno zawieraé co najmniej:

- oznaczenie(okreslenie) wyrobu,

- znak wytwérni,

- date produkcji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

5.2. Wykonanie tawy

Pod obrzeza nalezy wykona¢ tawe z kruszywa o wymiarach 20*20cm rozktadajgc kruszywo
bezposrednio w wykopie. tawe nalezy zagesci¢ ubijakiem mechanicznym lub recznym.

5.3. Ustawienie obrzezy

Ustawienie obrzezy nalezy wykona¢ bezposrednio na fawie. Obrzeza nalezy wykonywac ze
spoinami szerokosci max 5 mm, spoiny miedzy obrzezami nie wymagajg wypetnienia.

Obrzeze prostokatne stanowi op6r dla nawierzchni chodnika lub Sciezki rowerowej, wysokos¢
posadowienia obrzezy w stosunku do nawierzchni chodnika zgodnie z dokumentacjg projektows.
Tylng Sciane obrzezy nalezy obsypac¢ gruntem rodzimym i ubié.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli robét
Ogolne zasady kontroli podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajgce ich jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badarn zgodnie z punktem 2 niniejszej ST.

6.2.8. Kontrola materiatow

a) obrzeza, nalezy sprawdzic:

- wyglad zewnetrzny,

- ksztatt i wymiary,

- nasigkliwos¢ betonu na prébkach o nieregularnym ksztalcie wycietych z gotowego elementu wg
PN-B-06250 - 1 raz przed przystgpieniem do robét i w przypadkach watpliwych,

6.2.2 Kontrola utozenia obrzezy

Nalezy sprawdzic:

b) Swiatto obrzezy od strony chodnika — co 50mb, dopuszczalne odchytki - + 1 cm na kazde 100 mb,

c) usytuowanie w planie — co 50mb, odchyiki nie mogg przekracza¢ + 1 cm na kazde 100mb,

d) roéwnosé gornej powierzchni obrzezy tatg 3 m — minimum w dwdch punktach na kazde 100 mb
- nie moze przekraczac¢ 1 cm.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1mb utozonych obrzezy.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania rob6t na podstawie
wynikéw badan i pomiaréw wykonanych zgodnie z pkt 6 niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jednostke nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w
oparciu o wynik pomiaréw i badan.
Cena jednostki obmiarowej 1 mb utozenia obrzezy obejmuje:
a) prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,
b) dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,
c) wykonanie fawy z piasku,
d) ustawienie obrzezy,
€) obsypanie zewnetrznej Sciany obrzezy ziemig wraz z jej ubiciem,
f)  wykonanie niezbednych badan materiatéw zgodnie z niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06250 Beton zwykty.

2. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

3. PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.

4, PN-S-06102 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

5. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

6. BN-68/8933-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem | fatg.

7. PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
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D.07.01.05 SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Sciekow przykraweznikowych i terenowych stanowigcych element inwestycji pn.: Przebudowa drogi
wojewodzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do
granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem:
- Sciekéw przykraweznikowych z betonowej kostki brukowej gr. 8cm na tawie z betonu B
15,
- Sciekoéw terenowych typu korytkowego na fawie z chudego betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek przykraweznikowy - element konstrukcji jezdni stuzgcy do odprowadzenia wdd
opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikow do projektowanych odbiornikéw (np. kanalizacji
deszczowe)).

1.4.2. Sciek miedzyjezdniowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wod
opadowych z nawierzchni, na ktérych zastosowano przeciwne spadki poprzeczne, np. w rejonie zatok,
placow itp.

1.4.3. Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnig lub chodnikiem stuzacy do
odprowadzenia wéd opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikow oraz przylegtego terenu do
odbiornikéw sztucznych lub naturalnych.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w
~/Vymaganiach Zamawiajgcego”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$é z
Dokumentacjg Projektowg , ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,\Wymaganiach Zamawiajgcego”.

2. MATERIALY
2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze 2zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem
robét nie pdzniej niz 2 tygodnie.

Do kazdej ilosci jednorazowo wysytanego materiatu (kostki betonowej, korytek $ciekowych) dotgczony
powinien by¢ dokument potwierdzajacy jego jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan.
Preferowane sg elementy posiadajgce aprobate techniczng IBDiM.

2.2. Beton na tawe

Beton na tawe pod $ciek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. tawa pod Sciek
przykraweznikowy i korytka sciekowe powinna by¢ wykonana z betonu klasy B15.

2.3. Prefabrykowane elementy betonowe scieku
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Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania $ciekow przykraweznikowych,
miedzyjezdniowych i terenowych, powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/01.
Do wykonania sciekow przykraweznikowych nalezy stosowacC betonowg kostke brukowg zgodnie
D.08.02.02.
Do wykonania sSciekéw terenowych nalezy stosowaé prefabrykaty betonowe typu korytkowego
spetniajgce wymagania:
- nasigkliwo$c¢ prefabrykatoéw nie powinna przekraczac 5%,
- klasa betonu — minimum B 30,
- powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze
Zatartej.
- krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste, wklesto$¢ lub wypuktosé powierzchni
elementoéw nie powinna przekracza¢ 3 mm.
Prefabrykaty betonowe powinny byé skiadowane w pozycji wbudowania, na podtozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu, z zastosowaniem:
— betoniarek do wytwarzania betonu,

— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Elementy betonowe mogag byé przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci minimum 75% wytrzymatosci gwarantowanej; w trakcie transportu powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Nalezy je uklada¢ na podkiadach i
przekfadkach drewnianych diugoscig w kierunku osi podtuznej srodka transportowego. Sposéb ich
zatadunku na $rodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny by¢
zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny by¢ oznaczone. Dane powinny by¢é umieszczone na ich opakowaniu lub
palecie transportowej. W przypadku przewozenia luzem nalezy oznacza¢ w sposob trwaty co najmniej
co 50 sztuke.

Oznaczenie na palecie powinno zawiera¢ co najmniej:

- oznaczenie(okreslenie) wyrobu,

- znak wytworni,

- date produkgiji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robo6t
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania Scieku nalezy wytyczy¢ linie kraweznika i 0o$ $cieku zgodnie z
dokumentacjg projektowg. Dla $cieku umieszczonego miedzy jezdniami o$ Scieku stanowi 0$ wykopu
pod tawe.

5.4. Wykonanie taw

tawy pod sciek nalezy wykona¢ z betonu klasy B 15 lub chudego betonu i wymiarach zgodnych z
Dokumentacjg Projektowa.

Wykonanie tawy betonowej podano w ST D-08.01.01 ,Krawezniki betonowe”.

5.6. Wykonanie scieku z prefabrykatéw

Prefabrykaty nalezy ustawia¢ zgodnie z projektowang niweletg dna Scieku.

Spoiny elementéw prefabrykowanych nie powinny przekraczaé szerokosci 1cm. Spoiny prefabrykatéw
nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny przed
zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot
Ogodlne zasady kontroli podano w ,Wymaganiach Zamawiajgcego”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
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Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych
do wykonania scieku i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptac;ji.

6.3. Badania w czasie robot

Przy wykonaniu $cieku, badaniu podlegaja:

a) niweleta Scieku, ktéra moze rozni¢ sie od niwelety projektowanej o + 1 cm na kazde 100 m
wykonanego Scieku,

b) rownoé¢ podiuzna Scieku, sprawdzana w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
diugosci, ktéra moze wykazywaé przeswit nie wiekszy niz 0,8 cm pomiedzy powierzchnig $cieku a
tatg czterometrowa,

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1mb wykonanego $cieku.
Ogodlne zasady obmiaru podano w ,WWymaganiach Zamawiajgcego”.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidiowosci wykonania robét na podstawie wynikow
badan i pomiaréw wykonanych zgodnie z pkt 6 niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jednostke nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w
oparciu o wynik pomiaréw i badan.
Cena wykonania 1 m $cieku z prefabrykowanych elementéw betonowych obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw,
— wykonanie wykopu pod tawy,
— wykonanie tawy,
— ulozenie prefabrykatéw scieku z wypetnieniem spoin,
— zasypanie zewnetrznej Sciany prefabrykatu lub kraweznika,
— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2.  PN-B-06250 Beton zwykty
3.  PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykfego
5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
8. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
9. BN-80/6775-03/01  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i

torowisk tramwajowych. Wspoélne wymagania i badania
10. BN-80/6775-03/04  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe
11. Katalog szczegd6téw drogowych ulic, placow i parkéw miejskich, Centrum Techniki Budownictwa
Komunalnego, Warszawa 1987.
12. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.
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D-08.00.00 INNE ROBOTY
D-08.01.01 MURY OPOROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne
dotyczgce wykonania i odbioru robét na zadaniu p.n.: Przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na
odcinku Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
budowg muréw oporowych przeznaczonych do podtrzymania skarp nasypow lub wykopow poprzez
przejecie bocznego parcia gruntu i przekazania na podtoze, i obejmuja:
- wykonanie palisady betonowej 20x20x120 cm, okragtej fi 20x100 lub alternatywnych na tawach
betonowych z betonu C12/15.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mur oporowy - budowla utrzymujgca w stanie statecznosci uskok naziomu gruntéw rodzimych
lub nasypowych albo innych materiatéw rozdrobnionych.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.1.5.1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2’

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu muréw oporowych, objetymi niniejszg SST, sa:
— Zzaprawa cementowa,
— zelbetowe elementy prefabrykowane - palisada,
— beton i jego skfadniki,
— materialy izolacyjne,
2.3. Zelbetowe elementy prefabrykowane
Ksztalt i wymiary zelbetowych elementéw prefabrykowanych palisady powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa i spetniaé atesty producenta.
Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie, bez rakéw, pekniec i rys. Dopuszcza sie drobne pory o
gtebokosci do 5 mm jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i wodzie.
Elementy nalezy sktadowa¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podfozu. Poszczegdlne
rodzaje elementéw powinny by¢ sktadowane oddzielnie.
2.4. Materiaty izolacyjne
Do izolacji muréw oporowych mozna stosowac¢ nastepujgce materiaty:
a) lepik asfaltowy stosowany na zimno wg PN-B-24620:1998 [29],
b) roztwér asfaltowy do gruntowania powierzchni scian przed utozeniem wtasciwej powtoki izolacyjnej
wg PN-B-24620:1998 [30],
c) lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco wg PN-B-24625:1998 [31],
d) asfaltowg emulsje kationowg do gruntowania powierzchni wg PN-S-96034:1971 [54],
e) emulsje asfaltowg wg PN-B-24002:1997 [53],
f) kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-B-30175 [33],
0) pape asfaltowg na tekturze budowlanej PN-B-27617:1989 [32],
h) pape asfaltowag na wtdkninie przyszywanej wg PN-B-27621:1998 [52],
i) inne materiaty izolacyjne posiadajgce aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
Zastosowane materiaty izolacyjne muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania muréw oporowych

Wykonaweca przystepujgcy do wykonania muru oporowego powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— koparek,

— zageszczarek ptytowych wibracyjnych,

— ubijakéw recznych i mechanicznych,

tadowarek.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Transport elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami. Duze elementy wspornikow kgtowych, transportowane na
lezgco na stronie czotowej, mogg mie¢ na stronie czotowej lekkie réznice w odcieniu koloru,
powstajgce poprzez rézne szybko- $ci wigzania i hydrofobowos¢. Przy zwyklym wystawieniu na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych te ewentualne niewielkie odchytki zostajg wyréwnane.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania muréw oporowych

Mury oporowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST.

Jesli w dokumentac;ji projektowej podano zbyt mato ustaleh dotyczgcych wykonania muru oporowego

lub pewnych jego elementéw, to w SST powinny by¢ zawarte nastepujgce warunki:

1. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi szczegotowe rozwigzania
projektowe z wymaganiami odbioru robét dla brakujgcych w dokumentacji projektowej elementéw
muru oporowego.

5.3. Wykopy fundamentowe

Jesli w dokumentac;ji projektowej nie okreslono inaczej, wykopy pod mur oporowy moga by¢

wykonane recznie lub mechanicznie. Dopuszcza sie wykonanie wykopu recznie do gteboko$ci nie

wiekszej niz 2 m.

Wykonanie wykopu ponizej woéd gruntowych bez odwodnienia wgtebnego jest dopuszczalne tylko do

gtebokosci 1 m ponizej poziomu piezometrycznego wod gruntowych. W gruntach osuwajgcych sie

nalezy wykonywaé wykop ze skarpg zapewniajgcg statecznosc¢ lub stosowaé inne metody
zabezpieczenia wykopu, zaakceptowane przez Inzyniera.

Roboty ziemne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06050 [11].

Goérna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozostac¢ o strukturze nienaruszone;j.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw wykopu wynosza:

— wplanie+10cmi-5cm,

— rzedne dna wykopu + 5 cm.

Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu lub rozplantowa¢ w poblizu miejsca

budowy.

5.8. I1zolacja muréw oporowych

Izolacje nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST. Izolacje wykonuje sie na

powierzchni muru od strony gruntu lub materiatu zasypowego.

Jesli w dokumentac;ji projektowej lub SST nie okreslono sposobu wykonania izolacji, to mozna jg

wykonaé poprzez dwu lub trzykrotne natozenie na powierzchnie sciany materiatéw izolacyjnych

okreslonych w pkt 2.10.

Kazda warstwa izolacji powinna tworzy¢ jednolita, ciggta powtoke przylegajgcag do powierzchni Sciany

lub do uprzednio utozonej warstwy izolacji. Wystepowanie ztuszczen, spekan, pecherzy itp. wad oraz

stosowanie uszkodzonych materiatéw rolowych jest niedopuszczalne. Warstwa izolacji powinna by¢
chroniona od uszkodzen mechanicznych.

Materiaty i sposéb wykonania izolacji muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
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5.9. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu, ktéra to grubosé¢ nie powinna przekraczac:

— przy zageszczaniu recznym i watowaniu - 20 cm,

— przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,

— przy stosowaniu ciezkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm.

Zageszczanie gruntu przy zasypywaniu urzadzen lub warstw odwadniajgcych powinno odbywac sie
recznie do wysokosci okoto 30 cm powyzej urzgdzenia lub warstwy odwadniajgce;j.

5.11. Dopuszczalne tolerancje wykonania muru oporowego

Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia wymiaréw w stosunku do podanych w dokumentacji
projektowej:

a) rzednych wierzchu $ciany + 20 mm,

b) rzednych spodu + 50 mm,

C) w przekroju poprzecznym + 20 mm,

d) odchylenie krawedzi od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na catej
dtugosci,

e) zwichrowanie i skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub zatozonego szablonu) nie
wiecej niz 10 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na catej powierzchni muru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania wykopow fundamentowych
Kontrole robét ziemnych w wykopach fundamentowych nalezy przeprowadza¢ z uwzglednieniem
wymagan podanych w punkcie 5.3.

6.3. Kontrola wykonania muru z kamienia

Przy wykonywaniu muru z kamienia nalezy przeprowadzi¢ badania zgodnie z PN-B-03003:1964 [56]

w zakresie i z tolerancjg podang ponize;j:

a) sprawdzenie grubosci muru - dopuszczalna odchytka w grubosci + 20 mm,

b) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi muru:

— zwichrowanie i skrzywienie powierzchni muru: nie wiecej niz 15 mm/m,

— odchylenie krawedzi od linii prostej: nie wiecej niz 6 mm/m i najwyzej dwa odchylenia na 2 m,

— odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: nie wigcej niz 6 mm/m i 40
mm na catej wysokosci,

— odchylenie gérnych powierzchni kazdej warstwy kamieni od kierunku poziomego (jesli mur ma
podziat na warstwy): nie wiecej niz 3 mm/m i nie wiecej niz 30 mm na catej dtugosci.

6.4. Kontrola izolacji muru oporowego

Izolacja przeciwwilgotnosciowa powinna by¢ sprawdzona przez ogledziny i by¢ zgodna z

wymaganiami punktu 5.8.

6.5. Kontrola prawidtlowosci wykonania robét odwodnieniowych

Roboty odwodnieniowe za murem oporowym oraz odwodnienie powierzchniowe nalezy sprawdzac

zgodnie z punktem 5.10.

6.9. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robét, ktdére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostaé rozebrane

i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m?3 (metr sze$cienny) wykonanego muru oporowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 9.
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9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena 1 m® muru oporowego obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

No

1.

2.
3.
4

oo

10.
11.

12.
13.
14.

15.

16.
17.
18.

20.
21.
22.
24.

25.

26.
27.

29.
30.
31.
32.
33.
34.
36.
37.
38.

39.

oznakowanie robdt,

dostarczenie materiatow,

wykonanie robét ziemnych,

wykonanie muru oporowego

dla wszystkich rodzajoéw muréw:

- wykonanie izolacji przeciwwilgotnosciowe;j,
- roboty odwodnieniowe,
- roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

rmy

PN-B-04120:1988

PN-EN 13043:2004
PN-S-02205
PN-B-10021:1980

PN-EN 1997-1:2008
PN-EN1992-1-1:2008

PN-EN 13755:2002
PN-EN 12371:2002

PN-EN 1926:2001
PN-EN 14157:2005
PN-B-06050:1999

PN-EN 206-1:2003
PN-B-06251:1963
PN-EN 12504-4:2005

PN-EN 12504-2:2002

PN-EN 13139:2003
PN-EN 12620:2004
PN-B-06714-12:1976

PN-EN 933-1:2000
PN-EN 933-4:2001
PN-EN 1097-6:2002
PN-EN 13043:2004

PN-EN 13043:2004

PN-B-12000:2012
PN-EN 197-1:2002

PN-B-24620:1998
PN-B-24620:1998
PN-B-24625:1998
PN-B-27617:1989
PN-B-30175:1974
PN-EN 1008:2004
PN-D-96000
PN-D-96002

PN-EN 10253-1:2002

PN-H-93215:1974

Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie
wedtug wiasnosci fizyczno-mechanicznych

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementéw budowlanych z betonu

Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwosci wodg

Materiaty kamienne. Oznaczenie mrozoodpornosci metodag
bezposrednig

Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie
Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze

Beton zwykly

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu na $ciskanie za pomocag
miotka Schmidta typu N

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

obcych

Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie ksztaltu ziarn
Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie nasigkliwosci

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

Piasek

Ceramiczne rurki drenarskie

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

Lepik asfaltowy stosowany na zimno

Roztwor asfaltowy do gruntowania

Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

Kit asfaltowy uszczelniajgcy

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

Ksztattki rurowe do przyspawania doczotowego -- Czes¢ 1: Stal
weglowa do przerobki plastycznej ogdinego przeznaczenia bez
specjalnych wymagan dotyczacych kontroli

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
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45,
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49.
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53.
54,
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57.
58.

PN-EN 196-3:2006

PN-EN 196-6:2011
PN-EN 197-1:2012

PN-B-19707:2003

PN-B-27621:1998
PN-B-24002:1997
PN-S-96034:1971

PN-B-03002:1987
PN-EN 1997-1:2008
PN-EN 15258:2009

Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci

Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

Cement -- Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

Cementy specjalne -- Cement hydrotechniczny

Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

Asfaltowa emulsja anionowa

Drogi samochodowe -- Nawierzchnie bitumiczne -- Powierzchniowe
utrwalanie przy uzyciu asfaltowej emulsji kationowej

Sciany oporowe -- Obliczenia statyczne i projektowanie

Sciany oporowe budowli kolejowych i drogowych. Wymagania i
badania.

Prefabrykaty z betonu - elementy $cian oporowych (EN-15258:2008)
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https://wiedza.pkn.pl/web/guest/wyszukiwarka-norm?p_auth=5XHDgl5m&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+197-1%3A2012P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/web/guest/wyszukiwarka-norm?p_auth=5XHDgl5m&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-B-19707%3A2003P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/web/guest/wyszukiwarka-norm?p_auth=5XHDgl5m&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-B-24002%3A1997P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/web/guest/wyszukiwarka-norm?p_auth=5XHDgl5m&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-B-03002%3A1987P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/web/guest/wyszukiwarka-norm?p_auth=5XHDgl5m&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-B-03010%3A1983P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/web/guest/wyszukiwarka-norm?p_auth=5XHDgl5m&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1997-1%3A2008P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction

D -08.01.02 ZJAZDY DO GOSPODARSTW | NA DROGI BOCZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej ST sg wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru zjazdéw do gospodarstw i na drogi boczne.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajowych, wojewddzkich i
powiatowych. Zaleca sie wykorzystanie ST przy zlecaniu robét na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Zakres stosowania zjazdow
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonywania zjazdéw do gospodarstw i na
drogi boczne.

1.3.2. Rodzaje nawierzchni stosowanych na zjazdach

Niniejsza ST dotyczy konstrukcji nawierzchni najczesciej stosowanych przy wykonywaniu
Zjazddw.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Zjazd - urzadzone miejsce dostepu do drogi, ktérego lokalizacja wynika z potrzeb obstugi
przylegtego terenu i jest uzgodniona z zarzadem drogi. W zaleznosci od petnionej funkcji, rozréznia
sie dwa typy zjazddéw: publiczne i indywidualne.

1.4.2. Zjazd publiczny - urzadzone miejsce dostepu do drogi z drogi bocznej lub obiektu, w ktérym jest
prowadzona dziatalno$¢ gospodarcza. Zjazd publiczny zapewnia dostep z/do parkingu, stacji paliw,
obiektéw gastronomicznych, obiektéw przemystowych lub innych obiektéw ogdlnodostepnych.

1.4.3. Zjazd indywidualny (do gospodarstw) - miejsce dostepu do drogi z obiektu, ktory jest uzytkowany
indywidualnie. Zjazd indywidualny zapewnia dostep do pojedynczych posesji, zabudowan
gospodarczych, na pole lub do innych obiektéw uzytkowanych indywidualnie.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Materiaty do konstrukcji nawierzchni zjazdéw
Materiaty uzyte do wykonywania nawierzchni i podbudowy na zjazdach powinny odpowiadac

Wymagamom zawartym w punkcie 2 odpowiednich ST:
materiaty do nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych, Wymaganla wg ST D-05.03.05
.Nawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych na gorgco”,

— materiaty do nawierzchni ttuczniowej, wymagania wg ST D-05.02.01 ,Nawierzchnie ttuczniowe”,

— materialy do nawierzchni brukowcowej, wymagania wg ST D-05.02.02 ,Nawierzchnie
brukowcowe”,

— materialy do nawierzchni powierzchniowo pojedynczo utrwalanej, wymagania wg ST D-05.03.09
.Nawierzchnia pojedynczo powierzchniowo utrwalana”,

— materialy do podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem, wymagania wg ST D-04.05.01
.Podbudowa z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem”,

— materiaty do podbudowy z chudego betonu, wymagania wg ST D-04.06.00 ,Podbudowa z chudego
betonu”,

— materiaty do podbudowy z tlucznia, wymagania wg ST D-04.04.04 ,Podbudowa z ttucznia”,

— materialy do podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, wymagania wg
ST D-04.04.01 ,Podbudowa z kruszywa naturalnego”,

— materialy do podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie, wymagania wg ST
D-04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa tamanego”.
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2.3. Materiaty do wykonania przepustow
Jezeli w dokumentac;ji projektowej lub ST przewidziano wykonanie przepustéw pod zjazdami,
to materiaty uzyte do ich wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom ST D-06.02.01 ,Przepusty pod
Zjazdami”.
2.4. Materiaty do robét wykonczeniowych
Materiaty do umocnienia skarp i rowéw przy wykonywaniu zjazdéw powinny odpowiadaé
wymaganiom ST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp i rowéw przez humusowanie, obsianie, darniowanie”.
3. sprzet
Wymagania ogdélne dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Do wykonania zjazdéw nalezy stosowac ten rodzaj sprzetu, ktory zostat podany w punkcie 3
odpowiednich ST:
— sprzet do wykonania robét ziemnych, wedtug ST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”,
— sprzet do wykonania robét nawierzchniowych, wedtug odpowiednich ST, wymienionych w punkcie
2.2 niniejszej specyfikacji technicznej,
— sprzet do wykonywania przepustéw pod zjazdami, wediug ST D-06.02.01 ,Przepusty pod
Zjazdami”,
— sprzet do wykonania umocnienia skarp i rowéw, wedlug ST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp i
rowéw przez humusowanie, obsianie, darniowanie”.
. transport
Wymagania ogdélne dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Transport materiatéw stosowanych do wykonania zjazdéw powinien odpowiada¢ wymaganiom
wedtug punktu 4 odpowiednich ST, wymienionych w punktach 2.2 - 2.4 niniejszej specyfikaciji
technicznej.
5. wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne wymagania wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do wiasciwych robét nalezy wykonaé roboty przygotowawcze zgodnie z
wymogami podanymiw ST D-01.00.00 ,Roboty przygotowawcze”.
5.3. Wykonanie przepustéw pod zjazdami
Przepusty pod zjazdami nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST D-06.02.01
.Przepusty pod zjazdami”.
5.4. Roboty ziemne
Roboty ziemne przy budowie zjazdéw na drogi boczne powinny by¢ z zasady wykonywane
mechanicznie. Przy budowie zjazdéw do gospodarstw, gdzie wystepuje niewielki zakres robét, roboty
ziemne mogg by¢ wykonywane recznie.
Wykonanie robét ziemnych powinno odpowiada¢ wymaganiom ST D-02.00.00 ,Roboty
ziemne”.
5.5. Wykonanie nawierzchni zjazdéw
Wykonanie nawierzchni zjazdéw powinno odpowiada¢ wymaganiom wedtug odpowiednich
ST, wymienionych w punkcie 2.2.
5.6. Umocnienie skarp
Wykonanie umocnienia skarp i rowdw przez humusowanie, obsianie i ewentualne darniowanie
powinno odpowiada¢ wymaganiom ST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp i rowéw przez humusowanie,
obsianie, darniowanie”.
6. kontrola jakosci robét
6.1. Sprawdzenie prawidlowosci robét przygotowawczych
Kontrola jako$ci robét przygotowawczych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacjg projektowg - na podstawie ogledzin i pomiaréw,
b) wymaganiami podanymi w ST D-01.00.00 ,Roboty przygotowawcze”.
6.2. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania przepustéw pod zjazdami
Kontrola jako$ci wykonania przepustéw pod zjazdami polega na sprawdzeniu zgodno$ci z
dokumentacjg projektowg na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz zgodnosci z wymaganiami wg ST
D-06.02.01 ,Przepusty pod zjazdami”.
6.3. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania robét ziemnych
Kontrola jakosci robot ziemnych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacjg projektowg - na podstawie ogledzin i pomiardw,
b) wymaganiami podanymi w ST D-02.01.01 ,Wykonanie wykopéw w gruntach | - V kat.” i ST D-
02.03.01 ,Wykonanie nasypow”.
6.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni zjazdéw
Kontrola jako$ci wykonania nawierzchni polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacjg projektowg w zakresie: grubosci konstrukcji nawierzchni, szerokosci, rzednych
wysokosciowych i spadkdéw poprzecznych,
b) wymaganiami podanymi wg odpowiednich OST.

N
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6.5. Pomiary cech geometrycznych zjazdéw
Przeprowadzone pomiary nie powinny wykazywac¢ wiekszych odchylen w zakresie cech
geometrycznych zjazdéw niz to podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni zjazdow

Dopuszczalne odchylenia
Cechy geometryczne nawierzchni zjazdu Nawierzchnia Nawierzchnia
ulepszona nieulepszona

Szerokos$é, cm +5 +10 i -5
Réwnos¢ podtuzna, mm 9 12
Réwnos¢ poprzeczna, mm 9 12
Pochylenie poprzeczne, % +0,5 +1,0
Odchylenie osi zjazdu w planie, cm +5 +10
Grubos$¢ konstrukcji nawierzchni », cm +0,5 +2,0
*) Odchylenia grubosci konstrukcji nawierzchni zjazdu liczone dla tagcznej grubosci
warstw

6.6. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST, powinny byé
doprowadzone na koszt Wykonawcy do stanu zgodnosci z ST, a po przeprowadzeniu badan i
pomiaréw mogg by¢ ponownie przedstawione do akceptacji Inzyniera.

7. obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni zjazdu, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i pomiarami w terenie.
8. odbiér robot

Roboty objete niniejszg ST podlegaja:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry powinien by¢ dokonany po wykonaniu:

— prac pomiarowych,

— robét przygotowawczych,

— robét ziemnych i ewentualnie przepustéw,

b) odbiorowi koncowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu.

9. podstawa ptatnosci
Ptatnos$¢ za m? (metr kwadratowy) zjazdu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem

i oceng jakosci wykonanych robdt na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania rob6t obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie potrzebnych materiatow,

— wykonanie robot ziemnych i ewentualnie przepustéw,

— wykonanie konstrukcji nawierzchni (nawierzchni i ewentualnie podbudowy),

— wykonanie robé6t wykonczeniowych,

— przeprowadzenie pomiaroéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. przepisy zwigzane

Normy i inne dokumenty wg odpowiednich ST, przywotanych w niniejszej ogblnej specyfikacji

technicznej.
Dodatkowo obowigzuje:

1. KPED - Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, CBPBDIM ,Transprojekt’, Warszawa 1979-

82.
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D-08.01.03 WIATA PRZYSTANKOWA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z przebudowg drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka
Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest materiatem pomocniczym przy zlecaniu i
realizacji robét zwigzanych z przebudowg drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka Wielka —
Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem wiaty na miejskim przystanku tramwajowym, ktorej typ zostal okreslony w
dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.

Wiata — miejsce oczekiwania pasazerow na przystanku tramwajowym, chronigce ich przed sloncem,
wiatrem i opadami atmosferycznymi

1.4.2.

Przystanek autobusowy — miejsce zatrzymania autobuséw dla wymiany pasazerow, urzadzone na
koronie drogi i przeznaczone dla autobuséw komunikacji zbiorowe;.

1.4.3.

Zatoka autobusowa — miejsce przy drodze z nawierzchnig twardg przeznaczone do zjazdu autobusow
na przystanek autobusowy.

1.4.4. Peron — utwardzona powierzchnia czeéci przystanku autobusowego polozona bezposrednio
przy zatoce autobusowej oraz wiacie.

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 1.5.

1.6. Wymagania dotyczace robét wedlug dokumentacji projektowej

Ustalenia zawarte w dokumentaciji projektowej obowigzujg w dalszym procesie wykonania i odbioru
wiaty (poczekalni dla podréznych).

W dokumentaciji projektowej mogg znajdowac sie nastepujgce dane, charakteryzujgce wiate:

— lokalizacja wiaty na przystanku autobusowym,

— podstawowe wymiary wiaty,

— propozycje, dotyczgce typu, konstrukcji, kolorystyki itp. wiaty.

W przypadku niepelnych powyzszych danych, powinny one powsta¢ w dalszym procesie realizac;ji
inwestycji, wtym w ST, propozycjach Wykonawcy i decyzjach Inzyniera, akceptujacego dokumentacije
wiaty.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogodlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos$¢ materialdw z dokumentacjg projektowa
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Materialy do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentac;ji projektowej lub
ST.

2.2.2. Materialy do budowy wiaty

Materialy do wykonania wiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w decyzji
akceptujgcej dokumentacje wiaty.

Wykonawca uzyska dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do stosowania zgodnie z
punktem 6.2. Przy skladowaniu materialow do budowy nalezy przestrzegac¢ zalecen
producenta poszczegodlnego elementu wiaty.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodine” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody roboét, zaleconego
przez producentow elementéw wiaty.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
[1] pkt 4.

4.2. Transport materialow

Elementy wiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu i w sposob zalecony przez producentow
i dostawcow elementow i materialdéw do budowy wiaty, nie powodujgc pogorszenia ich
waloréw uzytkowych i konstrukcyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, ST i dokumentacja
wiaty. W przypadku braku wystarczajgcych danych mozna korzystac z ustaler podanych w
niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zalgcznikach

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

1. dokumentacje wiaty na etapie budowy,

2. roboty przygotowawcze,

3. budowe wiaty,

4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Dokumentacja wiaty na etapie budowy

Zaleca sie wykonanie dokumentacji wiaty na etapie budowy, pod warunkiem akceptacji
takiego trybu postepowania przez Inzyniera, ktéry okresli forme dokumentaciji (np. projekt
koncepcyjny, projekt wykonawczy, projekt roboczy itp.) oraz jej zakres w nawigzaniu do
ustalen dokumentac;ji projektowej lub ST.

Zaleca sie aby dokumentacja wiaty zawierata:

— opis ksztaltu i konstrukcji wiaty,

—sposob posadowienia (fundamenty),

—rysunki konstrukcji wiaty,

—odwodnienie,

—wyposazenie do obslugi pasazerdw,

—zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,
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—oznakowanie i informacje dla podréznych,

—kolorystyke elementéw wiaty,

—0g0Iny sposéb montazu wiaty.

Dokumentacja wiaty powinna zawiera¢ wszystkie wymagane uzgodnienia z wladzami
miejscowymi, sluzbg utrzymania itp. oraz powinna uzyskac akceptacje Inzyniera
(Zamawiajgcego).

5.4. Roboty przygotowawcze do budowy

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentac;ji projektowej, ST,
dokumentacji wiaty lub wskazan Inzyniera:

—ustali¢ lokalizacje robot

—przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary niezbedne do szczegdlowego wytyczenia robét oraz
ustalenia danych wysokosciowych,

—usung¢ przeszkody, utrudniajgce wykonanie robot,

—ew. wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robot,

—zgromadzi¢ materialy i sprzet potrzebne do rozpoczecia roboét.

5.5. Budowa wiaty

5.5.1. Wymagania ogodlne dotyczace wiaty

Budowa wiaty powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentac;ji projektowej, ST i dokumentac;ji
wiaty.

Wiata powinna skutecznie chroni¢ oczekujgcych pasazerow przed nadmiernym
nastonecznieniem przed opadami atmosferycznymi oraz wiatrem. Wiata powinna zapewnia¢
warunki do przewietrzania pomieszczenia oraz mie¢ stworzony sposob odprowadzenia wody
opadowej z peronu i dachu wiaty eliminujgcy

ochlapywanie pasazerdw oraz tworzenie zastoisk wodnych pod wiatg lub w jej poblizu.
Ksztalt wiaty powinien umozliwi¢ pasazerom dobrg widoczno$¢ nadjezdzajgcych autobusow
tramwajow. Dojscie spod wiaty do przystanku (peronu) powinno by¢ wygodne i bezpieczne.

Wiata powinna by¢ odporna na wandalizm i trwala. Wykonawca powinien zagwarantowac
trwatos¢ wiaty na okres wymagany przez Inzyniera (Zamawiajgcego), np. na okres 10 lat,
zapewniajgcy eksploatacje wiaty bez jej napraw.

5.5.2. Lokalizacja wiaty

Wiata powinna by¢ zlokalizowana na przystanku autobusowym w sposéb zgodny z ustaleniem
dokumentac;ji projektowej. W przypadku niepelnych danych mozna przyjmowaé wymiary
lokalizujgce wiate sytuacyjnie i wysokosciowo wedlug zalagcznika 2 niniejszej specyfikacii,
przyjmujgc przede wszystkim

odleglosci przy istnieniu zatoki autobusowe;j:

a) od przyulicznej powierzchni kraweznika do krawedzi zadaszenia — min. 0,6 m,

b) od przyulicznej powierzchni kraweznika do Sciany wiaty — min. 1,5 m.

W przypadku braku zatoki autobusowej przy drodze, na ktérej zlokalizowany jest przystanek,
odleglos¢ od kraweznika do $ciany wiaty wynosi min. 2,5 m.

5.5.3. Konstrukcja wiaty

Wazniesienie konstrukcji wiaty powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentac;ji wiaty i
instrukcjg jej montazu (budowy).

Fundamentowanie powinno zabezpieczy¢ trwalos¢ konstrukciji nadziemnej. Ustawienie i
montaz elementéw wiaty na fundamencie nalezy prowadzi¢ zgodnie z zaleceniami
producentéw wiaty i jej elementéw.Zadaszenie powinno by¢ plaskie jednospadkowe lub
lukowe. Zaleca sie, aby wysoko$¢ dolnej krawedzi

zadaszenia mierzona od poziomu peronu (przystanku) wynosila co najmniej 2,5 m.
Konstrukcja wiaty powinna by¢ stateczna, a fundament dostosowany do lokalnych warunkéw
gruntowo-wodnych. W wiacie elementy przezroczyste powinny by¢ wykonane ze szkla
bezpiecznego hartowanego lub tworzywa sztucznego.

Wiata powinna by¢ wyposazona w lawke, ktéra powinna stanowi¢ integralng cze$¢ konstrukcji
wiaty. Zaleca sie, aby lawka byla wykonana z listew drewnianych o gladkiej fakturze. Lawka
powinna by¢é zamontowana na dlugosci wiaty, poza miejscem usytuowania gablot
informacyjnych i reklamowych.
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Materialy stalowe wiaty powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie,
materialy aluminiowe — przez spatynowanie. Zaleca sie lakierowanie elementéw — proszkowe.
Listwy drewniane powinny byé zabezpieczone preparatami chronigcym drewno i
polakierowane. Wiaty z elementéw betonowych

(zelbetowych) powinny by¢é w miare potrzeby podzielone na odcinki oddzielone dylatacjami
termicznymi. Wszystkie styki i szczeliny zaleca sie wypelni¢ masami trwale plastycznymi,
zabezpieczajgcymi przed przedostawaniem sie wody w glab konstrukcji. Na zewnatrz wiaty
powinno byé miejsce na informacje o nazwie przystanku i ewentualne numery linii
autobusowych. Informacje te powinny by¢ usytuowane wzdluz dachu od frontu wiaty w sposéb
uniemozliwiajgcy ich usuniecie przez osoby niepowolane.

5.5.5. Znak informacyjny przystanku

Konstrukcja wiaty musi umozliwi¢ umieszczenie znaku drogowego pionowego

D-15 ,Przystanek autobusowy” w sposodb umozliwiajgcy dobrg ekspozycje znaku dla
pasazerow i nadjezdzajgcych pojazdow.

Tablica na znak D-15 powinna by¢ umieszczona plaszczyzng ekspozycyjng w strone
nadjezdzajacych

pojazdoéw i w spos6b uniemozliwiajgcy jej demontaz przez osoby niepowolane. Sposob
montazu tablicy

powinien umozliwia¢ oklejenie naklejkami znaku z dwéch stron tablicy.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe, zgodne z dokumentacjg projektowg, ST, dokumentacjg wiaty i
wskazaniami Inzyniera

dotyczg prac zwigzanych z dostosowaniem wykonanych robét do istniejacych warunkéw
terenowych, takie jak:

—uzupelnienie zniszczonych w czasie robét istniejgcych elementéw przystanku,

-roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot,

- ew. usuniecie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” [1]
pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnegostosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew.
badania materialéw wykonane przez dostawcow itp.),

ew. wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
przez Inzyniera, sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materialéw z tworzyw i
prefabrykowanych.Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawcy

przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest sztuka wykonanej wiaty.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wynikajgcych z ustalen
pktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

—fundamenty wiaty.

Odbidr tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania
o0golne” [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 sztuki kompletnej wiaty obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

.ew. oznakowanie robot,

.dostarczenie materialéw i sprzetu,

.wykonanie fundamentu wiaty wraz z robotami ziemnymi,

.wykonanie montazu wiaty z wyposazeniem wedlug wymagan dokumentacji projektowej, ST,
.dokumentacji wiaty i specyfikacji technicznej,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
.przeprowadzenie badan i utrzymywanie wiaty i urzadzen w okresie gwarancji,

.koszty uzgodnien i ew. nadzoru instytucji uzgadniajgcych,

.odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robét tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

2. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 43, poz. 430)

3. Typowe zatoki autobusowe. Centralne Biuro Projektowo-Badawcze Drég i Mostéw
»1ransprojekt”’, Warszawa
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D-08.01.04 INSTALACJA LAMP HYBRYDOWYCH PRZY PRZEJSCIACH DLA PIESZYCH
1. WSTEP

1.1 Typ robét
CPV 31712331-9 — Fotoogniwa

1.2 Przedmiot SST
robot w zakresie budowy instalacji solarno-wiatrowych do zasilania o$wietlenia drogowego przejscia
dla pieszych

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.4 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem instalacji solarno-wiatrowych do zasilania oswietlenia drogowego zgodnie z
dokumentacjg projektowg na budowe w/w instalacji:

-posadowienie fundamentoéw prefabrykowanych,

-montaz stupéw wraz z instalacjg solarno-wiatrowa,

-montaz opraw oswietleniowych.

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ robét

ze szczegbtowyg specyfikacjg techniczng i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniem Inwestora i Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania w/w robot elektrycznych stosowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa, normami oraz zasadami wiedzy technicznej. Dostawa materiatéw przeznaczonych do robét
elektrycznych powinna nastagpi¢ dopiero po odpowiednim przygotowaniu miejsca montazu. Jesli jest to
konieczne ze wzgledu na rodzaj materiatow to powinny by¢ zabezpieczone od zewnetrznych wptywdow
atmosferycznych. W czasie

transportu i skladowania konce wszystkich rodzajéw kabli i przewodéw powinny by¢ zabezpieczone
przed za wilgoceniem i innymi wptywami Srodowiska. Materiaty, wyroby i urzgdzenia, dla ktorych
wymaga sie Swiadectwo jakosci, np.: aparaty, przewody, urzgdzenia prefabrykowane itp., nalezy
dostarcza¢ wraz ze sSwiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi lub protokotami odbioru
technicznego. Przy odbiorze materiatéw nalezy

zwrdci¢ uwage na zgodnos¢ stanu faktycznego z dowodami dostawy.

3. SPRZET

Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inwestora i Inspektora Nadzoru. Przy mechanicznym wykonywaniu robdt
Wykonawca powinien dysponowac¢ sprzetem sprawnym technicznie, przewidzianym do wykonania
tego typu robét. Roboty ziemne wykonywane w poblizu istniejacych urzgdzen podziemnych winny byé
wykonywane recznie.

Roboty elektryczne prowadzone bedg przy uzyciu nastepujacego sprzetu mechanicznego, np.:

- koparka 0,15m3,

- zuraw samochodowy 12-16t,

- podnosnik montazowy samochodowy hydrauliczny 12m,

- wibromtot elektryczny 3 kW

4. TRANSPORT
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Materiaty przewidziane do wykonania rob6t mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Dla materiatdw dtugich nalezy stosowacC przyczepy,
dtuzycowe, a materiaty wysokie nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu przed przewrdceniem oraz
przesuwaniem. W czasie transportu i przechowywania materiatdbw nalezy zachowa¢ wymagania
wynikajace ze specjalnych wiasciwosci tych,

urzagdzen, zastrzezonych przez producenta. W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz
skladowania aparatury nalezy przestrzega¢ zaleceh wytworcow, a w szczegdlnosci transportowane
urzadzenia zabezpiecza¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzgsami oraz przesuwaniem sie,
aparature ostroznie zatadowywaé i zdejmowaé, nie narazajgc ich na uderzenia, ubytki lub
uszkodzenia powtok.

Srodki transportu przewidziane do stosowania np.:

- samochdd dostawczy do 0.9 ¢,

- przyczepa dtuzycowa do samochodow do 4,5t.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogélne:

Potgczenia elektryczne przewodow:

- powierzchnie stykajgcych sie elementéw toréw pragdowych oraz przektadek i podkiadek
metalowych, przewodzacych prad, powinny by¢ dokfadnie oczyszczone i wygtadzone,

- zanieczyszczone styki (zaciski aparatow, przewody) pokryte powtokg metalowg ogniowg lub
galwaniczna nalezy tylko zmywaé odczynnikami chemicznymi i szlifowaé pastg polerska,

- potaczenia nalezy wykona¢ spawaniem, srubami lub w inny sposob okreslony w projekcie
technicznym.

- Sruby, nakretki i podktadki stalowe powinny by¢ pokryte galwanicznie warstwg metaliczng,

- potgczenie przewidziane do umieszczenia w ziemi zaleca sie wykonywaé za pomocg spawania.
Wszelkie potgczenia elektryczne w ziemi nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg, np. przez pokrycie
lakierem bitumicznym lub owinigcie tasma.

- zyty wielodrutowe mogg mie¢ zakonczenia proste lub oczkowe, stosowane do przewodow
miedzianych, z koncem prostym Ilub oczkiem dobrze oczyszczonym i pocynowanym, takie
zakonczenia dopuszcza sie tylko w przypadku; gdy zaciski nie pozwalajg na zastosowanie koncowki
lub tulejki; z koncdéwkg kablowg podtgczane pod srube; kohcdwke montuje sie przez prasowanie,
lutowanie, lub spawanie; z tulejkg (koncéwka rurkowg) umocowang przez zaprasowanie.

Sruby i wkrety w potgczeniach:

- $ruby i wkrety do tgczenia szyn oraz przewoddéw powinny mie¢ takg dtugos¢, aby po skreceniu
potgczenia wystawaty, co najmniej na wysokosé 2-6 zwojow. Nie dotyczy to Srub dostarczanych przez
wytworce wraz z aparatem, jesli zostanie zachowana wysokos$¢ ok. 2-3 mm, wystajgcej poza nakretke.

Prace spawalnicze:

- prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zanieczysci¢ elementéw izolacyjnych,

- aparatow i przewodow odpryskami roztopionego metalu,

- prace spawalnicze nalezy wykonywa¢ w odlegtosci bezpiecznej od aparatéw i urzadzen
zawierajgcych olej lub odpowiednio zabezpieczy¢ te urzadzenia i aparaty.

Préby pomontazowe:

Po zakonczeniu robét, przed ich odbiorem Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia

tzw. préb montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych robé6t wraz z dokonaniem
potrzebnych pomiardw i prébnym uruchomieniem instalaciji.

5.2 Wymagania szczego6towe

Wymagany czas $wiecenia lamp hybrydowych — od zmierzchu do $witu niezaleznie od pory roku.
Napiecie systemowe lamp hybrydowych: 24 VDC

Wykonawca musi posiadaé¢ aktualny certyfikat Systemu Zarzadzania Jakoscig zgodny z PN EN ISO
9001 w zakresie: produkcji, montazu i serwisu urzadzenh elektrycznych zasilanych i produkujgcych
energie odnawialng wydany przez niezalezng, notyfikowang jednostke certyfikujgcg. Do odbioru
nalezy zatgczyé kopie posiadanego, waznego certyfikatu Systemu Zarzgdzania Jakoscig zgodnego z
PN EN ISO 9001 w zakresie podanym powyze;.

Stup

Stup lampy hybrydowej winien by¢ wykonany z grubosciennej stali S235, obustronnie cynkowany wg.

ISO 1461 i uziemiony. Konstrukcja trzonu masztu powinna by¢ oparta na o$miokgcie foremnym o

zmiennym przekroju

(tj. ostrostup zbiezny) i zakonczona teleskopowo. Wysokosé hybrydowego systemu wraz z panelami i

sitownig wiatrowg nie powinna przekroczy¢ 8,5m, liczgc od podstawy fundamentu do szczytu. Stup nie
156



powinien posiada¢ u podstawy rewizji tzn. wneki zamykanej pokrywg czy drzwiczkami. Budowany
maszt hybrydowego systemu solarno-wiatrowego winien by¢ przeliczony przez uprawnionego
projektanta (ze wzgledu na wage oraz powierzchnie paneli fotowoltaicznych i sitowni wiatrowej) do
montazu w 1 strefie wiatrowej zgodnie z normg PN EN 1991-1 Vref = 22 m/s i z uwzglednieniem
lokalizacji montazu na wysokosciach do

300 m n.p.m. Stup winien posiada¢ certyfikat potwierdzajgcy spetnianie przez konstrukcje wymagania
norm:

EN 1993-3-1: 2008, EN 1993-3-2: 2008, EN 40-5: 2002, PN-EN 40-3-3: 2003 lub ich pdzniejszych
rozszerzen (nowelizacji) jezeli takowe byly, Swiadectwo jakosci powtoki cynkowej >500g/m2 wg ISO
146, potwierdzenie zgodnosci procesu spawania z PN-ISO 3834-2:2006, Europejski Certyfikat
Spawalnictwa Spawania konstrukcji stalowo-aluminiowych, Certyfikat na stupy stalowe dla elektrowni
wiatrowych, wydany przez notyfikowang zewnetrzng jednostke certyfikujaca, certyfikat na stupy
stalowe dopuszczajgcy do stosowania na terenie UE wraz z dokumentem potwierdzajgcy zgodnosé¢ z
normami i aktami normatywnymi wydanym zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i
Rady UE nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r, Certyfikat wydany przez notyfikowang zewnetrzng
jednostke certyfikujgca potwierdzajgcy zgodnos¢ z normg EN 1090-2

+A1:2011 lub ich pdzniejszych rozszerzen (nowelizacji) jezeli takowe byty.

Wysiegnik

Wysiegnik do montazu oprawy oswietleniowej winien byé stalowy, 1-ramienny, obustronnie
cynkowany o dtugos¢ min. 1m. Winien umozliwia¢ ptynng zmiane kata nachylenia (w zakresie 5°+25°)
wzgledem ptaszczyzny podtoza oraz mozliwos¢ obrotu wokot pionowej osi stupa po zamontowaniu
oprawy oswietleniowej na wysiegniku i stupie.

Fundament

Fundament pod stup lampy hybrydowej winien by¢ prefabrykowany, przeliczony (ze wzgledu na wage
systemu oraz powierzchnie paneli fotowoltaicznych i sitowni wiatrowej oraz szafki sterowniczej i
powierzchni bocznej oprawy oswietleniowej) pod montaz systemu lampy hybrydowej w 1 strefie
wiatrowej na stupie stalowym o wysokosci do 8,5m wraz z panelami i sitownig wiatrowg. Fundament
winien posiada¢ wymiary minimalne: 450mm

x 450mm x 1800mm (szer./dt./wys.) dla lokalizacji do 300 m n.p.m. i by¢ zgodny z PN-EN 4991: 2010,
posiadac¢ deklaracje zgodnosci producenta oraz certyfikat na zgodnos¢ z normg PN-EN 14991:2010
lub jej pozniejszych rozszerzen (nowelizacji) jezeli takowe byty.

Akumulator

System winien byé wyposazony w min. 2 Zzelowe akumulatory bezobstugowe, gtebokiego
roztadowania, dedykowane do instalacji fotowoltaicznych. Pojemnos$é jednego akumulatora winna
wynosi¢ min.: 220Ah C20 i umozliwia¢ min. 1 300 cykli przy 30% gtebokosci cyklicznego dobowego
roztadowania. Wyréb winien posiadaé: deklaracje producenta lub dystrybutora na zgodnos¢ z
obowigzujgcymi w Polsce normami,

oraz dokument potwierdzajacy lub obliczenia (uwzgledniajgce parametry podzespotdéw proponowanej
przez oferenta konfiguracji-kompletacji lampy hybrydowej), ze cykliczny dobowy poziom roztadowania
akumulatoréw zelowych przy swieceniu lampy przez 16 godzin ( bez tadowania w tym czasie) nie
przekroczy poziomu15% pojemnosci znamionowe;j

Mikroprocesorowy uktad wyréwnywania napie¢.

W uktadzie sterowania kazdej lampy hybrydowej nalezy zamontowac dziatajgcy w trybie ciggtym
automatyczny, mikroprocesorowy system wyréwnywania wartosci napie¢ na akumulatorach w tym
uktadzie potgczen (réznica max. 20mV). Pobér pradu uktadu w stanie jalowym: nie wiecej niz 3mA.
Ukfad musi posiada¢ kontrolki LED informujgce o aktualnym stanie pracy. Wymagany minimalny
zakres prgdu optymalizacji ( wyréwnywania)

uktadu: 0 - 5A.

Szafka sterownicza

Szafka sterownicza winna by¢ stalowa, wykonana w technologii nierdzewnej z blachy gteboko

profilowanej. Montaz szafki winien byé realizowany poprzez umieszczenie jej na szczycie centralnie i

symetrycznie wzgledem osi pionowej stupa (. masztu) oraz bezposrednio pod panelami

fotowoltaicznymi. Ptaszczyzna podstawy,

na ktérej umieszczone sg akumulatory zorientowana winna by¢ w pozycji réwnolegtej do ptaszczyzny

modutéw fotowoltaicznych. Scianki boczne i podstawa winny byé perforowane, zapewniajgce

wentylacje przestrzeni wewnetrznej, w ktérej zamontowane sg akumulatory i uktady elektroniczne

wchodzgce w sktad lampy hybrydowe;j.

Szafka wyposazona winna by¢é w zamykang pokrywe z zabezpieczeniem przed ingerencjg osob

niepowotanych.

Konstrukcja szafki winna posiada¢ blokade dla akumulatoréw, zabezpieczajaca przed ich swobodnym
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przemieszczaniem sie wewnatrz jak rowniez umozliwia¢ zmiane kata nachylenia oraz optymalne
ustawienie wzgledem stonca zaréwno w osi poziomej wzgledem podioza jak i pionowej stupa
(masztu).

Wspornik sitowni wiatrowej

Konstrukcja montazowa sitowni wiatrowej musi zapewnia¢ zamocowanie w taki sposoéb, ze zaréwno
sitownia wiatrowa, topaty rotora jak i jej uktad mocowania nie spowoduje zacieniania, padania cienia
stonecznego z zadnego uchwytu czy wspornika systemu lampy hybrydowej na moduty fotowoltaiczne,
niezaleznie od pory dnia i wysokos$ci storica nad horyzontem. Konstrukcja wspornika (gérny wolny
koniec do montazu sitowni wia

trowej) musi mie¢ podparcie (mocowanie) w odlegtosci nie wiekszej niz 850 mm, aby unikng¢ drgan i
odchylania sie sitowni wiatrowej od linii pionowej wspornika w przypadku wystepowania wiekszych
podmuchdw wiatru.

Modut fotowoltaiczny

System winien posiada¢ dwa niezalezne moduty fotowoltaiczne z celami polikrystalicznymi o mocy
min. Jednego modutu 260 Wp. Napiecie w punkcie mocy maksymalnej powinno wynosi¢ min. 32,14V
a natezenie

prgdu w punkcie mocy maksymalnej min. 8,09A. Front modutu fotowoltaicznego stanowi¢ powinno
szklo hartowane o niskiej zawartosci zelaza z powtokg antyrefleksyjng o grubosci min. 3.9mm,
natomiast tyt modutu winien posiadaé wielowarstwowg folie zabezpieczajgcg. Kazdy modut winien
zawiera¢ dokument potwierdzajgcy jego moc (wykonany tzw. flash-test). Modut powinien posiadac¢:
dokument potwierdzajgcy zgodnos¢ z obowigzujgcymi normami i aktami normatywnymi wydany
zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady UE nr 305/2011 z dnia 9 marca2011r,
certyfikat wydany przez niezalezne laboratorium na zgodnos$é z normami: IEC EN 61215, EN 61730-1,
EN 61730-2, proces produkcji zgodny z systemami ISO 9001: 2008 oraz ISO 14001: 2004 oraz:

- gwarancje producenta na wady fabryczne i materiatowe min. 10 lat,

- gwarancje producenta na sprawnos¢ modutéow: 90% - min. 10 lat, 80% - min. 25 lat.

Oprawa

Oprawa LED winna by¢ zamontowana na wys. min. 6,3m, jej korpus o min. IP65 wykonany z
materiatdw nierdzewnych winien umozliwiaé montaz na wysiegnikach o $rednicy 60mm. Oprawa
powinna zawiera¢: minimum 4 moduty LED po 4+6 diod LED w kazdym module, diody LED
wyposazone w soczewki wykonane z PMMA. Powinna posiada¢ szybe ze szkia hartowanego o
grubosci minimum 4mm oraz stopien ochrony obudowy

minimum IP65 i ztgcza hermetycznego IP68. Rozsyt sSwiatta winien by¢ asymetryczny wzgledem
oswietlanej powierzchni. Oprawa winna byé przygotowana do pracy z automatyczng redukcjg mocy
przy wspotpracy z regulatorem solarnym. Catkowita moc pobierana przez oprawy LED wynosi:
36W=0.5W, przy wydajnosci

diod LED min. 176 Im/W. Strumien Swietlny opraw min.: 4 460 Im. Temperatura barwy Swiatta winna
by¢ 4000 K +100K, Zywotnos$é diod LED w oprawie nie powinna byé mniejsza niz 60 000 godzin
pracy. Zasilacz LED w oprawie powinien kontrolowa¢ w trybie ciggtym temperature diod LED oraz
posiadac zabezpieczenie przecigzeniowe,

zwarciowe i napieciowe. Przy uszkodzeniu jednej diody LED (zwarcie) zasilacz powinien zapewniac
prace ( $wiecenie) pozostatych diod w module.

Przy uszkodzeniu jednego modutu pozostate moduty powinny $wieci¢. Oprawa wyposazona w
zewnetrzng kontrolke zasilania ( dioda LED), oraz wykonana w Il klasie ochronnosci. Gwarancja
producenta odnosnie wad fabrycznych i materiatowych: minimum 5 lat

Oprawa powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci CE z dyrektywg EMC, deklaracja zgodnosci CE z
normami: EN 55015, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61347-2-13, EN 62384, EN 62031, EN 60838-
2-2, EN 62471, EN60598-1, EN60598-2-3.

Dla oprawy LED o mocy zrédta swiatta 36W+0.5W w wersji asymetrycznej dostarczy¢ wydruk bryty
Swiattosci - krzywych rozsytu strumienia swietinego (cd/klm) w dwdéch ptaszczyznach: poprzecznej CO
- C180 oraz osiowej C90 - C270

Sitownia wiatrowa
Sitownia wiatrowa winna posiadaé poziomg o$ obrotu, tylny ster i prgd tadowania: minimum 6A przy
predkosci wiatru 16 m/s. Wirnik sitowni powinien posiadaé min. 6 topat i umozliwia¢ start przy
predkosci wiatru max. 2,6 m/s oraz generator 3-fazowy, bez szczotkowy na magnesach neodymowych
z nieruchomym watkiem. Sitownia winna by¢ zabezpieczona elektrycznie ( hamulec elektryczny) oraz
mechaniczne ( automatyczna regulacja kata natarcia topat lub samoczynne odstawianie od wiatru)
przed zbyt silnym wiatrem. Korpus sitowni wiatrowej winien by¢ wykonany z materiatéw nierdzewnych
a fopaty wirnika z widékna szklanego, nylonu i posiadaé
deklaracje zgodnosci CE z dyrektywg EMC, Certyfikat ISO 9001 producenta.
Regulator do sitowni wiatrowej
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Regulator o stopniu ochrony obudowy minimum IP66 winien by¢ wyposazony w algorytm kompensacji
wplywu temperatury na warto$¢ napiecia fadowania i automatyczny trzy-stopniowy tryb sterowania
praca sitowni wiatrowej i dwustopniowy tryb fadowania akumulatoréw. Poszczegdlne tryby sterowania i
tadowania powinny by¢

sygnalizowane kontrolkami LED. Powinien posiada¢ zabezpieczenie przed przetadowaniem i
zabezpieczenie przed rozbieganiem sie oraz reczny przetgcznik PRACA / STOP. Regulator winien
posiada¢ funkcje automatycznej detekcji napiecia 12 / 24 VDC, oraz deklaracje zgodnosci CE z
dyrektywg EMC, Certyfikat ISO 9001producenta.

Regulator solarny

Regulator o stopniu ochrony obudowy minimum IP66 winien posiada¢ algorytm MPPT fadowania
akumulatoréw oraz pragd znamionowy min.13A i automatycznie wykrywanie napiecie pracy 12 lub 24V
DC, by¢ wyposazony w automatyczny czujnik zmierzchowy a pobdér pragdu w stanie jatowym nie
powinien przekracza¢ 17,7mA.

Sprawnosé regulatora z algorytmem MPPT w punkcie mocy maksymalnej modutéw nie powinna by¢
mniejsza niz 95%. Dobowy zakres pracy winien by¢é dowolnie programowany dla godzin
wigczenia/wytgczenia oprawy LED w normalnym trybie min. 14 godzin z petng moca oprawy.
Regulator winien posiada¢ mozliwo$¢ wyboru

trypu ,AUTO” t{j. automatycznej redukcji mocy oprawy w =zaleznosci od stanu natadowania
akumulatoréw bez zmiany czasu $wiecenia. Regulator winien byé wyposazony w modut
komunikacyjny Bluetooth do wspdtpracy z przenosnym komputerem z zainstalowang aplikacje
(programem) do zdalnego programowania i serwisowania systemow wszystkich lamp hybrydowych.
Komunikacja komputera z regulatorami powinna odbywac sie na

zasadzie indywidualnych kodoéw przypisanych do poszczegdlnych regulatorow. Regulator powinien
posiada¢ zabezpieczenie przed zwarciem, przecigzeniem, odwrotng polaryzacjg i zabezpieczenie
termiczne w postaci

zewnetrznego czujnika temperatury akumulatorow do kompensacji wptywu temperatury na wartosé
napiecia tadowania. Powinien réowniez posiada¢ optyczng sygnalizacje (kontrolki LED): wykrytego
napiecia pracy, wtgczenia oprawy oswietleniowej, wtgczenia redukcji mocy, tadowania akumulatoréw,
awaryjnych trybow pracy.

Kazdy regulator powinien mie¢ mozliwos¢ zabezpieczenia komunikacji ( dostepu) przez indywidualny
kod PIN. Stopien ochrony regulatora nie powinien by¢ mniejszy niz IP66. Wyrdb winien by¢ posiadaé
deklaracje zgodnosci CE z dyrektywg EMC i normami EN 50081-1, EN 55014, EN 50082-1, EN
61000-4-2, EN60335-1,

EN60335-2-29..

Ochrona przeciwporazeniowa:
Nie projektuje sie ochrony przeciwporazeniowej, poniewaz instalacja hybrydowa pracuje
z napieciem bezpiecznym. 24V.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie elementy roboét instalacji elektrycznych podlegajg sprawdzeniu w zakresie:
- zgodnosci z przepisami,

- poprawnego montazu,

- kompletnos$ci wyposazenia,

- poprawnosci oznaczenia,

- braku widocznych uszkodzen,

6.1 Kontrola jakosci materiatéw

Urzadzenia, osprzet oraz kable i przewody elektroenergetyczne powinny posiadaé atest fabryczny lub
Swiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne i wymagane certyfikaty i
gwarancje.

Wszystkie materialy uzyte do budowy lamp hybrydowych muszg zosta¢ zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru przed wbudowaniem. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie
poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z opisem technicznym i wptynie to na
niezadowalajgca, jakosé elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem. Opis techniczny stanowi
spdjng catos¢ i nie dopuszcza sie mozliwosci wariantowego zastosowania rodzaju materiatéw w
wykonywanych robotach.
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6.2 Kontrola i badania w trakcie robot:
- sprawdzenie ciggtosci przewodow,
- sprawdzenie poprawnosci montazu stupéw i opraw.

7. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze robét powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robét
- dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie robot,
- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

- protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych,

- protokoty badan technicznych i pomiaréw kontrolnych,

- Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow urzgdzen i materiatéw,

- $wiadectwo dopuszczenia do | strefy wiatrowej,

- dokumentacja fabryczna zamontowanych urzgdzen,

- protokot z préb dziatania i zaprogramowania urzgdzen,

8. PRZEPISY ZWIAZANE
-Prawo Budowlane z dn. 7 lipca 1994r., z pdzniejszymi zmianami

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
-PN-EN 40-1: 2002 Stupy oswietleniowe - Terminy i definicje
-PN-EN 40-3-1: 2004 Stupy oswietleniowe

-PN-EN 40-5: 2004 Stupy os$wietleniowe

-PN-IEC 60050-826 — Stownik terminologiczny elektryki.
-PN-90/E-05023 — Oznaczenia identyfikacyjne przewoddéw barwami lub cyframi.
-PN 92/E-05009/56 — Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.
-PN-92/E-01200/11 — Symbole graficzne stosowane w schematach.
-PN-EN 60904-1: 2007 Elementy fotowoltaiczne

-PN-EN 61215: 2005 Naziemne moduty fotowoltaiczne

-PN-EN 61727: 2002 Systemy fotowoltaiczne (PV)
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D-09.00.00 ULOZENIE RUR OSLONOWYCH ZABEZPIECZENIE KABLI
TELEKOMUNIKACYJNYCH
D-09.01.01 RURY DWUDZIELNE OCHRONNE

1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t przy utozeniu rur ostonowych dwudzielnych na istniejgcych kablach
telekomunikacyjnych przy realizacji Przebudowy drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku Polanka
Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
utozeniem rur ostonowych dwudzielnych dla zabezpieczenia istniejgcych kabli telekomunikacyjnych
— rury typu AROT @110 mm w zwigzku o Przebudowa drogi wojewddzkiej DW 949 na odcinku
Polanka Wielka — Przeciszéw (od cmentarza w Polance Wielkiej do granicy z Przeciszowem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami i wytycznymi robét budowlanych.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne”

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg
posiadanie zaswiadczenia o jako$ci lub atestu, powinny byé zaopatrzone przez producenta w taki
dokument. Inne materiaty powinny byé wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

2.2. Rodzaje materiatéw

Dla zabezpieczenia istniejgcego kabla telekomunikacyjnego przewidziano utozenie rur ochronnych
(przepustéw kablowych) dwudzielnych @110 mm typu AROT.

Rury ostonowe nalezy przechowywac na utwardzonym placu w miejscach zabezpieczonych przed
dziataniem sit mechanicznych.

Do zasypania wykopow nalezy uzyé piasku nienormowanego.

3. SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.3
Roboty wykonuje sie recznie przy pomocy drobnego sprzetu pomocniczego .

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania

4.2. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00
~Vymagania ogolne” pkt.4

4.3. Transport oston z rur typu AROT

Rury AROT mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniem i uktadane zgodnie z warunkami wydanymi przez ich producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

pkt.5

5.2. Kolejnosé roboét

a) wykonanie rowow:

- gtebokos¢ do 1,0m dla odstoniecia istniejgcych kabli

b) utozenie rur ostonowych dwudzielnych
¢) po utozeniu rur ostonowych nalezy zasypa¢ wykop piaskiem nienormowanym,

zasypywany grunt ubija¢ warstwami o grubosci do 20cm ubijakiem recznym
lub mechanicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.6
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych robét przy zatozeniu
oston.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczg obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.7
obmiaru robét nalezy dokonaé w oparciu o dokumentacje projektowg i ewentualne dodatkowe
ustalenia, wynikte w czasie budowy, akceptowane przez inzyniera.

Jednostkg obmiarowa jest metr.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt.8

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt.9
Ptatnosc¢ za metr nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng uzytych materiatéw i
wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan kontrolnych.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie rowow,
- utozenie rur ostonowych,
- zasypanie rowow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane.
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